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MANUEL D’UTILISATION MANUAL DE INSTRUCCIONES
MANUALE D'ISTRUZIONI 1 3% RH 45

COEUE. HHORBEBEV LIFVWREEXTLTHDHES SEVX U,
ZRICERALTVEELeoIC, ERRICUTC OEUREHIAZE Z H5d < KL,
Fre. VWDOTHIRICHEDDKSIC, TORURHBAEZREL TLEEL,

NOTE : Read safety instructions carefully and understand them before using.
Retain this Instruction Manual for future reference.

il

HINWEIS :  Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut
zu machen, bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehmen. Bewahren Sie diese
Bedienungsanleitung fiir spitere Bezugnahme auf.

NOTE : Avant d’utiliser la machine, lire attentivement toutes les consignes de sécurité.
Conserver ce manuel pour pouvior le consulter en cas de besoin.

NOTA : Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detenciéon hasta comprender todas las
instrucciones de sequridad. Conserve este Manual de instrucciones a mano para futuras
consultas.

NOTA : Leggere attentamente e compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di inziare I’ uso
di questa macchina. Conservare questo Manuale d’Instruzioni per pronto riferimento.

TR ATREMER, BEEERZI—ERIEAERRRAS.

A, BEIEREREMRER, UEHRER.
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— BLEEwF 3.6 mm LR : 5000 sti/min

fELBEYF 3.6 mm Zi#8X %155 - 4500 sti/min
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R LRE BX EFUIN— 45 mm
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TO ENSURE SAFE USE OF YOUR SEWING MACHINE

For the sewing machine, automatic machine and ancillary devices (hereinafter collectively referred to as
"machine"), it is inevitable to conduct sewing work near moving parts of the machine. This means that there
is always a possibility of unintentionally coming in contact with the moving parts. Operators who actually
operate the machine and maintenance personnel who are involved in maintenance and repair of the
machine are strongly recommended to carefully read to fully understand the following | Safety precautions |
before using/maintaining the machine. The content of the |Safety precautions | includes items which are not
contained in the specifications of your product.

The risk indications are classified into the following three different categories to help understand the meaning
of the labels. Be sure to fully understand the following description and strictly observe the instructions.

(I) Explanation of risk levels

DANGER :
This indication is given where there is an immediate danger of death or serous injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

WARNING :
This indication is given where there is a potentiality for death or serious injury if the person in charge or any third
party mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

CAUTION :
This indication is given where there is a danger of medium to minor injury if the person in charge or any third party
mishandles the machine or does not avoid the dangerous situation when operating or maintaining the machine.

A Items requiring special attention

(II) Explanation of pictorial warning indications and warning labels

There is a risk of injury There is a risk of
if contacting a moving n entanglement in the belt
(:lR'

section. resulting in injury.

Pictorial There is arisk of The correct direction is
. electrical shock if indicated.
warning contacting a high-voltage ﬁéh
indication . 9 9 9 -
section. Indication

There is a risk of a burn label Connection of a earth
if contacting a high- cable is indicated.
temperature section.

[e)

2 f f
(2] (3]
@ - There is the possibility that slight to serious injury or death may be caused.

* There is the possibility that injury may be caused by touching moving part.
@ - To perform sewing work with safety guard.

* To perform sewing work with safety cover.

- To perform sewing work with safety protection device.

© - Be sure to turn the power OFF before carrying out "machine-head threading," "needle changing," "bobbin
changing" or "oiling and cleaning."

¥
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Accident means "to cause
| personal injury or death or

SAFETY PRECAUTIONS
damage to property."

|
é DANGER

1. When it is necessary to open the control box containing electrical parts, be sure to turn the power off and
wait for five minutes or more before opening the cover in order to prevent accident leading to electrical
shock.

ACAUTION
| Basic precaution |

1. Be sure to read the instruction manual and other explanatory documents supplied with accessories of
the machine before using the machine. Carefully keep the instruction manual and the explanatory docu-
ments at hand for quick reference.

2. The content of this section includes items which are not contained in the specifications of your product.

3. Be sure to wear safety goggles to protect against accident caused by needle breakage.

4. Those who use a heart pacer have to use the machine after consultation with a medical specialist.

| Safety devices and warning labels |

1. Be sure to operate the machine after verifying that safety device(s) is correctly installed in place and
works normally in order to prevent accident caused by lack of the device(s).

2. If any of the safety devices is removed, be sure to replace it and verify that it works normally in order to
prevent accident that can result in personal injury or death.

3. Be sure to keep the warning labels adhered on the machine clearly visible in order to prevent accident
that can result in personal injury or death. If any of the labels has stained or come unstuck, be sure to
change it with a new one.

| Application and modification |

1. Never use the machine for any application other than its intended one and in any manner other than that
prescribed in the instruction manual in order to prevent accident that can result in personal injury or death.
JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the use of the
machine for any application other than the intended one.

2. Never modify and alter the machine in order to prevent accident that can result in personal injury or death.
JUKI assumes no responsibility for damages or personal injury or death resulting from the machine
which has been modified or altered.

| Education and training |
1. In order to prevent accident resulting from unfamiliarity with the machine, the machine has to be used
only by the operator who has been trained/educated by the employer with respect to the machine opera-
tion and how to operate the machine with safety to acquire adequate knowledge and operation skill. To
ensure the above, the employer has to establish an education/training plan for the operators and edu-
cate/train them beforehand.

| Items for which the power to the machine has to be turned off |

-
|

Turning the power off: Turning the power switch off, then removing the power plug from the outlet. This 1.
I applies to the following. I

1. Be sure to immediately turn the power off if any abnormality or failure is found or in the case of power
failure in order to protect against accident that can result in personal injury or death.

2. To protect against accident resulting from abrupt start of the machine, be sure to carry out the follow-
ing operations after turning the power off. For the machine incorporating a clutch motor, in particular,
be sure to carry out the following operations after turning the power off and verifying that the machine
stops completely.

2-1. For example, threading the parts such as the needle, looper, spreader etc. which have to be
threaded, or changing the bobbin.

2-2. For example, changing or adjusting all component parts of the machine.

2-3. For example, when inspecting, repairing or cleaning the machine or leaving the machine.

3. Be sure to remove the power plug by holding the plug section instead of the cord section in order to pre-

vent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.

. Be sure to turn the power off whenever the machine is left unattended between works.

5. Be sure to turn the power off in the case of power failure in order to prevent accident resulting of break-
age of electrical components.

PRECAUTIONS TO BE TAKEN IN VARIOUS OPERATION STAGES

| Transportation |
1. Be sure to lift and move the machine in a safe manner taking the machine weight in consideration. Refer
to the text of the instruction manual for the mass of the machine.

-




2. Be sure to take sufficient safety measures to prevent falling or dropping before lifting or moving the
machine in order to protect against accident that can result in personal injury or death.
3. Once the machine has been unpacked, never re-pack it for transportation to protect the machine against

breakage resulting from unexpected accident or dropping.
[ Unpacking |

1. Be sure to unpack the machine in the prescribed order in order to prevent accident that can result in
personal injury or death. In the case the machine is crated, in particular, be sure to carefully check nails.
The nails have to be removed.

2. Be sure to check the machine for the position of its center of gravity and take it out from the package

carefully in order to prevent accident that can result in personal injury or death.
Installation

(I) Table and table stand

1. Be sure to use JUKI genuine table and table stand in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death. If it is inevitable to use a table and table stand which are not JUKI genuine ones,
select the table and table stand which are able to support the machine weight and reaction force during
operation.

2. If casters are fitted to the table stand, be sure to use the casters with a locking mechanism and lock
them to secure the machine during the operation, maintenance, inspection and repair in order to prevent
accident that can result in personal injury or death.

(II') Cable and wiring

1. Be sure to prevent an extra force from being applied to the cable during the use in order to prevent
electrical-shock, earth-leakage or fire accident. In addition, if it is necessary to cable near the operating
section such as the V-belt, be sure to provide a space of 30 mm or more between the operating section
and the cable.

2. Be sure to avoid starburst connection in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire accident.

3. Be sure to securely connect the connectors in order to prevent electrical-shock, earth-leakage or fire ac-
cident. In addition, be sure to remove the connector while holding its connector section.

(I) Grounding

1. Be sure to have an electrical expert install an appropriate power plug in order to prevent accident
caused by earth-leakage or dielectric strength voltage fault. In addition, be sure to connect the power
plug to the grounded outlet without exceptions.

2. Be sure to ground the earth cable in order to prevent accident caused by earth leakage.

(IV) Motor

1. Be sure to use the specified rated motor (JUKI genuine product) in order to prevent accident caused by
burnout.

2. If a commercially available clutch motor is used with the machine, be sure to select one with an entan-
glement preventive pulley cover in order to protect against being entangled by the V-belt.

| Before operation

1. Be sure to make sure that the connectors and cables are free from damage, dropout and looseness be-
fore turning the power on in order to prevent accident resulting in personal injury or death.

2. Never put your hand into the moving sections of the machine in order to prevent accident that can resuit
in personal injury or death.

In addition, check to be sure that the direction of rotation of the pulley agrees with the arrow shown on pulley.

3. If the table stand with casters is used, be sure to secure the table stand by locking the casters or with
adjusters, if provided, in order to protect against accident caused by abrupt start of the machine.

| During operation |

1. Be sure not to put your fingers, hair or clothing close to the moving sections such as the handwheel,
hand pulley and motor or place something near those sections while the machine is in operation in order
to prevent accident caused by entanglement that can result in personal injury or death.

2. Be sure not to place your fingers near the surround area of the needle or inside the thread take-up lever
cover when turning the power on or while the machine is in operation in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.

3. The machine runs at a high speed. Never bring your hands near the moving sections such as looper,
spreader, needle bar, hook and cloth trimming knife during operation in order to protect your hands
against injury. In addition, be sure to turn the power off and check to be sure that the machine complete-
ly stops before changing the thread.

4. Be careful not to allow your fingers or any other parts of your body to be caught between the machine
and table when removing the machine from or replacing it on the table in order to prevent accident that
can result in personal injury or death.

5. Be sure to turn the power off and check to be sure that the machine and motor completely stop before remov-
ing the belt cover and V-belt in order to prevent accident caused by abrupt start of the machine or motor.

6. If a servomotor is used with the machine, the motor does not produce noise while the machine is at rest.
Be sure not to forget to turn the power off in order to prevent accident caused by abrupt start of the motor.

7. Never use the machine with the cooling opening of the motor power box shielded in order to prevent fire
accident by overheat.
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1.
2.
3.

Be sure to use JUKI genuine oil and JUKI genuine grease to the parts to be lubricated.

If the oil adheres on your eye or body, be sure to immediately wash it off in order to prevent inflammation or irritation.
If the oil is swallowed unintentionally, be sure to immediately consult a medical doctor in order to pre-
vent diarrhea or vomiting.

| Maintenance |

1.

8.

9.

In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine, repair and adjustment has to be
carried out by a service technician who is thoroughly familiar with the machine within the scope defined
in the instruction manual. Be sure to use JUKI genuine parts when replacing any of the machine parts.
JUKI assumes no responsibility for any accident caused by improper repair or adjustment or the use of
any part other than JUKI genuine one.

. In prevention of accident caused by unfamiliarity with the machine or electrical-shock accident, be sure

to ask an electrical technician of your company or JUKI or distributor in your area for repair and mainte-
nance (including wiring) of electrical components.

. When carrying out repair or maintenance of the machine which uses air-driven parts such as an air cyl-

inder, be sure to remove the air supply pipe to expel air remaining in the machine beforehand, in order to
prevent accident caused by abrupt start of the air-driven parts.

. Be sure to check that screws and nuts are free from looseness after completion of repair, adjustment

and part replacement.

. Be sure to periodically clean up the machine during its duration of use. Be sure to turn the power off and

verify that the machine and motor stop completely before cleaning the machine in order to prevent ac-
cident caused by abrupt start of the machine or motor.

. Be sure to turn the power off and verify that the machine and motor stop completely before carrying out

maintenance, inspection or repair of the machine. (For the machine with a clutch motor, the motor will
keep running for a while by inertia even after turning the power off. So, be careful.)

. If the machine cannot be normally operated after repair or adjustment, immediately stop operation and

contact JUKI or the distributor in your area for repair in order to prevent accident that can result in per-
sonal injury or death.

If the fuse has blown, be sure to turn the power off and eliminate the cause of blowing of the fuse and re-
place the blown fuse with a new one in order to prevent accident that can result in personal injury or death.
Be sure to periodically clean up the air vent of the fan and inspect the area around the wiring in order to
prevent fire accident of the motor.

| Operating environment |

1.

Be sure to use the machine under the environment which is not affected by strong noise source (electro-
magnetic waves) such as a high-frequency welder in order to prevent accident caused by malfunction of
the machine.

. Never operate the machine in any place where the voltage fluctuates by more than "rated voltage +10 %"

in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

. Be sure to verify that the air-driven device such as an air cylinder operates at the specified air pressure

before using it in order to prevent accident caused by malfunction of the machine.

. To use the machine with safety, be sure to use it under the environment which satisfies the following conditions:

Ambient temperature during operation 5°C to 35°C
Relative humidity during operation 35 % to 85 %

. Dew condensation can occur if bringing the machine suddenly from a cold environment to a warm one. So,

be sure to turn the power on after having waited for a sufficient period of time until there is no sign of wa-
ter droplet in order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical components.

. Be sure to stop operation when lightning flashes for the sake of safety and remove the power plug in

order to prevent accident caused by breakage or malfunction of the electrical components.

. Depending on the radio wave signal condition, the machine may generate noise in the TV or radio. If this

occurs, use the TV or radio with kept well away from the machine.

. For the worker who is involved in the work to be done in the environment relevant to "noise value in the

working environment is 85 dB or more and less than 90 dB", be sure to take appropriate measures, as
required, such as the use of ear protection or the like to protect against health hazard. In addition, for the
worker who is involved in the work to be done in the environment relevant to "noise level in the working
environment is 90 dB or more," be sure to instruct him/her to wear ear protection without exceptions in
order to protect against health hazard, and display a sign explaining how to use the ear protection at an
easily viewable location for the worker.




FOR SAFE OPERATION

. To avoid personal injury, never put your fingers under the needle when you turn ON the power

switch or operate the sewing machine.

To avoid personal injury, never put your fingers into the thread take-up cover while the sewing
machine is in operation.

To avoid personal injury, turn OFF the power switch when you tilt the machine head.

. To prevent possible personal injury caused by being caught in the machine, keep your fingers,

head and clothes away from the handwheel and the thread take-up while the sewing machine is
in operation. In addition, place nothing around it.

To avoid personal injury, never operate the sewing machine with the finger guard removed.

To avoid personal injury, be careful not to allow your fingers in the machine when tilting the
machine head.

. To prevent accidents caused by electric shock, never open the motor control box cover or

touch the components inside the control box while the power switch is ON.

10.

. For the safety, never operate the sewing machine with the ground wire for the power supply

removed.

. Be sure to turn OFF the power switch in prior when connecting/disconnecting the power plug.

In time of thunder and lightning, stop your work and disconnect the power plug from the
receptacle so as to ensure safety.

. When you move the sewing machine from a cold place directly to a warm place, dew

condensation may result. Turn ON the power to the machine after you have confirmed that
there is no fear of dew condensation.

To prevent fires, periodically draw out the power plug from the plug socket and clean the root
of the pins and the space between pins.

The hook rotates at a high speed while the machine is in operation.

To prevent possible injury to hands, be sure to keep your hands away from the vicinity of
the hook during operation. In addition, be sure to turn OFF the power to the machine when
replacing the bobbin.

. Never operate the machine with any of the belt cover, finger guard or safety devices such as

eye guard cover, etc. removed.

Be careful of handling this product so as not to pour water or oil, shock by dropping, and the
like since this product is a precision instrument.

When tilting or returning the sewing machine to the home position, hold the upper side of the
machine head with both hands and perform the work quietly so that fingers or the like are not
caught in the machine.

In case of maintenance, inspection, or repair, be sure to turn OFF the power switch and confirm
that the sewing machine and the motor have completely stopped before starting the work. (In
case of the clutch motor, it continues rotating for a while by the inertia even after turning OFF
the power switch. So, be careful.)
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CAUTION BEFORE OPERATION

WARNING :

To avoid malfunction and damage of the machine, confirm the following.

+ Be sure to fill the oil hole with oil before use.

+ Clean the sewing machine thoroughly before using it for the first time.

+ Remove all dust collected on the sewing machine during the transportation.

+ Confirm that the voltage and phase are correct.

+ Confirm that the power plug is properly connected.

* Never use the sewing machine in the state where the voltage type is different from the
designated one.

+ The direction of rotation of the sewing machine is counterclockwise as observed from the
handwheel side. Be careful not to rotate it in reverse direction.

+ When operating the sewing machine, turn ON the power switch after properly setting the head
on the table.

+ For the first month after set-up, use the machine at a reduced sewing speed of 4,000 sti/min or less.

- Operate the handwheel after the sewing machine has totally stopped.

+ Do not tilt the machine head toward this side since oil leakage or parts breakage occurs.

+ Before starting a test run, remove the bobbin case and the needle thread from the machine.
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(1. SPECIFICATIONS

DLN-6390-7 DLN-6390

Application

Bottom hemming, waist band attaching (lockstitch type), hemming (lockstitch type)

Max. sewing speed

When stitch length is less than 3.6 mm : 5,000 sti/min

When stitch length is not less than 3.6 mm : 4,500 sti/min

Stitch length *1

2.1 *mm, 2.3 mm, 2.5 * mm, 2.8 mm, 3.2 mm (standard), 3.6 mm, 4.2 * mm * : Optional

SCHMETZ UY180GVS Nm140 (shank diameter ¢ 1.84)

Needle

Range of use : Nm90 to #150 (equivalent to #14 to #22.5)
Needle bar stroke 35 mm
Thread take-up stroke 123 mm

Hook

Exclusive automatic lubricating full-rotary 1.7 fold hook

Lift of presser foot

(Between upper feed roller and lower roller)

Presser lifting lever : 4.5 mm

Auto-lifter : 13 mm (Max. 14 mm) ‘ Knee lifter (by manual) : 13 mm (Max.14 mm)

Feed method

Upper/lower roller continuous feed method

Hemming binder open/close method

Air cylinder drive ‘ By manual

Lubricating oil

JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1
or JUKI MACHINE OIL #7

Stitch length adjusting method

Gear replacement method

Needle clamp method

Nut clamp method

Motor SC-921/M51N 400W or higher power clutch motor can be used.
- Equivalent continuous emission sound pressure level (Lpa) at the workstation :
Noise A-weighted value of 80.0 dB; (Includes Kpa = 2.5 dB); according to ISO 10821- C.6.2

-ISO 11204 GR2 at 5,000 sti/min.

*1. Do not set the scale of feed dial to change the needle feed amount to 2.1 or less.
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(]I . INSTALLATION (COMMON TO BOTH MODELS)

WARNING

lorry when moving it.
» To prevent personal injury caused by abrupt start of the sewing machine, do not connect the power plug
until the set-up of the sewing machine is completed.
» Be sure to earth the ground wire to prevent personal injury caused by leak.
» Be sure to attach safety protection cover, figer guard, etc.

| :
» Perform the installation of the sewing machine by the technical personnel who have been trained.

» To prevent personal injury, ask our dealer or the electrician for electric wiring.
‘g » Be sure to perform the work with two persons or more when transporting the sewing machine and use a

< Table >

Arrange the relation of position between the table, motor, pneumatic components, etc. referring to the drawing of table below.

Drawing of table for reference

e | B
Q4x ¢ 3.5depth10 | 830
. . 351 -t 116 i
(Installing p?smon of Lﬁ w0 T » (] 18Idr|lled hole 0,50 40
rubber cushion) T 300 »> < > [
240.5 49 " /
) ‘ ] 3 1)
e &% @ 40205 drilled hole = 4 = <
g n
A - 159 NN Bl 1 325
N = S —
(A o _Y
m_‘ z z (Y A 3
8 i
| @ g ,
- + @® 2x ¢ 3.5 0n the
. 303 o bottom surface depth 10
\ 2R 17,4 e @ 3x ¢ 3.5 |depth 10
8 N T e X
[ 5T U A
- 183 >l 1 5 @ 4x ¢ 3.50n the
Y Y - ~ bottom surface depth 20 { g
213 . - 28 R (For fixing table/stand) |~
w o >
s YARERE 48.3
~ - » <
5 ‘:{50 r\ § 5 8
Y — {—+ —)— ALY ~
. ="l NIZETN b
\ Y
; ™ ] s @ 4x ¢ 350nthe N4 8 »
l“’ N & bottom surface \ - g)
Y YVYVvVYY depth 20 Yy r
<_E_,] 255 \ \ Z-Z (3 places) Position of motor fixing bolt
P 393.3 \\' o ¢n26
P 414 T~ 30
-t > ] - *
TP
@ 35 drilled hole !
‘| p85
@ 70 drilled hole I
1
O : Rubber cushion installing position (4 places)
@ : Position of wood screw for fixing bobbin winder base (3 places)
@ : Position of wood screw for fixing air unit (2 places)
@ : Position of wood screw for fixing knee lifter unit (bottom surface) (4 places)
@ : Position of wood screw for fixing table/stand (4 places)
S J




< Fixing of the rubber cushion and set-up of the sewing machine >
Fit rubber cushions @ to the wood screws after securely fixing collars € onto the top surface of table @ with wood
screws @ (4 places). (For the position, refer to the drawing of table for reference.)
Adjust the concave (4 places) located on the bottom surface of sewing machine @ to rubber cushions @ after se-
curely fixing rubber cushions @ on table @ and set sewing machine @ on the table.

- o) [ )
© Rubber cushion © Sewing machine

|

!

ey

® Wood screw
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O Top surface © Collar
of table \ | ?jr

(1. Setting the belt )

WARNING :

When replacing the belt, be sure to turn OFF the power to the motor and ascertain that the motor has
totally stopped rotating before starting the work. There is a danger of injury since hands or clothes
may be caught in the belt.

4 N\ 1) Fit belt @ to machine pulley @.

2) Turning machine pulley @, set the other side of the
belt to motor pulley ©.

3) Adjust the belt tension so that the belt sags 10 to 15
mm when the center of the belt is pressed with an ap-
proximate 10 N (1.02 kgf) load.

4) Securely fix the belt with lock nut @ when the belt has

been set.
| Eoli If the deflection of the belt is excessive !
| when the sewing machine is operated, |
| check again the belt tension. )

* When performing the set-up of DLN-6390, refer to
"2. Installing the motor", p.13.

* After completion of set-up, install the belt cover
for motor pulley supplied with the motor in accor-
N J dance with the Instruction Manual for motor.




(2. Installing the thread stand )

4 1) Assemble the thread stand unit, and insert it in the hole
in the machine table.
2) Tighten locknut @ to fix the thread stand.
3) For ceiling wiring, pass the power cord through spool
rest rod @.
' €adioy Assemble spool rest rod joint so that it \
l @ faces in the direction as shown in the figure. ,
‘§ :—_S;ool rest
§ rod joint
"/pr;ox. 45°
\ J
S J




(3. Installing the belt cover, the bobbin winder base and the bobbinwinder )

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

~ "\ <Installation procedure>

1) Fix bobbin winder base @ onto the table with wood
screws @. (Wood screws in 3 places)

(For the fixing position, refer to the drawing of table for
reference.)

2) Temporarily fix bobbin winder € on bobbin winder
base @. (Screw + (plus) washer in 2 places)

3) Install belt cover support @ in the tapped hole in the arm.
4) Pass the handwheel through the hole in belt cover A @,
then set the handwheel on the arm. At this time, you
can smoothly install the belt cover A @ by tilting it from

the slant rear side as illustrated in the figure below.

5) Place belt cover B @ on tap holes @ and @®.

6) Fix belt cover A @ on the arm using screws @, @ and
washer @. At this time, tighten screw @ with a tighten-
ing torque of 3 N-m and screw @ with a tightening
torque of 2.5 N'm. If you tighten further these screws,
the securing state of the belt cover will not change.

7) Fit cap (@ to the belt cover A.

8) Move belt cover B @ backward until the rubber section
of belt cover B @ comes in contact with belt cover A
. Then, further move the belt cover B in the same
direction by 0.5 to 1 mm. Now, fix the belt cover B in
position using screws and washers.

9) Adjust the position of bobbin winder @ to a proper one
by moving back and forth bobbin winder @ which has
been temporarily fixed. Then fix it.
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(4. Installing the hemming binder )

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

'E WARNING :
4 N\
@@ (6»@
Y
/ IO
N J
4 0.2t0 0.8 mm )
0.3to 1.2 mm
N
4 N\
2to 3 mm
@ i~ ;
{
—_—— @
g
5 @—
SJcBEC) A
TN
J

Install hemming binder @ on the sewing machine using
setscrews @ (tightening torque : 4 to 6 N-m).

Bl Standard of installing position

» Vertical position : clearance between left guide section
and throat plate : 0.3 to 1.2 mm

» Longitudinal position : clearance between hemming
binder and presser : 0.3 to 1.2 mm

» Left guide : 8 to 10 mm from left end of throat plate

+ Right guide : clearance between right guide and right
end of presser : 0.2 t0 0.8 mm
Assemble the hemming binder so that it is almost
parallel to top surface of throat plate and front face of
throat plate.

1. Installing position above is the |
standard installing position. Use the |
sewing machine after adjusting the |

[ installing position to the position where
@ you can handle the binder with ease. |
2

and the hemming binder do not come

. Make sure that the sewing machine I
in contact with each other at the time |

of open/close of the hemming binder.

______ ofopen/close of the hemming binder |

B Adjusting the position between hemming binder
and air cylinder (DLN-6390-7)
Loosen setscrew @ and adjust the lateral position of
air cylinder so that the clearance between top end @
of the hemming binder and top end @ of the air cylin-
deris 2to 3 mm.
Adjust so that top end @ of the air cylinder is almost in
the center against top end @ of the hemming binder.




(5. Applycation of grease)

Apply grease supplied with the machine as accessories (JUKI GREASE A TUBE : 40006323) to the portions as
shown in the illustrations below at the time of set-up.

* In case of DLN-6390
Apply grease to hinge screws ( * ) of sections @ through @ and the periphery of the gears of section @ when
replacing the feed adjusting gears.

* In case of DLN-6390-7
Apply grease only to section @ in the illustration when replacing the feed adjusting gears.

)
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(]]I. INSTALLATION (DLN-6390-7)

This item is applied only to the case where DLN-6390-7 is used.

WARNING

corresponding connectors to the specified places.

devices before handling the devices.

+ To prevent personal injury caused by abrupt start of the sewing machine, carry out the work after turning

OFF the power switch and a lapse of 5 minutes or more.
A + To prevent damage of device caused by maloperation and wrong specifications, be sure to connect all the

» To prevent personal injury caused by maloperation, be sure to lock the connector with lock.
+ As for the details of handling respective devices, read carefully the Instruction Manuals supplied with the

(1. Installing and setting of SC-921 )

Install the motor and SC-921 referring to the Instruction Manual for SC-921.
For the V-belt and the motor pulley, use those supplied with the sewing machine.

To use SC-921 with DLN-6390-7, it is necessary to set the followings after set-up of SC-921.

D oALIKKE

OALB . CP-18
DFC'

)

\

A A
ABCBC
v i ABCD
— D —,

D oALIKKE

OALB . CP-18
DFC'

\

1 A A
ABCBC
Vv Vi ABCD
— D —,

D oALIKKE

OALB. cP-18
DFC'

Q

1 A A

ABCBC

D —,

\

1) Refer to “Il-6 Setting for functions of
SC-921” in the INSTRUCTION MANUAL
for SC-921, and call the function setting
No. 95.

2) The type of machine head can be selected

by pressing @switch (5] (@switch 0.

* Refer to the "List of machine heads" on
the separate sheet or the Instruction Man-
ual for the machine head of your sewing
machine for the type of the machine head.

3) After selecting the type of machine head,

by pressing switch @ (\¥5) switch
- »>

0), the step proceeds to 96 or 94, and
the display automatically changes to the
contents of the setting corresponding with
the type of machine head.




(2. Wiring the cords )

/

©@ CN30
@A CN38

© CN33
O CN37

© CN48

Motor signal connector

Operation panel: Various kinds of sewing can be
programmed. (For details of the operation panel
other than CP-18, refer to the Instruction Manual
for the panel to be used.)

Synchronizer : It detects the needle bar posi-
tion.

Presser foot lifting solenoid (Only for the auto-
matic presser foot lifter type)

Safety switch (standard) : When tilting the sew-
ing machine without turning the power OFF, the
operation of the sewing machine is prohibited so
as to protect against danger.

OPTION switch: Input function can be changed
by changing over the internal function with this
switch.

vy

1)

2)

After set-up of the sewing machine on the table, pass
the cords to the underside of the table through hole @
in the table as shown in the figure.

In addition, pass the air tube which will be laid later
through @.

Insert the top end of earth cord (asm.) @ and that of
knee switch (asm.) @ into the positions of connector @
as shown in the figure.

There is no designation of color for the cord of the top
end of knee switch (asm.) @ when the inserting place
is correct.

3) Connect the cords of the sewing machine with the

cords supplied with the sewing machine as acces-
sories under the table in accordance with the wiring
diagram on page 11, and insert them into the connec-
tors located on the inside of the control box of SC-921.
For the details, refer to the INSTRUCTION MANUAL
for SC-921.

@ CN42  Thread trimming safety switch

@ CN39  Standing machine pedal : JUKI standard
PK70, etc. Sewing machine can be controlled
with external signals.

O CN55  +24 V external power source

© CN57  Simplified production control counter input

@ CN36  Machine head solenoid: Provided with solenoids
for thread trimming, reverse feed stitching, one-
touch type reverse feed switch.

@ CN54  Material end detection sensor ED-5, etc.

@® CN51  Optional function/device input/output.

® CN56  Optional function/device output (solenoid valve
output).

@ CN34  Pedal sensor: The pedal sensor supplied with

the SC-921 is to be connected to this connec-
tor to operate the sewing machine.

9
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(3. Installing the knee switch )

~ 7\ 1) Fix knee switch @ supplied with the swing machine as
accessories to the position you desire to install at the
bottom surface of the machine table with wood screws
(2]
(For wiring, refer to the item “II-2. Wiring the cord”.)
\U <
[o)
é |
k\c
. /

10



(4. Piping pneumatic components and wiring electric components )

Perform piping of the pneumatic components and wiring of the electric components in accordance with the drawing below.

l Wiring diagram of pneumatic and electric components
e | g diag | A
40033334 A s o~ ~e—m 1 ,
ccessories
: \ SC-921 |
I| cNse CN36 CN37 CN33 | I
[eo]\[ow] (o] o)
40106208 Optional ‘@ )
= {1 8]
1 i [ 22051552 (Earth cord)
o L S
' Black [ !
i = Do
- = o —_————-— — N
1 I:E_ +”DLN-6390-7 Machine main unit *
White l Take care of color | 7o)
L LI ! when connecting
1 [ |__connectors. __
L) [
JI [[l) I I 40003754 Accessories
[4)
40004065 i 'ﬁ! I Air tube (Yellow) )
0 0] I8 r 1
40004041 : j Air tube (Blue)
\ : Air tube (Green)
Air tube (Red)
-
1 Air tube (White)
0.5 MPa
PV150103000 Optional oo ol
=2
Air tube (Black) —————————— Airtube (Black)
0.15M oM
Optional
Air tube (Black)
1.3M
PC012401000 Optional Optional
S J
4 N 7 N\
- 2N %

Air pressure required for this sewing machine is 0.5 MPa.
Turn the dial to adjust the pressure to 0.5 MPa after
completion of piping.

Fix the air unit on the table with wood screws.
(For the fixing position, refer to the drawing of table for
reference.)

11
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(. INSTALLATION (DLN-6390)

)

following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the

This item is applied only to the case where DLN-6390 is used.

(1. Selecting the motor pulley and the belt )

Max. sewing speed of this sewing machine is 5,000 sti/min (normal speed : 4,500 sti/min). However, when stitch length
is 3.6 mm or more, max. sewing speed is 4,500 sti/min. Select the optimum motor pulley referring to the table below.

* Use the HM type V belt.
1) Use a clutch motor with an output of 400 W (1/2 HP) as the standard.

2) Relation among the motor pulley, belt length and sewing speed of the sewing machine is as shown in the table below.

?‘:‘;fg:epﬂ'lfg‘zﬁ;‘;f Part No. of motor pulley s:(‘)”:lg speed (s;g':l'z") B:r: '(?:3;;‘ Part No. of belt
125 MTSP0120000A 5,060 1321 (52) | MTJVHO005200
120 MTSP0115000A 4,850
115 MTSP0110000A 4,630 1295 (51) | MTJVHO005100
110 MTSP0105000A 4,440
105 MTSP0100000A 4,250 5,040
100 MTSPO095000A 4,000 4,780
95 MTSP0090000A 3,820 4,540 1270 (50) | MTJVHO005000
90 MTSP0085000A 3,610 4,320
85 MTSPO080000A 3,390 4,000
80 MTSP0075000A 3,160 3,790
75 MTSP0070000A 2,950 3,520 1245(49) | MTJVHO004900
70 MTSPO065000A 2,740 3,260

- Effective diameter of the motor pulley is obtained by subtracting 5 mm from the outside diameter.

+ Direction of rotation of the motor is counterclockwise as observed from the pulley. Take care not to allow the pulley to

turn in the reverse direction.

+ When the aforementioned motor pulley and the belt are used, the chain connecting the pedal and the presser foot lifting
mechanism may interfere with the motor due to the kind of the motor. In this case, change the length of the aforemen-
tioned belt and adjust the position of the motor to the position where the motor does not interfere with the chain.

12



(2. Installing the motor )

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

2 WARNING :
4 N\
Machine pulley ?
f
Motor pulley
g & )
- A
& J

1) The motor pulley shifts to the left-hand side when
depressing the pedal. At this time, install the motor so
that the centers of motor pulley and machine pulley
aigns with each other.

* For the installing procedure of the motor pulley,
refer to the Instruction Manual for motor.

2) Install the motor so that the machine pulley rotates
counterclockwise.

If the machine pulley rotates in the |

Cauiion reverse direction, nomal lubrication |
@ cannot be performed. As a result, machine

trouble will be caused.

o w— —

* For setting the belt, refer to "1. Setting the belt", p.3.

13
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(3. Set-up of the hemming binder open/close mechanism )

A

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

S %
4 2\
=3 Direction A
Adjustment of lateral
direction
- J

1) Fix knee lifter unit @ on the table with wood
screws @ (4 pcs.).

(For the position of the wood screw, refer to the
drawing of table for reference .)

2) Fix the hemming binder open/close mechanism
with hinge screw @ and nut €, as shown in @.
(Tightening torque should be 4.5 to 5.5 N-m. To
secure nut € on the underside, tighten it with a
8mm spanner.)

3) Loosen setscrew @ and adjust the angle of arm
@ so that the clearance between the top end
of hemming binder in section @ and hemming
binder actuating rod A @ is “0 mm”.

4) Set @ to shaft @ fix it at the optimum position.

Push @ in the direction A and check that the hem-
ming binder (asm.) is smoothly opened/closed.
(If not, adjust the lateral direction of @®.)

* Max. open/close amount of the hemming binder open/close mechanism is 13 mm.

Adjust the protruding amount of stopper screw @ and set the open/close amount you desire to obtain within the range
of the amount not exceeding max. open/close amount of 13 mm.

14



(4. Set-up of the presser foot lifting mechanism )

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

e N\ 1) Hook S shaped hook @ and chain @ supplied with the
machine as accessories in the holes of sections A and
B.

Check that upper roller @ is not floated in the state that
the foot is kept apart from the pedal.

When it is floated, adjust the length of the chain, and
slightly sag the chain.

HSITONT

2) Adjust the hooking position of the S shaped hook so
that the pedal is placed at the position where the oper-
ator can use it with ease. (Section A : @ to @, Section

B: @and @)

% Lifting amount of the upper feed roller is 14 mm. Adjust
the protruding amount of stopper screw @ and set the
lifting amount you desire within the range where the
dimension from upper feed roller @ to lower roller
does not exceed 14 mm.

15



(5. Simultaneous operation of the presser foot lifting and open/close of the hemming binder)

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

/

Lo

&
\
{
\
\
S

J

-

Presser foot lifting and open/close of the hemming binder
can be simultaneously performed by attaching the compo-
nents supplied with the sewing machine as accessories.

1)

2)

Fix hemming binder connecting rod @ to knee lifting
lever A @ using hinge screw @. (Tightening torque: 4.5
to 5.5 N'm)

Fix hemming binder connecting rod @ to presser lifting
link connection @ using hinge screws @ and nut @.
(Tightening torque should be 4.5 to 5.5 N-m. To secure
nut € on the underside, tighten it with a 8mm span-
ner.)

When simultaneously performing presser foot lifting
and open/close of the hemming binder by knee opera-
tion, remove chain @ for use.

When simultaneously performing presser foot lifting
and open/close of the hemming binder by pedal opera-
tion, remove knee pad plate (asm.) @ for use.

When the lifting amount of the upper feed roller is insuf-
ficient, move hinge screw @ to @. The lifting amount of
the upper feed roller increased with the same operating
amount.

Lifting amount of the upper feed roller is max. 14 mm
and open/close amount of the hemming binder is max.
13 mm.

Adjust presser lifting stopper A @ or @ for use so that
both the lifting amount of the upper feed roller and

the open/close amount of the hemming binder do not
exceed the respective max. values.

16



(V. LUBRICATION AND DRAINING )

(1 . Lubrication )

A

WARNING :
1. Do not connect the power plug until the lubrication has been completed so as to prevent

accidents due to abrupt start of the sewing machine,

2. To prevent the occurrence of an inflammation or rash, immediately wash the related portions if
oil adheres to your eyes or other parts of your body.

3. If oil is mistakenly swallowed, diarrhea or vomitting may occur. Put oil in a place where children
cannot reach.

N (1) Information on lubrication
1) Remove cap @ and fill the oil reservoir through oil

MMLO007600CA) up to H mark €.
(Standard : 500 cc)

2) When the oil level lowers below L mark @ during op-
erating the sewing machine, refill the reservoir with the

3 @/o inlet @ with JUKI New Defrix Oil No. 1 (Part No. :
I /@ MDFRX1600C0) or JUKI MACHINE OIL #7 (Part No. :
9 ¢l
£

F"f‘——

specified oil.
3) When you operate the machine after lubrication, you

~N -.l_.K. will see splashing oil through oil sight window @ if the

lubrication is adequate.
4) Note that the amount of the splashing oil is unrelated to

I
@ ® Jkk@ o] ; = the amount of the lubricating oil.
—\
— L

1. When you first operate your machine ]
after setup or after an extended period |
of disuse, run your machine at 3,000 |
sti/min to 3,500 sti/min. for about 10

@ minutes for the purpose of break-in.

2. For the oil, purchase JUKI New Defrix

Oil No. 1 (Part No. MDFRX1600C0)
or JUKI MACHINE OIL #7 (Part No. :

MMLO007600CA).

3. Be sure to lubricate clean oil.

4. Do not operate the sewing machine
with cap @ removed. In addition, be
careful not to lose the cap.

]

17
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(2. Draining )

& J

Remove screw @ from hole @) located at the bottom surface of the table by using a screwdriver to drain oil existing
the inside of the sewing machine.
It is convenient to use funnel @ supplied with the machine.

* There is O ring @ between screw @ and oil reservoir €. Take care so as not to lose it.

18



(3. Adjusting the amount of oil )

(1) Adjusting the amount of oil supplied to the face plate parts

WARNING :
The sewing machine is running at a high speed. Be extremely careful about the operation of the
machine when adjusting the amount of oil to avoid personal injuries,

+ Checking the amount of oil

Position to confirm the amount of oil (oil splashes) Amount of oil (oil splashes) confirmation paper

HSITONT

Approx. 25 mm

Approx. 70 mm

* Use any paper available regardless of the material.

. J
* When performing the operation of 2) below, remove needle thread from the thread take-up lever to needle and
bobbin thread. Then be careful to check the machine with the presser foot lifted.

1) If the machine has not been sufficiently warmed up for operation, make the machine run idle for approximately three
minutes. (Moderate intermittent operation)

2) Place the amount of oil (oil splashes) confirmation paper under the hook while the sewing machine is in operation.
(Section @ in the direction of the arrow mark ( —))

3) Confirm that the height of the oil surface in the oil reservoir is within the range between “H” and “L".

4) Confirmation of the amount of oil should be completed in ten seconds. (Check the period of time with a watch.)

+ Sample showing the appropriate amount of oil (oil splashes) in the face plate parts

4 3 to 4mm N 1) The sample shown in the figure on the left side is the

< amount of oil adjusted at the time of delivery. Check
the amount of oil before using the machine and re-
adjust the amount of oil appropriately according to the
condition of use. (If the oil amount is inadequate, the
frame can be seized (the frame becomes hot). If the
oil amount is excessive, the sewing product can be
stained with oil (oil leaks))

2) Adjust the amount of oil so that the amount of ail
(oil splashes) should not change while checking the
amount of oil three times (on the three sheets of pa-
per).

+ Adjusting the amount of oil (oil splashes) in the face plate parts

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

4 1) Adjust the amount of oil supplied to the thread take-up
and needle bar crank @ by turning adjust pin @.

2) The minimum amount of oil is reached when marker
dot @ is brought close to needle bar crank @ by turn-
ing the adjust pin in direction @.

3) The maximum amount of oil is reached when marker
dot @ is brought to the position just opposite from the

needle bar crank by turning the adjust pin in direction @.
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(2) Adjusting the amount of oil in the hook

WARNING :

A

by turning the hook at a high speed.

Be extremely careful about the operation of the machine since the amount of oil has to be checked

Approx. 25 mm

Approx. 70 mm

/® Amount of oil (oil splashes) confirmation paper

* Use any paper available regardless of the material.

(2) Position to confirm the amount of oil (oil splashes)\

/

* When performing the operation of 2) below, remove needle thread from the thread take-up lever to needle and
bobbin thread. Then be careful to check the machine with the presser foot lifted. At this time, be careful not

to allow your fingers to touch the hook.

1) If the machine has not been sulfficiently warmed up for operation, make the machine run idle for approximately three

minutes. (Moderate intermittent operation)

2) Place the amount of oil (oil splashes) confirmation paper under the hook while the sewing machine is in operation.

(Section @ in the direction of the arrow mark ( — ))

3) Confirm that the height of the oil surface in the oil reservoir is within the range between “H” and “L”.
4) Confirmation of the amount of oil should be completed in five seconds. (Check the period of time with a watch.)

+ Sample showing the appropriate amount of oil

e
Splashes of oil from the hook

+ Adjusting the amount of oil (oil spots) in the hook

1)

The sample shown in the figure on the left side is the
amount of oil adjusted at the time of delivery.

Check the amount of oil before using the machine and
re-adjust the amount of oil appropriately according to
the condition of use. (If the oil amount is inadequate,
the hook can be seized (the hook becomes hot). If the
oil amount is excessive, the sewing product can be
stained with oil (oil leaks))

Adjust the amount of oil in the hook so that the oil
amount (oil splashes) should not change while check-
ing the oil amount three times (on the three sheets of

paper).

“, n

Turning the oil amount adjustment screw in the “+” di-
rection (in direction @) will increase the amount of oil (oil
spots) in the hook, or in the “~” direction (in direction @)
will decrease it.

After the amount of oil in the hook has been properly
adjusted with the oil amount adjustment screw, make
the sewing machine run idle for approximately 30 sec-
onds to check the amount of oil in the hook.
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(VI. OPERATION

(1. Attaching the needle )

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

f WARNING :
/ N\
. J

A needle of SCHMETZ UY180GVS should be used. Select
a proper needle size from among various sizes according
to the count of thread and the type of material used.

1) Turn the handwheel until the needle reaches the
highest point of its stroke.

2) Loosen needle clamp nut @, and hold needle @ with
its indented part @) facing exactly right in direction @.

3) Insert the needle fully into the hole in the needle bar in
the direction of the arrow mark until end @ of the hole
is reached.

4) Securely tighten needle clamp nut @.

5) Check that long groove @ of the needle is facing
exactly to the left in direction @.

(2. Setting the bobbin into the bobbin case )

/

N

1) Pass the thread through thread slit @), and pull the
thread in direction @. By so doing, the thread will pass
under the tension spring and come out from notch @.

2) Check that the bobbin rotates in the direction of the
arrow mark @ when bobbin thread @ is pulled.

3) Securely insert the bobbin case into the hook until the
end of the hook is reached in the state that bobbin
thread is pulled out approximately 20 mm from the
bobbin case.

* When the idling amount of the bobbin is excessive at
the time of thread trimming, raise idle-protection spring
@ in the bobbin case and adjust the idling amount
within the range where the sewing is not affected.

l When waste thread or cloth dust \
| infiltrates in section @ (between bobbin |
| tion\ case and bobbin), unexpected sewing I
@ trouble will be caused. Remove waste

I thread or cloth dust gathered inside the I
I bobbin periodically when replacing the |
| bobbin or the like. ]

{ When sewing is performed in the state \

| that the bobbin case is not securely |
inserted into the hook, unexpected

| Caution\  troubles may be caused. When setting |

| @ the bobbin case to the hook at the time |

| of replacement of bobbin or the like, |
securely insert the bobbin case into the

\ hook until the end of the hook is reached. )
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(3. Threading the machine head

)

WARNING :

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest. If threading is
wrong, stitch skipping, thread breakage or irregular stitches will be caused.

[

=p

~
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(‘4. Adjusting the stitch length )

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

/ 7\  Simultaneously perform procedures (1) and 2 below to
change the stitch length.
(@ Change of needle feed amount : Turning of the feed dial
(@ Change of cloth feed amount  : Replacement of the feed
amount adjusting gear
Be sure to adjust the scale of the feed dial to the stitch
length which has been set with the cloth feed amount
adjusting gear for operation.

HSITONT

Perform the procedures below to change the stitch length.

<Change of cloth feed amount>

1) Remove screw @ and remove cover @.

* Remove cover @ in the rear direction.

2) Loosen screw @ and remove U-Gear @.

3) Loosen screw @ and remove L-Gear @.

4) Select from the table below the “Gear” corresponding
to the stitch length to be changed.

* There is a pitch indication seal showing the relation
between the gear and the stitch length in the accessory
box. Paste it at the position you desire and refer to it
when replacing the gear.

5) Fully push U-Gear @ corresponding to the stitch length to
be changed in the direction A until the end is reached, and
tighten screw @. (Tightening torque : 3 to 5 N-m)

6) In the state that the presser foot is lowered, adjust
L-Gear @ corresponding to the stitch length to be
changed to the end plane of U-Gear @ to determine
the position, and tighten screw @ to fix it.

(Tightening torque : 3 to 5 N-m)

[ o~ When the position of L-Gear @ in terms of \
l U-Gear @ is slipped, unexpected trouble

will be caused. So, be careful.

<Change of needle feed amount>
7) Adjust the scale of feed dial @ adjusted to the stitch

* Numerals on the length corresponding to a set of gears (U-Gear and
scale denote mm. L-Gear) which has been replaced to dot @ engraved
on the sewing machine.
* When stitch length is changed to a small one, needle
') O thread may slip off the needle at the start of sewing. In
S ) this case, change the setting of SC-921 from “soft-start

1st stitch” to “2nd stitch”. For the details, refer to the
Instruction Manual for SC-921.

l 1. Be sure to adjust the scale of feed dial to the needle feed amount corresponding to the cloth \

| " feed amount of the selected gears. If the cloth feed amount is different from the needle feed |

| Caution amount, unexpected trouble will be caused. |
@ 2. As a matter of convenience, the scale of stitch length dial is indicated up to “0”. However, the

| minimum stitch length of this sewing machine is 2.1 mm. Do not set the scale of the feed dial to |

| less than 2.1 mm. )




Pitch U-Gear marking | JUKI Part No. | L-Gear marking | JUKI Part No. Remarks

2.1 mm (12-stitch/inch) 33 40068710 47 40068711 Optional

2.3 mm (11-stitch/inch) 36 40068709 44 40068708 Accessories

2.5 mm (10-stitch/inch) 37 40068712 43 40068713 Optional

2.8 mm (9-stitch/inch) 39 40068706 41 ao0es707 | Fieplace the standard U-Gear

with the standard L-Gear.

3.2 mm (8-stitch/inch) 41 40068707 39 40068706 Standard

3.6 mm (7-stitch/inch) 44 40068708 36 40068709 Accessories

4.2 mm (6-stitch/inch) 47 40068711 33 40068710 Optional

* For the respective gears, one setscrew (Part No. : SM6050802TP) is necessary respectively.

(5. Winding the bobbin thread )

s N

Perform threading the bobbin winder as shown in the figure.

1) Adjust screw @ so that the winding amount of bobbin should be 80%.
(The percentage is regarded as 100% when the thread is wound up to the outer diameter of bobbin.)

2) When there is uneven winding of the bobbin, loosen screw @ and move @ in the direction of the arrow mark to adjust
so that there is no uneven winding.

e —— ———————————————————————————— — — —

Il €afio\ When uneven winding of bobbin is especially excessive, the bobbin with thread protruded from the \I
\ outer diameter is set to the sewing machine and unexpected sewing trouble may be caused. ]

" — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(6. Thread tension )

(1) Adjusting the needle thread tension

* 1) and 2) are for DLN-6390-7 only.

1) As you turn thread tension No. 1 nut @ clockwise (in
direction @), the thread remaining on the needle after
thread trimming will be shorter.

2) As you turn nut @ counterclockwise (in direction @),
the thread length will be longer.

% Adjust so that the length of the thread remaining on the
needle should be 45 to 50 mm within the range where
the thread between the thread tension No. 1 @ and the
thread tension @ does not move violently.

3) As you turn thread tension nut @ clockwise (in direction
@®), the needle thread tension will be increased.

4) As you turn nut @ counterclockwise (in direction @),
the needle thread tension will be decreased.

HSITONT

(2) Adjusting the bobbin thread tension

1) As you turn tension adjust screw @ clockwise (in direction
@), the bobbin thread tension will be increased.

2) As you turn screw @ counterclockwise (in direction @),
the bobbin thread tension will be decreased.

%k Commendable value of bobbin thread tension is 0.2N.

~

(1) Changing the stroke of thread take-up spring @

1) Loosen setscrew @.

2) As you turn tension post € clockwise (in direction
@), the stroke of the thread take-up spring will be
increased.

3) As you turn the knob counterclockwise (in direction @),
the stroke will be decreased.

(2) Changing the pressure of thread take-up spring @
1) Loosen setscrew @, and remove thread tension (asm.) @.
2) Loosen setscrew @.

3) As you turn tension post € clockwise (in direction @),
the pressure will be increased.

As you turn the tension post @ counterclockwise (in
direction @), the pressure will be decreased.

~

(8. Adjusting the thread take-up stroke )

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

/ N 1) When sewing heavy-weight materials, move thread
guide @ to the left (in direction @) to increase the
length of thread pulled out by the thread take-up.

2) When sewing light-weight materials, move thread guide
@ to the right (in direction @) to decrease the length of
thread pulled out by the thread take-up.

3) Normally, thread guide @ is positioned in a way that
marker line @ is aligned with the center of the screw.
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(VI. ADJUSTING THE SEWING MACHINE )

(1. Adjusting the height of the needle bar )

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

~ N\ 1) Turnthe handwheel to bring the needle bar to the
lowest position of its stroke, and loosen setscrew @ in
the needle bar clamp.

2) Set gauge for the height of needle bar @ supplied as
accessories to installing plane @ of the throat plate
as shown in the figure, make bottom end @ of the
needle bar come in contact with plane @ (section A of
engraved marker) of gauge for the height of needle bar
@, and tighten setscrew @ in the needle bar clamp.

/
N
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(2. Installing position of the hook )

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

N\ 1) Remove setscrews @ and remove throat plate @.

2) Remove cap @ and put a screwdriver from hole @ to
loosen three hook setscrews. Turn the handwheel in
the direction where needle bar goes up, set gauge for
the height of needle bar @ supplied as accessories to
installing plane @ of the throat plate as shown in the
figure, and adjust the position so that plane @ (section
B of engraved marker) of gauge for the height of
needle bar @ enters bottom end @ of the needle bar.

3) In this state, adjust blade point @ of hook @ to the
center of needle @. Then adjust so that the clearance
provided between the needle and the hook is 0 to
0.06 mm (standard) and securely tighten three hook
setscrews.

(Tightening torque : 2 to 4 N-m)

% At this time, adjust inner hook @ at the position as
shown in the figure.

4) Install cap € and throat plate @, and securely tighten
setscrews @.

(Tightening torque : 1.5 to 3 N-m)

* Adjust the convex of bobbin case holder @ to the
concave of inner hook @ when installing the throat
plate.

% Tighten setscrews @ and install throat plate @ while
pushing throat plate @ by hand in the direction of
arrow mark @ when installing throat plate @.

5) Adjust clearance @ provided between the convex of
bobbin case holder and the concave of the inner hook
with gauge @ supplied with the sewing machine as
accessories. (Standard : 0.8 mm)

* Put gauge @ supplied as accessories in clearance @
and tighten setscrew @ while lightly pushing bobbin
case holder @ in the direction @.

(Tightening torque : 1.5 to 2.5 N-m)

% Check that the gauge @ can go in clearance @ and

come out from it with light resistance.

HSITONT
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(3. Adjusting the needle stop position )

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

(1) Stop position after thread trimming
1) The standard needle stop position is obtained by
aligning pointer ) on the machine arm with white
marker dot @ on the handwheel.
2) Stop the needle in its highest position, and loosen screw
@ to perform adjustment within the slot of the screw.
(@ The needle stop timing is advanced if you move the
screw in direction @.
(@ The needle stop timing is delayed if you move the
screw in direction @.

o — — — — — — — — — — — — — — —

( CaE Do not operate the machine with screw @
| loosened. Just loosen the screw, and do |
\ not remove it. ,

(2) Lower stop position

1) The lower needle stop position when the pedal is returned
to the neutral position after the front part of the pedal is
depressed can be adjusted as follows : Stopneedle @ in
its lowest position, loosen screw @, and make adjustment
within the slot of the screw. Moving the screw in direction
@ advances the needle stop timing. Moving the screw in
direction @ delays the timing.

— —————————— ——— — —

| Eodio Do not operate the machine with screw @

| loosened. Just loosen the screw, and do |

\ not remove it. ]
— — — — — — — — — — — — — — — —
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(4. Explanation and adjustment of the pedal components )

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

*  For the adjustment below, be sure to check that the pedal returns smoothly to the position before depressing when it

is depressed.

Adjustment of the pedal

(1) Installing the connecting rod

1) Move pedal connecting arm @ to the right or left as
illustrated by the arrow so that connecting rod @ is
perpendicular.

(2) Adjusting the pedal angle

1) The pedal tilt can be freely adjusted by changing the
length of the connecting rod @.

2) Loosen adjust screw @, and adjust the length of
connecting rod @.

( . Be sure to confirm that the pedal |
E

| returns smoothly to the position before |

\ depressing when depressing the pedal. |

Pedal pressure and pedal stroke

/ N\

Upper side

Lower side

(1) Adjusting the pressure required to depress the
front part of the pedal

1) When the pedal pressure spring @ is hooked to the
lower side, the pedal pressure will decrease, and
when hooked to the upper side, the pedal pressure will
increase.

(2) Adjusting the pressure required to depress the
back part of the pedal

1) The pressure increases as you turn reverse depressing
regulator screw @ in, and decreases as you turn the
screw out.

(3) Adjusting the pedal stroke

1) The pedal stroke decreases when you insert connecting
rod @ into the left hole @.

29

HSITONT




Pedal operation

4 7\ (1) The pedal is operated in the following four steps :

1) The machine runs at low sewing speed when you
lightly depress the front part of the pedal. @

2) The machine runs at high sewing speed when you
further depress the front part of the pedal. @

3) The machine stops (with its needle up or down) when
you reset the pedal to its original position. @

4) The machine trims threads when you fully depress the
back part of the pedal. @

5) The presser foot goes up when you lightly depress the
back part of the pedal @, and if you further depress the
back part, the thread trimmer is actuated.

» The machine will perform normal thread trimming even
if you depress the back part of the pedal immediately
following high or low speed sewing.

» The machine will completely perforrn thread trimming

- / even if you reset the pedal to its neutral position
immediately after the machine started thread trimming
action.

(5. Adjusting the wiper )

4 7\  Adjust the wiper as follows when it is necessary to adjust it.

1) Turn the handwheel in the normal direction of
rotation to align white marker dot @ engraved on the
handwheel with pointer @ on the machine arm.

e N 2) Loosen nut @, move wiper @ and adjust the distance
between the wiper and needle @ to —0.5 to 0.5 mm for
the adjustment of longitudinal direction ).

* After the adjustment, securely tighten nut @.
(Tightening torque : 3 to 5 N-m)
(Note that the screw should face front.)

3) For adjusting vertical direction @, loosen screws @
and adjust the distance from top end of needle to 1.5 to
2.5 mm.

4) For adjusting protruding amount ®, loosen screw @

W= O—>H—3 J . :
® 2 & and adjust the distance from needle to 0.5 to 1.5 mm.
7 v | . "
?" v * After the adjustment, securely tighten screws @.
7 7y (Tightening torque : 3 to 4 N-m)
‘ (A B % Check that the top end of the wiper does not come in

\_ Y, contact with the presser and the finger guard when the
wiper is in operation.
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(‘6. Hand lifter )

/

N

—_—

e n\(/\
A L

NEARN

J

1) Turn presser lifting lever @ in the direction of @ to stop
the presser foot at the position where it is lifted.

2) The presser foot goes up approximately 4.5 mm and
stops.
It returns to the home position by lowering the presser
liting lever in the direction of @.

(7. Adjusting the presser foot pressure (upper feed roller) and

the height of the presser foot (upper feed roller)

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the

2 WARNING :

following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

Adjusting the presser foot pressure

29 to 32 mm

1) Loosen nut @. As you turn presser spring regulator @
clockwise (in direction @), the presser foot pressure
will be increased.

2) As you turn the presser spring regulator counter-
clockwise (in direction @), the pressure will be
decreased.

3) After adjustment, tighten nut @.

4) The standard height of the presser spring regulator is
29 to 32 mm. (Top end of nut @ aligns with scale “2”
of presser spring regulator @.)

>}
(: :\ iy
;

13 mm (max. 14 mm)

Adjustment of the height of upper feed roller @ can be performed by adjusting the position of screw @ (in case of
6390-7) or presser lifter stopper screw @ (in case of 6390). (Adjusting value at the time of delivery : 13 mm)

* Adjust the lifting amount of upper feed roller @ within the range of 14 mm or less.
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(8. Adjusting the presser foot pressure (presser foot (asm.)) and

Turn dial @ to adjust the presser foot pressure of presser
foot (asm.) @ in the direction of arrow mark €) at the time
of sewing. (Adjusting value at the time of delivery : shaft
protruding amount : 2.5 to 3.5 mm)
Tightening dial @ clockwise increases the presser foot
pressure.
Tightening dial @ counterclockwise decreases the
presser foot pressure.

* When the presser foot pressure is excessively high,
the feed force will deteriorate. When the presser foot
pressure is excessively low, sewing performance will
be not stabilized.

the height of the presser foot (presser foot (asm.))
Adjusting the presser foot pressure
e N
0 2.5t0 3.5 mm
2 B
O reEE
o {°
. J

Set the protruding amount of 3 mm as the standard
and perform fine adjustment within the range where
sewing performance or feed force is not affected.

* After adjusting dial @, turn dial € with dial @ fixed and
fix the presser foot.

Adjusting the height of the presser foot

Adjust the height @ of the presser foot (asm.) when

the presser foot goes up by loosening setscrew € and

changing position @ of hand lifter base @ in the vertical

direction.

(Adjusting value at the time of delivery : 12.5 mm)

« Lifting the fixing position of hand lifter base @
increases height @ of the presser foot.
Lowering the fixing position of hand lifter base @
decreases height @ of the presser foot.

* The top end of the needle protrudes from the bottom
surface of the presser foot even when the presser foot
is lifted when the sewing machine stops at UP position
in the case where the height of the presser foot is more
than 12.5 mm. As a result, cloth may be damaged by
the top end of the needle.

When the height of the presser foot is 12.5 mm or
less, cloth comes in contact with the presser foot when
placing it on the sewing machine or removing it from
the sewing machine at the time of sewing. As a result,
operating efficiency will deteriorate.

* Adjust the height of hand lifter base @ so that the
height of the presser foot should be within the range
of 12 to 14 mm. After the completion of adjustment,
securely tighten setscrew @. (Tightening torque : 1.5
to 2.5 N'm)
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(Vﬂ[. TROUBLES IN SEWING AND CORRECTIVE MEASURES

Causes of troubles in sewing and corrective measures

Troubles Causes (ltems to be checked) Corrective measures Ref. page
Stitch skipping || Check whether clearance between needle Make the clearance between needle and blade point 23
at overlapped and blade point of hook is proper. of hook come near to “0” when thread is caught.
section Check whether kind or size of needle is proper. | Replace the needle with a proper one.

SCHMETZ UY180GVS is recommended.
. . . . 17
(Sewing performance is stabilized when using a
thick one if possible.)
Check whether blade point of hook has a Remove the scratch or replace the hook with a new 23
scratch or is blunt. one.
Check whether relation of position between Adjust the position of throat plate and presser foot
needle and needle hole is proper. (asm.) to a proper one.
(The proper position of needle in terms of needle _
hole in the throat plate is in the center of both sides
and that in terms of needle hole in the presser foot
(asm.) is slightly to the right side.)
Check whether tension of thread take-up Adjust the tension to a proper one. 21
spring is too high. (0.2 N is recommended.)
Check whether stroke of thread take-up is too | Adjust the position of thread take-up thread guide to
small. a proper one.
(The position of engraved marker line is the 21
standard. Moving it to the left increases the stroke
of thread take-up.)
Check whether thread tension is too tight. Decrease the thread tension. 21
Check whether needle cooler air pressure is Set the air pressure to a proper one (it is better to 38
too high. set it to rather low).
Check whether position of hemming binder is | Adjust the position to a proper one. (Stitch skipping is apt 5
proper. to occur when needle pierces almost the edge of fold.)
Check whether cloth is properly rolled. Adjust by handling so that hemming of the bottom
can be properly performed.
(Feed force is not stabilized when cloth becomes
thick due to the failure of rolling.)
Check whether needle is bent or needle tip is | Replace the needle with a new one. 17
blunt.
Check whether needle attaching is proper. Properly attach the needle. 17
(Direction, insufficient insertion, etc.)
Check whether threading is not wrong. Properly pass the thread. 18
Thread breakage | Refer to item “Stitch skipping at overlapped Refer to item “Stitch skipping at overlapped section”.
at overlapped section”. -
section
Loading at Check whether cloth is properly rolled. Adjust by handling so that hemming of the bottom
overlapped can be properly performed.
section (Feed force is not stabilized when cloth becomes
thick due to the failure of rolling.)
Check whether installing position of needle Adjust the position to a proper one.
cooler air pipe is proper. (If the position is improper, the air pipe interferes a8
with the presser foot (asm.) and may hinder the lift
of the presser foot (asm.).)
Check whether pressure of presser foot (asm). | Properly adjust the presser foot (asm.) pressure.
is too high. (If the presser spring regulator is excessively
tightened, the lifting amount of the presser foot 28
(asm.) decreases.)
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not fully drawn up, and if it is too high, the twist is
tightened and looping is apt to occur.)

Troubles Causes (ltems to be checked) Corrective measures Ref. page
Needle breakage || Check whether cloth is properly rolled. Adjust by handling so that hemming of the bottom
can be properly performed.
(Feed force is not stabilized when cloth becomes B
thick due to the failure of rolling.)
Check whether relation of position between Adjust the position of throat plate and presser foot
needle and needle hole is proper. (asm.) to a proper one.
(The proper position of needle in terms of needle _
hole in the throat plate is in the center of both sides
and that in terms of needle hole in the presser foot
(asm.) is slightly to the right side.)
Check whether the position of the hemming Adjust the position to a proper one.
binder is proper. (Needle is apt to break when needle pierces the 5
limit of edge of the fold.)
Stitch skipping | Check whether clearance between needle Make the clearance between needle and blade point
and blade point of hook is proper. of hook come near to “0” when thread is caught. 23
Check whether blade point of hook has a Remove the scratch or replace the hook with a new 25
scratch or is blunt. one.
Check whether thread tension is too high. Decrease the thread tension. 21
Check whether the position of the hemming Adjust the position to a proper one.
binder is proper. (When the hemming binder interferes with the
(Check whether the hemming binder presser foot (asm.), the presser foot (asm.) rises 5
interferes with the presser foot (asm.).) from the throat plate, or the motion is limited.)
Thread breakage | Check whether clearance between needle Make the clearance between needle and blade point 2
and blade point of hook is proper. of hook come near to “0” when thread is caught. 3
Check whether blade point of hook has a Remove the scratch or replace the hook with a new 23
scratch or is blunt. one.
Check whether thread tension is too high. Decrease the thread tension. 21
Check whether the position of the hemming Adjust the position to a proper one.
binder is proper. (When the hemming binder interferes with the 5
(Check whether the hemming binder presser foot (asm.), the presser foot (asm.) rises
interferes with the presser foot (asm.).) from the throat plate, or the motion is limited.)
Check whether needle attaching is proper. Properly attach the needle. 17
(Direction, insufficient insertion, etc.)
Check whether the tension of thread tension Adjust the tension to such an extent that 21
No. 1 is low. (In case of thread trimmer) unsteadiness of thread does not occur.
Check whether quality of thread is not good. Use a good quality thread. -
Check whether thread is cut from heat. Increase the amount of oil in the hook. 16
Looping Check whether kind or size of needle is proper. | Replace the needle with a proper one.
(balloon stitch) SCHMETZ UY180GVS is recommended. 17
(Sewing performance is stabilized when using a
thick one if possible.)
Check whether relation of position between Adjust the position of throat plate and presser foot
needle and needle hole is proper. (asm.) to a proper one.
(The proper position of needle in terms of needle
hole in the throat plate is in the center of both sides -
and that in terms of needle hole in the presser foot
(asm.) is slightly to the right side.)
Check whether needle cooler air pressure is Set the air pressure to a proper one (it is better to 28
too high. set it to rather low).
Check whether thread tension is too low. Increase the thread tension. 21
Check whether the tension of thread take-up Adjust the tension or the stroke to a proper value. 21
spring is low or the stroke is small. (0.2N and 8 mm are recommended.)
Check whether the tension of thread is proper. | Re-adjust the tension of thread to a proper one.
(If the thread tension is too low, needle thread is
21
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Troubles Causes (ltems to be checked) Corrective measures Ref. page
Looping Check whether something is wrong with hook. | Replace the hook with a new one.
(Play of inner hook is large or rotation is not 23
smooth.)
Irregular thread | Check whether thread tension is too low. Increase the thread tension. 21
tension Check whether threading is wrong. Properly pass the thread. 18
Check whether the spring for idle-prevention Raise the spring or replace it with a new one. 17
is weak.
Puncture of Check whether cloth is properly rolled. Adjust by handling so that hemming of the bottom
cloth from can be properly performed. -
hemming binder
Uneven Check whether cloth is properly rolled. Adjust by handling so that hemming of the bottom
material feeding can be properly performed. _
at start and end (It is important that the cloth is properly rolled by the
of sewing hemming binder at the start of sewing.)
Check whether position of hemming binder is | Adjust the position to a proper one.
proper. (Rolling is stabilized when the ruler located on the
right side of hemming binder is set to the position
5

where the bottom surface hardly comes in contact
with the throat plate and the side hardly comes in
contact with the presser foot (asm.).)
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(]X. THREAD TRIMMER COMPONENTS )

(1. Checking the receding position of the moving knife and the correcting method )

~

s

Moving knife
waiting position

Correct position
where moving knife
has fully receded

1) Make sure that the power to the sewing machine is
turned OFF.
2) Remove setscrews @), setscrews @ and setscrews €.

Then remove hemming binder @, auxiliary throat plate

@ and throat plate @.

3) Replace the connectors.

« Disconnect connector @ from SC-921.

+ Disconnect connector @ and connect connector @
to the detector of SC-921 to which connector @ is
connected.

« Remove connector € to connect the motor of
SC-921 and the control box.

(Refer to “Wiring diagram of pneumatic and electric

components” on the next page.)

4) Turn ON the power to the sewing machine.
5) Turn the handwheel @ by hand in the normal direction
of rotation of the sewing machine @.

(Normal direction of rotation of the sewing machine @

is the counterclockwise direction as observed from the

handwheel side.)

6) When the needle bar goes up and the top end of
needle comes higher than the moving knife, depress
the back part of pedal @ in the direction @.

e —— —— ——————— —— — —

{ Calio\ At this time, never depress the front part
l @ of pedal @ in the direction @®. )

(By depressing the front part of the pedal, the thread
trimmer magnet is turned ON and the roller enters the
thread trimmer cam in the sewing machine.)

7) Then turn the handwheel @ by hand in the normal
direction of rotation of the sewing machine.

8) Moving knife lever @ turns counterclockwise in the
direction ® and moving knife @ starts receding in the
direction @.

9) When moving knife @ has fully receded, the position
where convex @ of moving knife {® aligns with end
© of the thread pulling plate is the correct position of
moving knife receding position.

[ " The power switch has been turned ON

| during the operation of steps 4) through 9). |
Never depress the front part of pedal @ in

l the direction ®.

10) At this time, if the receding amount is not proper,
be sure to turn OFF the power switch of the sewing
machine, loosen moving knife tightening screw
®. and tighten moving knife tightening screw ®
(tightening torque : 3 to 4 N-m) so that convex @
of moving knife @ aligns with end @ of the thread
pulling plate to adjust the moving knife to the correct
receding position.

*  Checking the fully receded position of the moving
knife and the correcting operation have been
completed in steps 1) through 10). Be sure to return
the connectors replaced in step 3) and return the
components removed in steps 1) and 2) as well. Then
securely tighten the setscrews.

*  When installing the throat plate, push it in the direction
of arrow mark ) and tighten setscrews @ in the state
that stopper @ comes in contact with the frame.
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(2. Checking the thread trimmer cam timing )

»

47.4 mm

~

Operation of steps 1) through 8) is the same as that of
“Checking the receding position of the moving knife”.
Perform the steps 1) through 8).

9) Then turn the handwheel @ in the normal direction of
rotation of the sewing machine @) while depressing
the back part of pedal @ in the direction @.

(Moving knife lever @ turns clockwise in the direction
® and moving knife @ starts moving in the direction
© after the moving knife has fully receded, and the
moving knife returns to the waiting position.)

10) Turn handwheel @ in the reverse direction @ of
rotation of the sewing machine after the moving
knife has returned to the waiting position, and the
handwheel stops turning at a certain angle.

| Be sure to turn OFF the power switch of |
| @ the sewing machine after the operation in |
| steps 4) through 10) has been completed. |

11) At this time, the thread trimmer cam timing is normal
if the height of the needle bar from the top surface of
the throat plate is 46.8 to 47.4 mm.

* The timing can be checked with ease when using the
gauge supplied with the machine as accessories.
When section @ of the gauge enters between the
throat plate and the bottom end of the needle bar and
section @ does not enter, the height of the needle
bar is within the range of 46.8 to 47.4 mm. Then the
thread trimmer cam timing is normal.

* When entering the gauge under the bottom end of the
needle bar, loosen setscrew @@ and remove presser
foot (®. After the completion of the operation, return
presser foot @ to the home position and securely
tighten setscrew @. (Tightening torque : 1.5 to 2 N-m)

12) When the height of the needle bar from the top
surface of the throat plate is not 46.8 to 47.4 mm, the
thread trimmer cam timing is not proper. Correct the
thread trimmer cam timing in accordance with the
Engineering Manual.
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/—| Wiring diagram of pneumatic and electric components '

|
| Normal wiring |
Ve
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(3. Counter knife )

WARNING :

A

To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

© Moving knife
@ Center of needle

N

~

When the knife sharpness has deteriorated, resharpen
counter knife @ as illustrated in @, and properly reinstall it.
1) If the mounting position of the counter knife is moved
in direction @ from the standard mounting position, the
thread length after thread trimming will be increased
accordingly.

If the mounting position is moved in direction @, the
thread length will be decreased accordingly.

When re-sharpening the counter knife, be \
careful of handling. ,
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(X. SETUP OF OPTIONAL COMPONENTS )

(1. Needle cooler )

+ Needle cooler can reduce the occurrence of thread breakage due to the heat of needle when the sewing machine runs
at a speed of 4,000 sti/min or more.

+ Needle cooler uses air. Refer to the table below and select the part used since the components vary according to the
machine head (with thread trimmer or without thread trimmer).

m

Machine head Part used gz)

F

DLN-6390-7 (with thread trimmer) 40070354 Needle cooler (DLN-6390-7) (7)
DLN-6390 (without thread trimmer) 40070355 Needle cooler (DLN-6390) I

(1) Installing the top action air switch unit (without thread trimmer)

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

s 2

(S /

1) Remove nut @ connecting pedal connecting arm @ and pedal @ of the table and stand, and remove connecting rod

(asm.) @.
2) Install top action air switch unit @ and fix it with nut @ supplied with the unit.
3) Connect air hose @ to air joint @ and install speed controller @ at the top end of the air hose.

‘ €adio Be sure to confirm that the pedal returns smoothly to the position before depressing when \
l depressing the pedal. ,
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(2) Installing the air unit

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.
4 N\
S J
[In case of the machine with thread trimmer]
1) Remove screw @ and remove plate @ and gasket €.
2) Draw out plug @.
3) Install solenoid valve @ and gasket @ in the needle cooler for the machine with thread trimmer using screws @.
( O When tightening screws @ : \
| + Air leaks when tightening the screws excessively loose. |
| Caultion + Screw thread breaks when tightening the screws excessively tight. |
| @ Be careful when tightening the screws since the aforementioned matters may occur. |
| The standard of tightening torque is 0.17 N-m. |
‘ O When installing solenoid valve @, be careful that gasket @ does not slip out of position. ,

4) Connect air tube @ in the needle cooler to hole @.

* For the installing position, refer to the drawing of the table for reference.
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[In case of the machine without thread trimmer]

1) Install air (asm.) @ on the bottom face of the table with
two screws @ supplied with the unit at the position as
shown in the figure.

2) Pull upward knob @ located at the upper part of the
air (asm.) and turn it to the right or left to adjust the
pressure to approximate 0.5 MPa.

down the knob @ until it comes down to

| After adjusting the pressure, fully push )
its home position.

|
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
\
HSITONT
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(3) Installing the needle cooler pipe (asm.)

WARNING :
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the
following work after turning the power off and ascertaining that the motor is at rest.

/ N\

& J

1) Install needle cooler pipe (asm.) @ on presser base @ with screw €.

2) Adjust so that the top end of the needle cooler pipe faces to the needle hole which is located 10 mm below from the
upper dead position of the needle bar.

3) Pass air hose @ of the needle cooler pipe through the hole A in the table and connect it to the speed controller.

After installing the needle cooler pipe, make sure of the following matters. \

| Cafio 1. Turn the handwheel by hand and check that the needle does not interfere with the pipe. |
l 2. Check that the presser foot does not interfere with the pipe when the presser foot gets over the

overlapped section.

(4) Adjusting the speed controller

Ve N 1) Loosen lock nut @ and turn knob @ to adjust the air
pressure for needle cooler.

Adjust the air pressure to such an extent that sewing is
not affected.

| Calion After the adjustment, be sure to tighten \
I @ lock nut @. ,

The knob has been turned back by 4.5 times \
from full closing at the time of delivery.

[

I I
I —4 When the air pressure is too low, there is I
| A no effect of needle cooling. When the air |
I
I
\

Reference . i .
pressure is too high, thread slips off the |

needle at the start of sewing or sewing |
performance is not stabilized. j
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(5) Connecting and setting of the control box

Connect the solenoid valve cable of the needle cooler with thread trimmer to CN56 connector of SC-921.
Open the lid of the control box of SC-921 and perform the connection and change, referring to Fig. 1.

4 N
Fig. 1

O S O O
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(X. SETTING OF SC-921

(1. Setting of the auto lifter function)

WARNING :

When the solenoid is used with the air drive setting, the solenoid may be burned out. So, do not

mistake the setting.

When the auto-lifter device (AK) is attached, this function makes the function of auto-lifter work.

® ®
/ P
A B C D ALK

i @)

W CP-18
__Filfon 5
Z 4

A/
-« »
e

1)

2)

3)

4)

Turn ON the power switch with @ switch

@ held pressed.

"FL ON" is displayed on indicators (& and
with a blip to make the auto lifter function
effective.

Turn OFF the power switch, and turn ON
the power switch again to return to the
normal mode.

Repeat the operation 1) to 3), and LED
display is turned to (FL OFF). Then, the
function of auto-lifter does not work.

FLON : Auto-lifter device becomes effective. Selection of the auto-lifter device of solenoid drive (+33V) or of air

drive (+24V) can be performed with @ switch @.

(Changeover is performed to drive power +33V or +24V of CN37.)

I - [t
[ IFIE a5

L IFIL el JA

Solenoid drive display (+33V) Air drive display (+24V)

FL OFF : Auto-lifter function does not work. (Similarly, the presser foot is not automatically lifted when programmed

stitching is completed.)

(Caution) 1. To perform re-turning ON of the power, be sure to perform after the time of one second or more

has passed.

(If ON / OFF operation of the power is performed quickly, setting may be not changed over well.)
2. Auto-lifter is not actuated unless this function is properly selected.
3. When “FL ON” is selected without installing the auto-lifter device, starting is momentarily
delayed at the start of sewing. In addition, be sure to select “FL OFF” when the auto-lifter is
not installed since the touch-back switch may not work.
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ZUR GEWAHRLEISTUNG DES SICHEREN GEBRAUCHS IHRER NAHMASCHINE

Fr eine Ndahmaschine, automatische Maschine und Zusatzvorrichtungen (im Folgenden kollektiv als "Maschine"
bezeichnet), ist es unerldsslich, die Naharbeit in der Ndhe von beweglichen Teilen der Maschine durchzufihren. Dies
bedeutet, dass stets die Mdglichkeit besteht, versehentlich mit den beweglichen Teilen in Bertihrung zu kommen. Daher
empfehlen wir dem Bedienungs- und Wartungspersonal, das sich mit der Bedienung, Wartung und Reparatur der Maschine
befasst, dringend, vor der Benutzung/Wartung der Maschine die folgenden [Sicherheitshinweise | aufmerksam zu lesen
und voll zu verstehen. Der Inhalt der Sicherheitshinweise| schlieBt Punkte ein, die nicht in den technischen Daten |hres
Produkts enthalten sind.

Die Gefahrenbezeichnungen sind in die folgenden drei Kategorien eingeteilt, um die Bedeutung der Aufkleber zu verstehen.
Machen Sie sich unbedingt mit der folgenden Beschreibung vertraut, und halten Sie sich genau an die Anweisungen.

(I) Erlauterung der Gefahrenstufen

GEFAHR :
é Dieser Hinweis wird gegeben, wenn unmittelbare Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder Dritte
die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wéhrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

WARNUNG :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Méglichkeit fiir Lebens- oder Verletzungsgefahr besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder geféhrliche Situationen wéhrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

VORSICHT :
Dieser Hinweis wird gegeben, wenn die Gefahr mittelschwerer oder leichter Verletzungen besteht, falls die verantwortliche Person oder
Dritte die Maschine falsch behandeln oder gefahrliche Situationen wéhrend des Betriebs oder der Wartung der Maschine nicht vermeiden.

A Besonders zu beachtende Punkte

(II) Erlauterung der Bildwarnhinweise und Warnaufkleber

HOS1N3a

Bei Berlihrung eines be- Es besteht die Gefahr,

weglichen Teils besteht n vom Riemen erfasst zu

Verletzungsgefahr. N werden, was zu Verlet-
zungen fiihren kann.

Bei Beriihrung eines Die korrekte Richtung
Bildwarn- Hochspannungsteils be- @ wird angegeben.
hinweis steht Stromschlaggefahr. Hin- Q
weisauf-
Bei Beriihrung eines kleber Der Anschluss eines Er-
heiBen Teils besteht Ver- dungskabels wird ange-
brennungsgefahr. geben.

[e)

2 f *
@ - Es besteht die Méglichkeit, dass leichte bis schwere Verletzungen oder Tod verursacht werden.

* Es besteht die Méglichkeit, dass Verletzungen durch Beriihrung beweglicher Teile verursacht werden.
@ - Durchfiihrung von Néharbeiten mit Schutzplatte.

* Durchfiihrung von Néharbeiten mit Schutzabdeckung.

+ Durchfiihrung von Néharbeiten mit Schutzvorrichtung.

© - Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, bevor Sie ,Einfiadeln des Maschinenkopfs®, ,,Nadelwechsel*,
»Spulenwechsel“ oder ,,Olen und Reinigen* ausfiihren.
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SICHERHEITSHINWEISE | Ein Unfall bedeutet "die Ver-

! ursachung von Verletzungen
| oder Tod oder Sachschaden".

é GEFAHR

1. Sollte es notwendig sein, den Schaltkasten mit Elektroteilen zu 6ffnen, schalten Sie unbedingt die
Stromversorgung aus, und warten Sie fiinf Minuten oder ldnger, bevor Sie die Abdeckung 6ffnen, um
einen Unfall zu verhiiten, der zu einem Stromschlag flihrt.

é VORSICHT
| Grundsitzliche VorsichtsmaBnahmen |

1. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine unbedingt die Bedienungsanleitung und andere erlduternde
Dokumente durch, die mit dem Zubehér der Maschine geliefert werden. Bewahren Sie die Bedienungs-
anleitung und die erlduternden Dokumente fiir schnelles Nachschlagen griffbereit auf.

. Der Inhalt dieses Abschnitts schlieBt Punkte ein, die nicht in den technischen Daten Ihres Produkts enthalten sind.

. Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille, um sich vor Unféllen zu schiitzen, die durch Nadelbruch verursacht werden.

. Personen, die einen Herzschrittmacher benutzen, sollten vor der Benutzung der Maschine einen Facharzt konsultieren.

cherheitsvorrichtungen und Warnaufklebe |
Betreiben Sie die Maschine erst, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass die Sicherheitsvorrich-
tungen korrekt installiert sind und normal funktionieren, um durch Fehlen der Vorrichtungen verursachte
Unfélle zu verhiiten.
2. Wird eine der Sicherheitsvorrichtungen entfernt, achten Sie darauf, dass sie ersetzt wird und normal
funktioniert, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.
3. Sorgen Sie dafiir, dass die an der Maschine angebrachten Warnaufkleber deutlich sichtbar sind, um Un-
félle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod flihren kénnen. Falls einer der Aufkleber verschmutzt ist
oder sich gelést hat, ersetzen Sie ihn unbedingt durch einen neuen.

|_Anwendung und Modifizierung |

1. Benutzen Sie die Maschine niemals fiir andere Anwendungen als die vorgesehene und auf irgendeine
Weise, die von der Beschreibung in dieser Anleitung abweicht, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verlet-
zungen und Tod fiihren kénnen.
JUKI libernimmt keine Verantwortung fiir Schdaden, Verletzungen oder Todesfille, die durch zweckent-
fremdeten Gebrauch der Maschine entstehen.

2. Unterlassen Sie jegliche Modifikationen und Abédnderungen der Maschine, um Unfélle zu verhiiten, die
zu Verletzungen oder Tod flihren kénnen.
JUKI libernimmt keine Verantwortung fiir Schdaden, Verletzungen oder Todesfille, die auf den Gebrauch
einer modifizierten oder abgeédnderten Maschine zuriickzufiihren sind.

|_Ausbildung und Schulung |
1. Um Unfaélle zu verhiiten, die aus Unvertrautheit mit der Maschine resultieren, darf die Maschine nur von
Personen benutzt werden, die vom Arbeitgeber hinsichtlich des Maschinenbetriebs und der sicheren
Bedienung der Maschine geschult/ausgebildet wurden, um entsprechendes Fachwissen und Bedienungs-
fertigkeiten zu erwerben. Um dies zu gewdhrleisten, muss der Arbeitgeber einen Ausbildungs-/Schulungs-
plan fiir das Bedienungspersonal aufstellen und dieses vorher ausbilden/schulen.

| Vorgénge, fiir die die Stromversorgung der Maschine ausgeschaltet werden muss |

I Ausschalten der Stromversorgung: Ausschalten des Netzschalters, dann Abziehen des Netzsteckers von |
I der Steckdose. Dies gilt fiir Folgendes. !

=D rwn

1. Schalten Sie sofort die Stromversorgung aus, falls Sie irgendeine UnregelméBigkeit oder Stérung feststellen,
oder bei einem Stromausfall, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

2. Um Unfélle zu verhiiten, die durch plétzliches Anlaufen der Maschine entstehen, fiihren Sie nach dem
Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgénge aus. Fiihren Sie besonders fiir Maschinen
mit eingebautem Kupplungsmotor nach dem Ausschalten der Stromversorgung die folgenden Vorgédnge
aus, und vergewissern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht.

2-1. Zum Beispiel Einfddeln von Teilen, wie Nadel, Greifer, Spreizer usw., die eingefddelt werden miis-
sen, oder Wechseln der Spule.

2-2. Zum Beispiel Austauschen oder Einstellen aller Komponenten der Maschine.

2-3. Zum Beispiel bei Uberpriifung, Reparatur oder Reinigung der Maschine, oder bei Verlassen der Maschi-
ne.

3. Halten Sie beim Abziehen des Netzstecker den Stecker, nicht das Kabel, um Stromschlag, Kriechstrom
oder Brand zu verhiiten.

4. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, wann immer Sie die Maschine zwischen Arbeiten un-
beaufsichtigt lassen.

5. Schalten Sie bei einem Stromausfall unbedingt die Stromversorgung aus, um Unfélle zu verhiiten, die
durch Beschadigung von Elektrokomponenten entstehen.




IN VERSCHIEDENEN BETRIEBSPHASEN ZU TREFFENDE VORKEHRUNGEN

1. Heben und transportieren Sie die Maschine auf sichere Weise, wobei Sie das Maschinengewicht bertick-
sichtigen. Angaben zum Gewicht der Maschine finden Sie im Text der Bedienungsanleitung.

2. Treffen Sie ausreichende SicherheitsmaBnahmen, um Herunterfallen oder Umkippen der Maschine zu
verhliten, bevor Sie die Maschine anheben oder transportieren, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verlet-
zungen oder Tod fiihren kénnen.

3. Nachdem die Maschine ausgepackt worden ist, darf sie fiir den Transport keinesfalls wieder verpackt
werden, um sie vor Beschadigung durch unvorhersehbaren Unfall oder Fallenlassen zu schiitzen.

1. Packen Sie die Maschine in der vorgeschriebenen Reihenfolge aus, um Unfélle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fiihren kénnen. Achten Sie besonders bei Maschinen, die in Kisten geliefert werden,
auf Négel. Die Négel miissen vorher entfernt werden.

2. Uberpriifen Sie die Maschine auf ihren Schwerpunkt hin, und nehmen Sie sie vorsichtig aus der Verpa-
ckung, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod flihren kénnen.

(I) Tisch und Tischstédnder

1. Verwenden Sie den Original-JUKI-Tisch und -Tischstédnder, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen
oder Tod flihren kénnen. Lésst sich die Verwendung eines markenfremden Tisches und Tischstédnders
nicht vermeiden, wéhlen Sie einen Tisch und Tischsténder aus, die in der Lage sind, dem Maschinenge-
wicht und der Reaktionskraft wihrend des Betriebs standzuhalten.

2. Sind Laufrollen fiir den Tischstédnder notwendig, benutzen Sie Laufrollen mit Sperrmechanismus, und
verriegeln Sie diese, damit die Maschine wihrend Betrieb, Wartung, Uberpriifung und Reparatur gesi-
chert ist, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

(II') Kabel und Verdrahtung

1. Vermeiden Sie liberméBige Belastung des Kabels wihrend der Benutzung, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand
zu verhiiten. Ist es auBerdem notwendig, das Kabel in der Ndhe des Betriebsabschnitts, wie z. B. dem Keilriemen, zu
verlegen, halten Sie einen Abstand von mindestens 30 mm zwischen dem Betriebsabschnitt und dem Kabel ein.

2. Vermeiden Sie Mehrfachanschliisse, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten.

3. SchlieBen Sie die Stecker einwandfrei an, um Stromschlag, Kriechstrom oder Brand zu verhiiten. Halten
Sie auBerdem beim Abziehen des Kabels nur den Stecker.

(I) Erdung

1. Lassen Sie einen geeigneten Netzstecker von einem Elektriker installieren, um durch Kriechstrom oder Durchschlag
verursachte Unfélle zu verhiiten. SchlieBen Sie auBerdem den Netzstecker nur an eine geerdete Steckdose an.

2. Erden Sie das Erdungskabel korrekt, um durch Kriechstrom verursachte Unfélle zu verhiiten.

(IV) Motor

1. Verwenden Sie einen Motor mit der vorgeschriebenen Nennbelastung (Original-JUKI-Produkt), um durch
Uberlastung verursachte Unfille zu verhiiten.

2. Wird ein handelsiiblicher Kupplungsmotor mit der Maschine verwendet, wéhlen Sie einen mit Riemen-
scheiben-Schutzabdeckung aus, um Héangenbleiben am Keilriemen zu verhiiten.

| Vor dem Betrieb |

1. Vergewissern Sie sich, dass die Stecker und Kabel frei von Beschddigung, Stérungen und Lockerheit sind, bevor
Sie die Stromversorgung einschalten, um Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

2. Halten Sie niemals Ihre Hand in die beweglichen Abschnitte der Maschine, um Unfélle zu verhiiten, die
zu Verletzungen oder Tod flihren kénnen.

Stellen Sie auBerdem sicher, dass die Drehrichtung der Riemenscheibe mit dem Pfeil auf der Riemen-
scheibe tibereinstimmt.

3. Wird ein Tischstédnder mit Laufrollen verwendet, sichern Sie den Tischstédnder durch Verriegeln der Laufrollen oder
mit Einstellern, falls vorhanden, um durch plétzliches Anlaufen der Maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

| Wahrend des Betriebs |

1. Bringen Sie wihrend des Betriebs der Maschine nicht Ihre Finger, Haare oder Kleidung in die Ndhe von beweg-
lichen Teilen, wie z. B. Handrad, Riemenscheibe und Motor, und legen Sie auch keine Gegensténde in der Ndhe
dieser Teile ab, um Unfélle durch Hangenbleiben zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

2. Halten Sie lIhre Finger beim Einschalten der Stromversorgung oder wihrend des Betriebs der Maschine
nicht in die Umgebung der Nadel oder in die Fadenhebelabdeckung, um Unfélle zu verhiiten, die zu Ver-
letzungen oder Tod fiihren kénnen.

3. Die Maschine lduft mit hoher Drehzahl. Halten Sie wédhrend des Betriebs niemals Ihre Hénde in die Ndhe
von beweglichen Teilen, wie Schleifenfénger, Spreizer, Nadelstange, Greifer und Stoffmesser, um lhre
Hénde vor Verletzungen zu schiitzen. Schalten Sie auBerdem die Stromversorgung aus, und vergewis-
sern Sie sich, dass die Maschine vollkommen stillsteht, bevor Sie den Faden wechseln.

4. Achten Sie darauf, dass lhre Finger oder andere Korperteile nicht zwischen Maschine und Tisch einge-
klemmt werden, wenn Sie die Maschine vom Tisch entfernen oder darauf stellen, um Unfélle zu verhiiten,
die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

5. Schalten Sie die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie Riemenabdeckung und Keilriemen entfernen, um durch plétzliches Anlaufen
von Maschine oder Motor verursachte Unfélle zu verhiiten.
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6. Wird ein Servomotor mit der Maschine verwendet, erzeugt der Motor bei Stillstand der Maschine kein
Gerausch. Vergessen Sie nicht, die Stromversorgung auszuschalten, um durch plétzliches Anlaufen des
Motors verursachte Unfélle zu verhiiten.

7. Benutzen Sie die Maschine niemals mit blockierter Kiihlungséffnung des Motorschaltkastens, um einen
Brand durch Uberhitzung zu verhiiten.

1. Verwenden Sie unbedingt Original-JUKI-OI und -Fett auf den zu schmierenden Teilen.

2. Falls Ol in Ihre Augen oder auf lhren Kérper gelangt, waschen Sie es sofort ab, um Entziindung oder
Hautreizung zu verhiiten.

3. Wird das Ol versehentlich verschluckt, konsultieren Sie sofort einen Arzt, um Durchfall oder Erbrechen zu verhiiten.

1. Um einen durch Unvertrautheit mit der Maschine verursachten Unfall zu verhiiten, miissen Reparaturen und
Einstellungen von einem Wartungstechniker ausgefiihrt werden, der innerhalb des in der Bedienungsanlei-
tung beschriebenen Rahmens mit der Maschine griindlich vertraut ist. Verwenden Sie unbedingt Original-
JUKI-Teile als Ersatzteile der Maschine. JUKI libernimmt keine Verantwortung fiir Unfille, die auf unsachge-
méBe Reparatur oder Einstellung oder den Gebrauch markenfremder Teile zuriickzufiihren sind.

2. Um durch Unvertrautheit mit der Maschine oder Stromschlag verursachte Unfélle zu verhiiten, liberlas-
sen Sie Reparatur- und Wartungsarbeiten von Elektrokomponenten (einschlieBlich Verkabelung) einem
Elektriker Ihrer Firma oder von JUKI oder lhrem Héndler.

3. Sind Reparatur- oder Wartungsarbeiten an einer Maschine notwendig, die luftgetriebene Teile, wie z. B. einen Luftzylin-
der, verwendet, entfernen Sie unbedingt die Luftversorgungsleitung, um vorher die in der Maschine verleibende Restluft
abzulassen, um durch plétzliches Anlaufen der luftgetriebenen Teile verursachte Unfille zu verhiiten.

4. Vergewissern Sie sich nach einer Reparatur, einer Einstellung und einem Teilewechsel, dass die Schrau-
ben und Muttern fest sitzen.

5. Unterziehen Sie die Maschine wéhrend ihrer Benutzungsdauer einer regelméaBigen Reinigung. Schalten
Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor vollkom-
men stillstehen, bevor Sie die Maschine reinigen, um durch plétzliches Anlaufen von Maschine oder
Motor verursachte Unfélle zu verhditen.

6. Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, und vergewissern Sie sich, dass Maschine und Motor
vollkommen stillstehen, bevor Sie Wartungs-, Inspektions- oder Reparaturarbeiten an der Maschine aus-
fiihren. (Bei Maschinen mit Kupplungsmotor léduft der Motor auch nach dem Ausschalten aufgrund der
Trégheit noch eine Weile weiter. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.)

7. Falls die Maschine nach einer Reparatur oder Einstellung nicht normal betrieben werden kann, halten
Sie sofort den Betrieb an, und kontaktieren Sie JUKI oder Ihren Handler beziiglich einer Reparatur, um
Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fiihren kénnen.

8. Falls die Sicherung durchgebrannt ist, schalten Sie die Stromversorgung aus, und beseitigen Sie die
Ursache fiir das Durchbrennen der Sicherung. Ersetzen Sie dann die Sicherung durch eine neue, um
Unfélle zu verhiiten, die zu Verletzungen oder Tod fithren kénnen.

9. Reinigen Sie die Entliiftungs6ffnung des Liifters regelméBig, und liberpriifen Sie den Bereich um die
Verkabelung, um einen Brand des Motors zu verhiiten.

| Betriebsumgebung |

1. Benutzen Sie die Maschine in einer Umgebung, die nicht von starken Stérquellen (elektromagnetischen
Wellen), wie z. B. HochfrequenzschweiBer, beeinflusst ist, um durch eine Funktionsstérung der Maschi-
ne verursachte Unfélle zu verhiten.

2. Betreiben Sie die Maschine niemals an einem Ort, wo die Spannung um mehr als "Nennspannung =10
%" schwankt, um durch eine Funktionsstérung der Maschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

3. Priifen Sie unbedingt, ob eine luftgetriebene Vorrichtung, wie z. B. ein Luftzylinder, mit dem vorgeschrie-
benen Luftdruck arbeitet, bevor Sie diese benutzen, um durch eine Funktionsstérung der Maschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

4. Um die Sicherheit der Maschine zu gewéhrleisten, betreiben Sie sie in einer Umgebung, welche die fol-
genden Bedingungen erfiillt:

Umgebungstemperatur wihrend des Betriebs 5°C bis 35°C
Relative Luftfeuchtigkeit wéhrend des Betriebs 35 % bis 85 %

5. Taukondensation kann auftreten, wenn die Maschine plétzlich von einem kalten zu einem warmen Ort
gebracht wird. Schalten Sie daher die Stromversorgung erst ein, nachdem Sie ausreichend lange gewar-
tet haben, bis keine Anzeichen von Wassertropfen mehr vorhanden sind, um durch Beschédigung oder
Funktionsstérung der elektrischen Komponenten verursachte Unfélle zu verhiiten.

6. Halten Sie die Maschine bei einem Gewitter aus Sicherheitsgriinden an, und ziehen Sie den Netzstecker ab, um
durch Beschédigung oder Funktionsstorung der elektrischen Komponenten verursachte Unfélle zu verhiiten.

7. Abhéngig von den Funkwellen-Signalbedingungen kann die Maschine Stérungen in Fernsehgeréaten oder Radios erzeu-
gen. Sollte dies eintreten, benutzen Sie das Fernsehgerét oder Radio in ausreichendem Abstand von der Maschine.

8. Arbeiter, die in einer Umgebung arbeiten miissen, in welcher der "Gerduschpegel am Arbeitsplatz 85
dB oder mehr und weniger als 90 dB" betrégt, sollten bei Bedarf entsprechende MaBnahmen, wie die
Verwendung von Gehérschiitzern o. A., ergreifen, um sich vor Gesundheitsschaden zu schiitzen. Darii-
ber hinaus sollten Arbeiter, die in einer Umgebung arbeiten miissen, in welcher der "Gerduschpegel am
Arbeitsplatz 90 dB oder mehr" betragt, angewiesen werden, ausnahmslos Gehorschiitzer zu tragen, um
sich vor Gesundheitsschdden zu schiitzen. AuBerdem sollte an einem fiir die Arbeiter gut sichtbaren Ort
ein Schild aufgehédngt werden, das den Gebrauch von Gehérschiitzern erklért.
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FUR SICHEREN BETRIEB

. Um Verletzungen zu vermeiden, halten Sie beim Einschalten des Netzschalters oder

bei laufender Ndhmaschine niemals lhre Finger unter die Nadel.

Um Verletzungen zu vermeiden, stecken Sie bei laufender Ndhmaschine niemals lhre
Finger in die Fadenhebelabdeckung.

Um Verletzungen zu vermeiden, schalten Sie vor dem Kippen des Maschinenkopfes
den Netzschalter aus.

Um mdgliche Verletzungen durch Erfasstwerden von der Maschine zu vermeiden,
halten Sie wihrend des Betriebs der Ndhmaschine Finger, Kopf und Kleidung von
Handrad und Fadenhebel fern. Legen Sie auch keine Gegensténde in der Ndhe
dieser Teile ab.

Um Verletzungen zu vermeiden, betreiben Sie die Nidhmaschine niemals ohne
Fingerschutz.

Um Verletzungen zu vermeiden, stecken Sie beim Kippen des Maschinenkopfes
nicht lhre Finger in die Maschine.

Um durch elektrische Schldge verursachte Unfélle zu verhiiten, unterlassen Sie

das Offnen der Motorschaltkastenabdeckung oder das Beriihren der Innenteile des
Schaltkastens bei eingeschaltetem Netzschalter.

10.

. Aus Sicherheitsgriinden darf die Ndhmaschine auf keinen Fall mit abgeklemmtem

Stromversorgungs-Erdleiter betrieben werden.

. Schalten Sie vor dem AnschlieBen/Abziehen des Netzsteckers unbedingt den

Netzschalter aus.

. Brechen Sie bei Gewitter die Arbeit ab, und ziehen Sie zur Sicherheit den Netzstecker

von der Steckdose ab.

Wenn die Nahmaschine direkt von einem kalten zu einem warmen Ort gebracht wird,
kann es zu Kondenswasserbildung kommen. Schalten Sie die Stromversorgung der
Maschine erst ein, nachdem Sie sich vergewissert haben, dass keine Gefahr von
Kondenswasserbildung besteht.

. Um Brénde zu verhiiten, ziehen Sie gelegentlich den Netzstecker aus der Steckdose,

und reinigen Sie die Basis der Stifte und den Zwischenraum zwischen den Stiften.

Der Greifer rotiert wéhrend des Betriebs der Maschine mit hoher Drehzahl. Um
mégliche Handverletzungen zu verhiiten, halten Sie lhre Hadnde wéhrend des
Betriebs vom Greiferbereich fern. Schalten Sie auBerdem beim Auswechseln der
Spule unbedingt die Stromversorgung der Maschine aus.

. Betreiben Sie die Maschine niemals ohne Riemenabdeckung, Fingerschutz oder

Sicherheitsvorrichtungen, wie Augenschutz usw.

Behandeln Sie dieses Produkt mit Sorgfalt, um kein Wasser oder Ol darauf zu
verschu'tten oder es durch Fallenlassen zu erschu ttern usw., da es sich um ein
Prazisionsinstrument handelt.

. Wenn Sie die Ndhmaschine neigen oder auf die Ausgangsstellung zuriickstellen,

halten Sie die Oberseite des Maschinenkopfs mit beiden Handen, und fiihren Sie
die Arbeit vorsichtig durch, damit keine Finger oder dergleichen in der Maschine
eingeklemmt werden.

Schalten Sie bei Wartungs-, Inspektions- oder Reparaturarbeiten immer den
Netzschalter aus, und vergewissern Sie sich, dass Ndhmaschine und Motor véllig
stillstehen, bevor Sie mit der Arbeit beginnen. (Im Falle eines Kupplungsmotors lduft
der Motor wegen der Massenkraft auch nach dem Ausschalten des Netzschalters
noch eine Weile weiter. Lassen Sie daher Vorsicht walten.)
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VOR DEM BETRIEB ZU BEACHTEN

VORSICHT
— Uberpriifen Sie die folgenden Punkte, um Funktionsstérungen oder Beschéadigung der [—]
Ndhmaschine zu vermeiden.

- Fiillen Sie vor der Inbetriebnahme Ol durch die Oléffnung ein.

+ Unterziehen Sie die Ndhmaschine vor der ersten Benutzung einer griindlichen Reinigung.

« Entfernen Sie den wédhrend des Transports angesammelten Staub von der Ndhmaschine.

+ Vergewissern Sie sich, dass Spannung und Phase korrekt sind.

+ Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker korrekt angeschlossen ist.

- Betreiben Sie die Ndhmaschine niemals mit einer anderen als der vorgeschriebenen Spannung.

+ Die normale Laufrichtung der Nahmaschine ist entgegen dem Uhrzeigersinn, vom Handrad aus
gesehen. Achten Sie darauf, dass sie nicht in entgegengesetzter Richtung gedreht wird.

+ Schalten Sie den Netzschalter zum Betrieb der Ndhmaschine erst ein, nachdem der
Maschinenkopf korrekt auf dem Tisch montiert worden ist.

+ Betreiben sie die Maschine wahrend des ersten Monats nach der Installation mit reduzierter
Nédhgeschwindigkeit von maximal 4.000 sti/min.

+ Betétigen Sie das Handrad erst, nachdem die Ndhmaschine véllig zum Stillstand gekommen ist.

- Neigen Sie den Ndhmaschinenkopf nicht nach vorn, weil sonst die Gefahr besteht, dass Ol
auslduft oder Teile beschadigt werden.

+ Entfernen Sie die Spulenkapsel und den Nadelfaden vor Beginn eines Probelaufs von der
Maschine.
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(1. TECHNISCHE DATEN )

DLN-6390-7 DLN-6390
Anwendung Unterkantensdumen, Bundannéhen (Steppstichtyp), Sdumen (Steppstichtyp)

Bei einer Stichldnge von weniger als 3,6 mm : 5.000 sti/min

Max. Néhgeschwindigkeit
Bei einer Stichlédnge von mehr als 3,6 mm : 4.500 sti/min

Stichlédnge *1 2,1 *mm, 2,3 mm, 2,5 * mm, 2,8 mm, 3,2 mm (Standard), 3,6 mm, 4,2 *mm *: Option
Nadel SCHMETZ UY180GVS Nm140 (Schaftdurchmesser 01,84)

Einsatzbereich : Nm90 bis #150 (entspricht #14 bis #22,5)
Nadelstangenhub 35 mm
Fadenhebelhub 123 mm
Greifer Exklusiver, automatisch geschmierter Umlaufgreifer von 1,7-facher Kapazitéat
NahfuBhub Né&hfuBliftungshebel : 4,5 mm
(Zwischen der oberen Zufihrrolle
und der unteren Rolle) Auto-Lifter : 13 mm (Max. 14 mm) Knieheber (manuell) : 13 mm (Max.14 mm)
Transportmethode Durchlauftransportmethode mit oberer/unterer Rolle E]
:::&?S;ZS:”‘:;?:S:”QS'/ Luftzylinder Manuell Sl
Schmierdl JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 oder JUKI MACHINE OIL #7 (g
Stichldngen-Einstellmethode Zahnradaustauschmethode <
Nadelklemmmethode Mutterklemmmethode

Kupplungsmotoren von 400 W oder héherer

Motor SC-921/M51N ] .
Leistung kénnen verwendet werden.

- Entsprechender kontinuierlicher Emissions-Schalldruckpegel (Lpa) am Arbeitsplatz:
Larm A-bewerteter Wert von 80,0 dB; (einschlieBlich Kpa = 2,5 dB); gemaB ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 bei 5.000 sti/min.

*1, Stellen Sie die Skala des Transportrads zum Andern des Nadeltransportbetrags nicht auf 2.1 oder weniger
ein.




(IL. INSTALLATION (GEMEINSAM FUR BEIDE MODELLE) )

WARNUNG :

+ Uberlassen Sie die Installation der Ndhmaschine dem speziell geschulten technischen Personal.

Um Verletzungsgefahr zu vermeiden, liberlassen Sie die elektrische Verkabelung lhrem Héandler oder Elektriker.
Tragen Sie die Ndhmaschine beim Transportieren unbedingt mit zwei oder mehr Personen, und verwenden
Sie einen Lastwagen fiir den Transport.

Um durch plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Verletzungen zu verhiiten, schlieBen Sie den
Netzstecker erst an, nachdem die Einrichtung der Ndhmaschine abgeschlossen ist.

Der Erdleiter muss unbedingt geerdet werden, um Verletzungen durch Kriechstrom zu verhiiten.

Bringen Sie unbedingt die Schutzabdeckung, den Fingerschutz usw. an.

< Tisch >
Benutzen Sie die nachstehende Tischplatten-MaBzeichnung als Richtlinie flir die Anordnung von Tisch, Motor,
Druckluftkomponenten usw. zueinander.
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: Position der Holzschraube zur Befestigung von Tisch/Sténder (4 Stellen)
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< Befestigung der Gummidampfer und Einrichtung der Ndhmaschine >

Bringen Sie die Gummidampfer @ an den Holzschrauben an, nachdem Sie die Htilsen € mit den Holzschrauben @
(4 Stellen) sicher auf der Oberseite des Tisches @ befestigt haben. (Benutzen Sie die Tischplatten-MaBzeichnung als

Anhaltspunkt fur die Position.)

Richten Sie die Aussparungen (4 Stellen) an der Unterseite der Ndhmaschine @ auf die Gummidampfer @ aus,
nachdem Sie die Gummidampfer @ einwandfrei am Tisch @ befestigt haben, und setzen Sie die Ndhmaschine @

auf den Tisch.

4 N\
TV Gummidampfer
I
( ]
Holzschraube
O Tischoberfliche © Hiilse
G777
B J

(1. Anbringen des Keilriemens )

©® Nahmaschine
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Schalten Sie zum Auswechseln des Keilriemens die Stromversorgung des Motors aus und vergewissern Sie sich,
dass der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit der Arbeit beginnen. Anderenfalls besteht Verletzungsgefahr,

WARNUNG :
da Hénde oder Kleidungssttlicke vom Keilriemen erfasst werden kénnen.
s p
Durchhang von
10 bis 15 mm
. J

1) Den Riemen @ an der Maschinenriemenscheibe @
anbringen.

2) Legen Sie das andere Ende des Riemens um
die Motorriemenscheibe €, wéhrend Sie die
Maschinenriemenscheibe @ drehen.

3) Die Riemenspannung so einstellen, dass der
Keilriemen 10 bis 15 mm nachgibt, wenn die Mitte des
Keilriemens mit einer Kraft von etwa 10 N (1,02 kg)
eingedrtickt wird.

4) Nach der Einstellung der Riemenspannung die
Sicherungsmutter @ fest anziehen.

( Falls die Riemendurchbiegung wihrend )
| A des Betriebs der Ndhmaschine zu groB3 |
@ ist, liberpriifen Sie die Riemenspannung

( erneut.

** Nehmen Sie bei der Durchfiihrung der Einrichtung von DLN-6390 auf "2. Installieren des Motors", S. 13,

Bezug.

* Installieren Sie nach Abschluss der Einrichtung die mit dem Motor gelieferte Riemenabdeckung fiir die
Motorriemenscheibe geméaB der Betriebsanleitung des Motors.




(2. Installieren des Garnstanders )

1) Den Garnstdnder zusammenmontieren und in die
Bohrung der Tischplatte einsetzen.

2) Die Sicherungsmutter @ zur Befestigung des
Garnsténders anziehen.

3) Wenn Deckenverkabelung vorhanden ist, kann das
Netzkabel durch die Spulenstlitze @ geflihrt werden.

/

Bringen Sie die Spulenhaltestangen-

' TN
Vorgicht __
U verbindung so an, dass sie geméB der
Abbildung ausgerichtet ist.

M=~ Spulenhalte-

{ stangen-
verbindung
Etwa 45°

g J




(3. Installieren von Riemenabdeckung, Spulerbasis und Spuler )

WARNUNG :

mit dieser Arbeit beginnen.

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie

<Installationsverfahren>

1)

Befestigen Sie die Spulerbasis @ mit Holzschrauben
@ auf dem Tisch. (Holzschrauben an 3 Stellen)
(Benutzen Sie die Tischplatten-MaBzeichnung als
Referenz fiir die Anbringungsposition.)

Befestigen Sie den Spuler @ provisorisch an der
Spulerbasis @. (Schraube + Unterlegscheibe an 2
Stellen)

Den Halter @ der Riemenabdeckung in die
Gewindebohrung des Maschinenarms einschrauben.
Fuihren Sie das Handrad durch die Offnung in der
Riemenabdeckung A @, und bringen Sie dann das
Handrad am Maschinenarm an. Dabei ldsst sich die
Riemenabdeckung A @ leichter installieren, wenn sie
von der schrdgen Rlckseite aus geneigt wird, wie in
der nachstehenden Abbildung gezeigt.

Setzen Sie die Riemenabdeckung B @ auf die
Gewindebohrungen @ und @.

Die Riemenabdeckung A @ mit den Schrauben @,
@ und der Unterlegscheibe @ am Maschinenarm
befestigen. Dabei die Schraube @ mit einem
Anzugsmoment von 3 N-m und die Schraube @ mit
einem Anzugsmoment von 2,5 N-m anziehen. Der
Befestigungszustand der Riemenabdeckung dndert
sich nicht, selbst wenn diese Schrauben fester
angezogen werden.

Die Kappe (@ an der Riemenabdeckung A anbringen.
Schieben Sie die Riemenabdeckung B @ nach
hinten, bis ihr Gummiteil mit der Riemenabdeckung
A @ in Bertihrung kommt. Schieben Sie dann

die Riemenabdeckung B @ um weitere 0,5 bis 1

mm in die gleiche Richtung. Befestigen Sie nun

die Riemenabdeckung B mit den Schrauben und
Unterlegscheiben.

Stellen Sie die korrekte Position des provisorisch
angebrachten Spulers @ durch Vor- und
Zurtickschieben ein, und befestigen Sie ihn dann.

HOSL1N3da




(4. Installieren des Sdumeinfassers )

WARNUNG :

mit dieser Arbeit beginnen.

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie

- %

a 0,2 bis 0,8 mm N
—

0,3 bis 1,2 mm

S

s A

2 bis 3 mm

:

Installieren Sie den Sdumeinfasser @ mit den
Befestigungsschrauben @ an der Ndhmaschine
(Anzugsmoment : 4 bis 6 N-m).

Il Standard der Installationsposition

Vertikale Position : Abstand zwischen dem linken
Flihrungsteil und der Stichplatte : 0,3 bis 1,2 mm
Langsposition : Abstand zwischen dem Sdumeinfasser
und dem Né&hfuB : 0,3 bis 1,2 mm

Linke Fuhrung : 8 bis 10 mm vom linken Ende der
Stichplatte

Rechte Fuihrung : Abstand zwischen der rechten Ftihrung
und dem rechten Ende des NéhfuBes : 0,2 bis 0,8 mm
Montieren Sie den Sdumeinfasser so, dass er nahezu
parallel zur Oberfldche und Vorderseite der Stichplatte liegt.

1. Die obige Installationsposition ist
die Standard-Installationsposition.
Benutzen Sie die Ndhmaschine,
nachdem Sie die Installationsposition
so eingestellt haben, dass der Einfasser
bequem bedient werden kann.

. Vergewissern Sie sich, dass die
Nédhmaschine und der Sdumeinfasser
beim Offnen/SchlieBen des
Sdumeinfassers nicht miteinander in
Beriihrung kommen.

— — — — — — — — —

Bl Einstellen der Position zwischen dem
Sdumeinfasser und dem Luftzylinder (DLN-6390-7)

+ Losen Sie die Befestigungsschraube @, und stellen
Sie die Querposition des Luftzylinders so ein, dass
der Abstand zwischen dem oberen Ende @ des
Sdumeinfassers und dem oberen Ende € des
Luftzylinders 2 bis 3 mm betrégt.

- Die Einstellung so vornehmen, dass die Oberkante @
des Luftzylinders nahezu in der Mitte an der Oberkante
O des Saumeinfassers anliegt.




(5. Fettauftrag )

Tragen Sie bei der Einrichtung das als Zubehdér mit der Maschine gelieferte Fett (JUKI GREASE A TUBE : 40006323)
auf die in der nachstehenden Abbildung gezeigten Stellen auf.

+ Im Falle von DLN-6390
Tragen Sie Fett auf die Zapfenschrauben (*) der Abschnitte @ bis @ und den Rand der Zahnréder von Abschnitt ®
auf, wenn Sie die Transporteinstellzahnréder auswechseln.

+ Im Falle von DLN-6390-7
Tragen Sie Fett nur auf den Abschnitte @ in der Abbildung auf, wenn Sie die Transporteinstellzahnrader
auswechseln.

[

1

/]

* Tragen Sie Fett auf den

J \ z J \ schraffierten Abschnitt
= = auf.
\ J

HOSLN3d




(]]I. INSTALLATION (DLN-6390-7)

Dieser Punkt trifft nur flir den Fall zu, dass DLN-6390-7 verwendet wird.

WARNUNG :

« Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die
Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5 Minuten gewartet haben.

achten Sie auf korrekten AnschluB der Kabel.

/A

der Verriegelung.

« Um Beschéddigung des Gerétes durch Betriebsstérungen und falsche Spezifikationen zu vermeiden,

+ Um Verletzungen durch Betriebsstérungen zu vermeiden, sichern Sie die Steckverbinder unbedingt mit

+ Einzelheiten zur Handhabung der jeweiligen Vorrichtung entnehmen Sie bitte der beiliegenden

Betriebsanleitung, bevor Sie die Vorrichtung benutzen.

(1. Installieren und Einstellen von SC-921 )

Installieren Sie den Motor und das SC-921 gemaB der Bedienungsanleitung fiir SC-921.
Verwenden Sie als Keilriemen und Motorriemenscheibe die mit der Ndhmaschine gelieferten Teile.

Um SC-921 mit DLN-6390-7 zu benutzen, muissen die folgenden Einstellungen nach der Einrichtung von SC-921

durchgeftihrt werden.

\

D oALIKKE
CP-18

1 A A
ABCBC
D —,

\

D oALIKKE

ALBl CP-18
DFC'
Q & ﬁ?‘) ®
v ABCD
—p—

3

<

udLUIKE
cP-18

ﬁ/ \
A B C D
O el

1) Rufen Sie die Funktionseinstellung Nr. 95
geméB ,II-6. Einstellen der Funktionen des
SC-921"in der BEDIENUNGSANLEITUNG
flir SC-921 auf.

2) Der Maschinenkopftyp kann durch Drticken

der Taste @ O (Taste @ @) gewanhlt

werden.

* Angaben zum Maschinenkopftyp
entnehmen Sie bitte der "Liste der
Maschinenképfe" auf dem getrennten
Blatt bzw. in der Bedienungsanleitung des
Maschinenkopfes lhrer Ndhmaschine.

3) Nach der Wahl des Maschinenkopftyps

durch Driicken der Taste @ (3]
-

(Taste \5Y @) riickt die Schrittanzeige
>

auf 96 oder 94 vor, und das Display
wechselt automatisch auf die Anzeige
des Inhalts der Einstellung, die dem
Maschinenkopftyp entspricht.




(2. Verdrahtung )

/

J

A
[/

N J
- D
o ] )/6
N J

@ CN30
A CN38

© CN33
O CN37
© CN48

Motorsignal-Steckverbinder

Bedienungstafel : Verschiedene
N&ahvorgénge kénnen programmiert werden.
(Fur Einzelheiten zur Bedienungstafel auBer
CP-18 siehe die Bedienungsanleitung fir die
zu verwendende Tafel.)

Positionsgeber : Dient zur Erkennung der
Nadelstangenposition.
NahfuBldftungsmagnet (nur flir automatische
NahfuBltftung)

Sicherheitsschalter (Standard) : Wird

die Ndhmaschine geneigt, ohne die
Stromversorgung auszuschalten, wird der
Betrieb der Néhmaschine gesperrt, um
Gefahren vorzubeugen.

Optionstaste : Durch Umschalten der
internen Funktion mit dieser Taste kann die
Eingabefunktion gedndert werden.

30y

1)

2)

Nachdem Sie die Ndhmaschine auf dem Tisch montiert
haben, flihren Sie die Kabel durch die Oﬁnung © zur
Tischunterseite, wie in der Abbildung gezeigt.

Flihren Sie auBerdem den Luftschlauch, der spéter
verlegt wird, durch die Offnung @.

Flihren Sie das Ende des Erdleiters (Einh.) € und das
des Knieschalterkabels (Einh.) @ in die Positionen des
Steckverbinders @ ein, wie in der Abbildung gezeigt.

Es gibt keine Farbkennzeichnung am Ende des
Knieschalterkabels (Einh.) @ fir die korrekte
Einschubstelle.

3) Verbinden Sie die Kabel der Ndahmaschine mit den im

Lieferumfang der Ndhmaschine enthaltenen Kabel
unter dem Tisch geméB dem Schaltplan auf Seite 11,
und flihren Sie die Stecker in die Steckverbinder im
Schaltkasten des SC-921 ein.

Einzelheiten entnehmen Sie bitte der
BEDIENUNGSANLEITUNG des SC-921.

@ CN42 Fadenabschneide-Sicherheitsschalter

@ CN39  Standmaschinenpedal : JUKI Standard PK70
usw. Die Ndhmaschine kann mit externen
Signalen gesteuert werden.

O CN55  +24 V externe Stromquelle

© CN57 Zé&hlereingang fur vereinfachte
Produktionssteuerung

@ CN36 Maschinenkopfmagnet: Magnetspulen
flir Fadenabschneiden, Rlickwértsnédhen,
Ruckwartstransport-Schnellschalter vorhanden.

® CN54  Stoffkantensensor ED-5 usw.

@ CN51 Optionale Funktion/Gerate-Eingabe/Ausgabe

® CN56 Optionale Funktion/Geréte-Ausgabe
(Magnetventil-Ausgabe)

® CN34 Pedalsensor: Der mit dem SC-921 gelieferte

Pedalsensor muss an diesen Anschluss
angeschlossen werden, um die Néhmaschine zu
betreiben.

9
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(3. Installieren des Knieschalters )

e 7\ 1) Bringen Sie den als Zubehdr mit der Ndhmaschine
gelieferten Knieschalter @ an der gewtinschten Position
an, und befestigen Sie ihn mit den Holzschrauben @
an der Unterseite des Maschinentisches.

(Angaben zur Verdrahtung finden Sie unter “II-2.
Kabelverlegung”.)

i

l

10



(4. Verrohrung der Druckluftkomponenten und Verdrahtung der Elektrokomponenten )

Benutzen Sie den nachstehenden Schaltplan als Referenz flir die Verrohrung der Druckluftkomponenten und die
Verdrahtung der Elektrokomponenten.

- i Schaltplan der Druckluft- und Elektrokomponenten i ~

40033334 Zubehdr | _\— —S_été— é '|_ - _:

[ovee]\[orwe] [onsr ] [oms ]}
40106208 Optional ‘@ : i -

| I H 22951552 (Erdleiter)

T T e b +“Nahmaschine DLN-6390-7 "«

A 5 o

Steckverbinder auf m

1 01 |die Farbe, c

v v ) 5

JI [ll) !l! l’; . 40003754 Zubehor (7))

40004065 ¢ i Luftschlauch (Gelb) g
10 ) [t r 1

40004041 Luftschlauch (Blau) |

Luftschlauch (Griin)

(" Luftschlauch (Rot)
-

)

Luftschlauch (WeiB)

PV150103000 Optional

p2222
0,5 MPa /

Luftschlauch (Schwarz) ——————— \Luftschlauch (Schwarz)
0,15 M 2|
Optional ’ |
Luftschlauch (Schwarz)
1,3M
PC012401000 Optional Optional J
\ - —C J
e N~ N\
IS
Fc-,‘ B
==
S\ —
=9
7 N
A
\ AN )
Der flir diese Ndhmaschine erforderliche Luftdruck Befestigen Sie die Drucklufteinheit mit
betrdgt 0,5 MPa. Holzschrauben am Tisch. (Benutzen Sie die
Drehen Sie nach der Ausflihrung der Verrohrung den Tischplatten-MaBzeichnung als Referenz fir die
Knopf, um den Luftdruck auf 0,5 MPa einzustellen. Anbringungsposition.)
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(7. INSTALLATION (DLN-6390)

WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen.

Dieser Punkt trifft nur flir den Fall zu, dass DLN-6390 verwendet wird.

(1. Wahl der Motorriemenscheibe und des Keilriemens )

1)

Die maximale Nahgeschwindigkeit dieser Ndhmaschine betrdgt 5.000 st/min (Normalgeschwindigkeit : 4.500 st/min).
Bei einer Stichldnge von 3,6 mm oder mehr verringert sich die maximale Nahgeschwindigkeit jedoch auf 4.500 st/min.
Wahlen Sie die optimale Motorriemenscheibe anhand der folgenden Tabelle aus.

* Verwenden Sie einen Keilriemen des Typs HM.

Verwenden Sie einen Kupplungsmotor mit einer Leistung von 400 W (1/2 PS) als Standard.

2) Die folgende Tabelle zeigt die Beziehung zwischen Motorriemenscheibe, Keilriemenlédnge und Nahgeschwindigkeit der Ndhmaschine.
Motorriemenscheiben- Teile-Nr. der Nédhgeschwindigkeit (sti/min) Riemenlénge Teile-Nr. des
AuBendurchmesser (mm) Motorriemenscheibe 50 Hz 60 Hz mm (Zoll) Riemens
125 MTSP0120000A 5.060 1321 (52) MTJVH005200
120 MTSP0115000A 4.850
115 MTSP0110000A 4.630 1295 (51) MTJVH005100
110 MTSP0105000A 4.440
105 MTSP0100000A 4.250 5.040
100 MTSP0095000A 4.000 4.780
95 MTSP0090000A 3.820 4.540 1270(50) | MTJVH005000
90 MTSP0085000A 3.610 4.320
85 MTSP0080000A 3.390 4.000
80 MTSP0075000A 3.160 3.790
75 MTSP0070000A 2.950 3.520 1245(49) | MTJVHO004900
70 MTSP0065000A 2.740 3.260

Den effektiven Durchmesser der Motorriemenscheibe erhélt man, indem man 5 mm vom AuBendurchmesser subtrahiert.
Die normale Drehrichtung des Motors ist entgegen dem Uhrzeigersinn, von der Riemenscheibe aus gesehen. Lassen
Sie nicht zu, dass sich die Riemenscheibe in der entgegengesetzten Richtung dreht.

Wenn Sie die oben genannte Motorriemenscheibe und den Keilriemen verwenden, kann die Kette, die das Pedal mit
dem NéhfuBhebemechanismus verbindet, je nach Art des Motors mit dem Motor in Bertihrung kommen. Andern Sie

in diesem Fall die Lange des oben genannten Keilriemens, und stellen Sie die Position des Motors so ein, dass der
Motor nicht mit der Kette in Bertihrung kommt.

12




(2. Installieren des Motors )

WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen.
4 7\ 1) Die Motorriemenscheibe wird nach links verschoben,
) . . wenn das Pedal niedergedrtickt wird. In diesem
Maschinenriemenscheibe Zustand ist der Motor so zu installieren, dass
Motorriemenscheibe und Maschinenriemenscheibe auf
einer Linie liegen.
* Angaben zum Installationsverfahren der
Motorriemenscheibe ' Motorriemenscheibe entnehmen Sie bitte der
1 Betriebsanleitung des Motors.
S %

N

2) Installieren Sie den Motor so, dass sich die
Maschinenriemenscheibe entgegen dem Uhrzeigersinn dreht.

keine normale Schmierung. Dies hat

| Vgh‘ entgegengesetzter Richtung dreht, erfoigt |
{ Maschinenstérungen zur Folge.

* Nehmen Sie zum Einstellen des Riemens auf "1.
Einstellen des Riemens", S. 3, Bezug.

13
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(3. Einrichtung des Saumeinfasser-6ffnungs-/Schliessungsmechanismus )

CE Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die

WARNUNG :

Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen.

N\ 1) Befestigen Sie die Kniehebereinheit @ mit
Holzschrauben @ (4 Stlick) am Tisch.
I n (Benutzen Sie die Tischplatten-MaBzeichnung als
Referenz fiir die Positionen der Holzschrauben.)
2) Den Saumeinfasser-Offnungs-/
SchlieBungsmechanismus mit der
Zapfenschraube @ und der Mutter € befestigen,
wie bei @) gezeigt.
(Das Anzugsmoment sollte 4,5 bis 5,5 N-m
betragen. Die Mutter € auf der Unterseite zur
Befestigung mit einem 8-mm-Schraubenschlussel
anziehen.)
3) Ldésen Sie die Befestigungsschraube @,
und stellen Sie den Winkel des Arms @ so
ein, dass der Abstand zwischen dem Ende
des Sdumeinfassers in Abschnitt @ und der
Sédumeinfasser-Betédtigungsstange A @ “0 mm”
ist.

La—

4) Bringen Sie das Teil @ an der Welle @ an, und
befestigen Sie es in der optimalen Position.

Driicken Sie @ in Richtung A, und stellen Sie

sicher, dass sich der Sdumeinfasser (Einh.)
reibungslos 6ffnet/schlieBt.

(Ist dies nicht der Fall, verschieben Sie @® nach
links oder rechts.)

J

Der maximale Offnungs-/SchlieBungsbetrag des Sdumeinfasser-Offnungs-/SchlieBungsmechanismus ist 13 mm.
Justieren Sie den Vorsprungbetrag der Anschlagschraube @, und stellen Sie den gewtinschten Offnungs-/
SchlieBungsbetrag innerhalb des zuldssigen Bereichs ein, ohne dass der maximale Offnungs-/SchlieBungsbetrag von
13 mm tberschritten wird.

14



(4. Einrichtung des Nahfussliftungsmechanismus )

WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen.

14 mm

N\ 1) Hé&ngen Sie den S-férmigen Haken @ und die als
Zubehdr mit der Maschine gelieferte Kette @ in die
Lécher der Abschnitte A und B ein.

Stellen Sie sicher, dass die obere Rolle @ bei
losgelassenem Pedal nicht schwimmt.

Stellen Sie die Lange der lockeren Kette so ein, dass
sie leicht durchhéngt.

2) Héngen Sie den S-férmigen Haken so ein, dass
sich das Pedal von der Bedienungsperson bequem
betétigen ldsst. (Abschnitt A : @ bis @, Abschnitt B : @

und @)

* Der Hubbetrag der oberen Zuflihrrolle betragt 14 mm.
Stellen Sie den Vorsprung der Anschlagschraube @
ein. Stellen Sie den gewtinschten Hubbetrag innerhalb
des zuldssigen Bereichs so ein, dass der Abstand
zwischen der oberen Transportrolle € und der unteren
Rolle @ in der Hochstellung 14 mm nicht tiberschreitet.

HOSL1N3d
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(‘5. Gleichzeitige Ausfiihrung der NahfuBhebe- und der Offnungs-/
SchlieBungsbewegung des Sdumeinfassers

Lo
1

&
\
;
e
\
S

<l
|

\
WARNUNG :
Um mdégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen.

4 Die Hebebewegung des NahfuBes und die Offnungs-/

SchlieBungsbewegung des Sdumeinfassers kénnen
gleichzeitig ausgefuihrt werden, indem die als Zubehdr mit
der Ndhmaschine gelieferten Teile angebracht werden.

1)

2)

Die Sdumeinfasser-Verbindungsstange @ mit der
Zapfenschraube @ am Knielifterhebel A @ befestigen.
(Anzugsmoment: 4,5 bis 5,5 N-m)

Die Sadumeinfasser-Verbindungsstange @ mit den
Zapfenschrauben @ und der Mutter @ an der
NahfuBhebestangenverbindung @ befestigen. (Das
Anzugsmoment sollte 4,5 bis 5,5 N-m betragen. Die
Mutter @ auf der Unterseite zur Befestigung mit einem
8-mm-Schraubenschltissel anziehen.)

Wenn Sie die Hebebewegung des NédhfuBes und die
Offnungs-/SchlieBungsbewegung des Sdumeinfassers
mittels Kniebetétigung gleichzeitig ausflihren, entfernen
Sie die Kette @ zur Benutzung.

Wenn Sie die Hebebewegung des NdhfuBes und die
Offnungs-/SchlieBungsbewegung des Sdumeinfassers
mittels Pedalbetétigung gleichzeitig ausflihren,
entfernen Sie die Kniepolsterplatte (Einh.) @ zur
Benutzung.

Wenn der Hubbetrag der oberen Zuftihrrolle
unzureichend ist, verstellen Sie die Zapfenschraube
@ auf @. Der Hubbetrag der oberen Zuftihrrolle
vergréBert sich mit dem gleichen Betriebsbetrag.

Der Hubbetrag der oberen Zufthrrolle betrdgt max.

14 mm, und der Offnungs-/SchlieBungsbetrag des
Sdumeinfassers betrdgt max. 13 mm.

Stellen Sie den NéhfuBhubanschlag A @ oder @

zur Benutzung so ein, dass weder der Hubbetrag

der oberen Zufihrrolle noch der Offnungs-/
SchlieBungsbetrag des Sdumeinfassers den jeweiligen
Maximalwert tiberschreitet.
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(V. EINFULLEN UND ABLASSEN DES SCHMIEROLS )

(1. Ol Einfiillen )

WARNUNG :

1. SchlieBen Sie den Netzstecker erst nach Durchfiihrung der Schmierung an, um durch plétzliches
Anlaufen der Ndhmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

2. Um eine Entziindung oder Hautausschlag zu verhiiten, waschen Sie die betroffenen Stellen
sofort ab, falls Ol in die Augen gelangt oder mit anderen Kérperteilen in Beriihrung kommt.

3. Falls Ol versehentlich verschluckt wird, kann es zu Durchfall oder Erbrechen kommen. Bewahren
Sie Ol an einem fiir Kinder unzugénglichen Ort auf.

4 "\ (1) Information zur Schmierung
1) Den Deckel @ entfernen, und den Olbehélter durch
den Oleinlass @ bis zur Markierung H @ mit JUKI New

: @/’
Defrix Oil No. 1 (Teile-Nr.: MDFRX1600CO0) oder JUKI
I /0 MACHINE OIL #7 (Teile-Nr.: MMLO07600CA) ftillen.

(Standard; 500 cm?3)

2) Wenn der Olstand wahrend des Betriebs der
N&hmaschine unter die Markierung L @ abfallt, den
Olbehalter mit dem vorgeschriebenen Ol auffiillen.

3) Bei ausreichender Schmierélmenge kann man beim
Betrieb der Maschine nach der Schmierung Olspritzer
im Olschauglas @ feststellen.

4) Beachten Sie, dass die Menge der Olspritzer nicht im
Zusammenhang mit der Schmier6lmenge steht.

HOSL1N3da

1. Wenn Sie eine neue Maschine nach
T~ der Installation oder eine léngere Zeit
% unbenutzte Ndhmaschine in Betrieb
nehmen, lassen Sie die Maschine bei
3.000 bis 3.500 sti/min etwa 10 Minuten
lang einlaufen.
2. Kaufen Sie als Schmierél JUKI
New Defrix Oil No. 1 (Teile-Nr.:
MDFRX1600C0) oder JUKI MACHINE
OIL #7 (Teile-Nr.: MML007600CA).
3. Fiillen Sie unbedingt sauberes Ol ein.
4. Betreiben Sie die Ndhmaschine nicht
mit abgenommenem Deckel @. Achten
Sie auBerdem darauf, dass der Deckel
nicht verloren geht.

o — — — — — — — — — — — — —
—— — — — — — — — — — — — — —

17



(2. Ol Ablassen )

Entfernen Sie die Schraube @ vom Loch @ an der Tischunterseite mit einem Schraubenzieher, um das Ol in der
Nahmaschine abzulassen.
Benutzen Sie zweckméBigerweise den mit der Maschine gelieferten Trichter @.

% Ein O-Ring @ befindet sich zwischen der Schraube @ und dem Oltank @. Achten Sie darauf, dass er nicht
verloren geht.
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(3. Einstellen der Olmenge )

(1) Einstellen der Olversorgungsmenge der Stirnplattenteile

WARNUNG :
Die Ndhmaschine l4uft mit hoher Geschwindigkeit. Lassen Sie bei der Einstellung der Olmenge wéahrend des
Betriebs der Maschine duBerste Vorsicht walten, um Verletzungen zu vermeiden,

- Uberpriifen der OImenge

e N N , " . A
Position zur Priifung der Olmenge (Olspritzer) Olmengen-(Olspritzer)-Priifpapier

Etwa 25 mm

Etwa 70 mm

* Die Papierqualitét spielt keine Rolle.

. %
* Wenn Sie den nachstehenden Schritt 2) ausfiihren, entfernen Sie den Nadelfaden vom Fadenhebel fiir Nadel-
und Spulenfaden. Uberpriifen Sie dann die Maschine sorgfiltig bei angehobenem NéahfuB.

1) Falls die Maschine noch nicht gentigend warmgelaufen ist, lassen Sie sie etwa drei Minuten lang im Leerlauf laufen.
(Mé&Biger Intervallbetrieb)

2) Legen Sie das Olmengen-(Qlspritzer)-Priifpapier bei laufender Maschine unter den Greifer. (Abschnitt @ in Richtung
des Pfeils (—))

3) Stellen Sie sicher, dass der Olstand im Oltank innerhalb des Bereichs zwischen “H” und “L” liegt.

4) Die Prifung der Olmenge sollte innerhalb von zehn Sekunden beendet werden. (Messen Sie die Priifzeit mit einer
Stoppuhr.)

« Muster, das die korrekte Olmenge (Olspritzer) fiir die Stirnplattenteile zeigt
e . ™ 1) Das in der Abbildung auf der linken Seite gezeigte
3 bis 4 mm . e "

l———— Muster ist die werksseitig eingestellte Olmenge.
Die Olmenge vor der Benutzung der Maschine
tiberprtifen und je nach den Benutzungsbedingungen
entsprechend nachstellen.
(Falls die Olmenge unangemessen ist, kann der
Rahmen sich festfressen (der Rahmen wird heif3). Bei
tiberméBiger Olmenge kann das Ndhprodukt mit Ol
befleckt werden (Ollecks)).

2) Die Olmenge ist so einzustellen, dass die Olmenge
(Olspritzer) nach dreimaliger Uberpriifung (auf drei
Papierbldttern) unverandert bleibt.

- Einstellen der Olmenge (Olspritzer) fiir die Stirnplattenteile

WARNUNG :
Um mdégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie

mit dieser Arbeit beginnen.

1) Die Olmenge zur Versorgung des Fadenanzugshebels
und des Nadelstangen-Kurbeltriebs @ durch Drehen
des Olmengen-Einstellbolzens @ regulieren.

2) Die minimale Olmenge wird erzielt, wenn der
Markierungspunkt @) durch Drehen des Einstellbolzens
in Richtung @ in die Ndhe der Nadelstangenkurbel @
gebracht wird.

3) Die maximale Olmenge wird erreicht, wenn der
Markierungspunkt @ durch Drehen des Einstellbolzens
in Richtung @ zu der Position direkt gegentiber der
Nadelstangenkurbel gebracht wird.

19
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(2) Einstellen der Olmenge im Greifer

Lassen Sie beim Betrieb der Maschine duBerste Vorsicht walten, da die (")Imenge bei hoher Drehzahl des Greifers

2 WARNUNG :
tiberprift werden muB.

. R
(D Olmengen-(Olspritzer)-Prifpapier

Etwa 25 mm

Etwa 70 mm

* Die Papierqualitét spielt keine Rolle.

@ Position zur Priifung der Olmenge (Olspritzer)

Wenn Sie den nachstehenden Schritt 2) ausfiihren, entfernen Sie den Nadelfaden vom Fadenhebel fiir Nadel-
und Spulenfaden. Uberpriifen Sie dann die Maschine sorgfiltig bei angehobenem NihfuB. Achten Sie dabei
darauf, dass lhre Finger nicht mit dem Greifer in Beriihrung kommen.

Falls die Maschine noch nicht genligend warmgelaufen ist, lassen Sie sie etwa drei Minuten lang im Leerlauf laufen.

(MéBiger Intervallbetrieb)

Legen Sie das Olmengen-(Qlspritzer)-Priifpapier bei laufender Maschine unter den Greifer. (Abschnitt @ in Richtung

des Pfeils (—))

Stellen Sie sicher, dass der Olstand im Oltank innerhalb des Bereichs zwischen “H” und “L” liegt.
Die Priifung der Olmenge sollte innerhalb von fiinf Sekunden beendet werden. (Messen Sie die Priifzeit mit einer

Stoppuhr.)

- Beispiel der korrekten Olmenge

e

Olspritzer vom Greifer

4 bis 5 mm
(-

- Einstellen der Olmenge (Olspritzermenge) im Greifer

1)

Das in der Abbildung auf der linken Seite gezeigte
Muster ist die werksseitig eingestellte Olmenge.

Die Olmenge vor der Benutzung der Maschine
Uberprtfen und je nach den Benutzungsbedingungen
entsprechend nachstellen.

(Falls die Olmenge unangemessen ist, kann der
Greifer sich festfressen (der Greifer wird heiB3). Bei
tibermaBiger Olmenge kann das Nahprodukt mit Ol
befleckt werden (Ollecks)).

Die Greifer6lmenge ist so einzustellen, daB3 die
Olmenge (Olspritzer) nach dreimaliger Uberpriifung (auf
drei Papierbléttern) unverdndert bleibt.

Durch Drehen der Olmengen-Einstellschraube in
Richtung “+” (Richtung @) wird die Olmenge (Olspritzer)
im Greifer erhéht, wahrend sie durch Drehen in
Richtung “~” (Richtung @) verringert wird.

Nachdem die Greiferélmenge mit der Olmengen-
Einstellschraube korrekt eingestellt worden ist, die
Ndhmaschine etwa 30 Sekunden lang leer laufen
lassen, um die Greifer6lmenge zu Utberprufen.
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(VI. BETRIEB

(1. Anbringen der Nadel

)

WARNUNG :

mit dieser Arbeit beginnen.

Um mdégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie

J

Verwenden Sie eine Nadel des Typs SCHMETZ UY180GVS.
Whéhlen Sie die passende Nadelgr6Be unter den
verschiedenen GréBen entsprechend der Feinheitsnummer
und der Art des verwendeten N&hguts aus.

1) Drehen Sie das Handrad, bis die Nadelstange den
hdchsten Punkt ihres Hubes erreicht.

2) Lésen Sie die Nadelklemmmutter @, und halten Sie
die Nadel @ so, dass ihre Hohlkehle ) genau nach
rechts in Richtung @ zeigt.

3) Fihren Sie die Nadel in Pfeilrichtung bis zum Anschlag
in die Bohrung der Nadelstange ein, bis das Ende @
der Bohrung erreicht ist.

4) Ziehen Sie die Nadelklemmmutter @ sicher an.

5) Stellen Sie sicher, dass die lange Rinne @ der Nadel
genau nach links in Richtung @ zeigt.

(2. Einsetzen der Spule in die Spulenkapsel )

/

.

1) Fuhren Sie den Faden durch den Fadenschlitz @, und
ziehen Sie ihn in Richtung @. Dadurch wird der Faden
unter die Fadenspannungsfeder und aus der Kerbe @
herausgeftihrt.

2) Vergewissern Sie sich, dass sich die Spule in Pfeilrichtung
@ dreht, wenn der Spulenfaden ® gezogen wird.

3) Setzen Sie die Spulenkapsel vorschriftsméaBig bis zum
Anschlag in den Greifer ein, so dass der Spulenfaden etwa
20 mm weit von der Spulenkapsel herausgezogen ist.

% Wenn der Leerlaufbetrag der Spule beim Fadenabschneiden
libermaBig groB ist, heben Sie die Leerlaufverhitungsfeder
@ in der Spulenkapsel an, und stellen Sie den Leerlaufbetrag
so ein, dass der N&hbetrieb nicht beeintrachtigt wird.

Falls sich Fadenabfille oder Faserstaub im )
Bereich @ (zwischen Spulenkapsel und Spule) |
Jorchn,  ablagern, kénnen unerwartete Nahstérungen I
% verursacht werden. Entfernen Sie in der Spule
angesammelte Fadenabfélle oder Faserstaub I
bei anfallenden Routinearbeiten, wie z.B. dem
Auswechseln der Spule. ]

Wenn der Néhbetrieb durchgefiihrt \
wird, ohne dass die Spulenkapsel |
vorschriftsméaBig in den Greifer eingesetzt

Vorsichty  jst, kénnen unerwartete Stérungen I
@ verursacht werden. Wenn Sie die Spule zum |
Auswechseln oder dergleichen in den Greifer |
einsetzen, fiihren Sie sie vorschriftsmaBig

bis zum Anschlag in den Greifer ein. ]

— — — — — — — — — — — — — — — —
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(3. Einfddeln des Maschinenkopfes )

WARNUNG :

Um mdégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die Stromversorgung
der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB3 der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie mit dieser Arbeit
beginnen. Falsches Einfddeln kann Stichauslassen, Fadenbruch oder unregelméBige Stiche zur Folge haben.

e N\

4 _ Jﬂl N\
T

6390-7

&

0~ 6390-7

‘‘‘‘‘‘
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(4. Einstellen der Stichldnge )

WARNUNG :

Um mdégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen.

/ 7\ Fuhren Sie die folgenden Schritte () und (2 gleichzeitig
aus, um die Stichldnge zu dndern.

A; (® Anderung des Nadeltransportbetrags :

Drehen des Transportrads
™~ (@ Anderung des Stofftransportbetrags :
Austausch des Transportbetrag-Einstellzahnrads
210 Stellen Sie die Skala des Transportrads flir den Nédhbetrieb
v auf die Stichldange ein, die mit dem Stofftransportbetrag-
‘0 Einstellzahnrad vorgegeben worden ist.
Fuihren Sie die folgenden Schritte aus, um die Stichlénge zu dndern.
— D i o c <Anderung des Stofftransportbetrags>
;':2‘ i 1) Entfernen Sie die Schraube @, und nehmen Sie die
- SC R } Abdeckung @ ab. %
N e _J * Entfernen Sie die Abdeckung @ nach hinten. c
2) Lésen Sie die Schraube @, und entfernen Sie das (7')
A ! U-Zahnrad @. )
3) Lésen Sie die Schraube @, und entfernen Sie das I
L-Zahnrad @.

4) Wadhlen Sie aus der nachstehenden Tabelle das “Zahnrad”
aus, das der zu &ndernden Stichldnge entspricht.

% Im Zubehdrkarton ist ein Teilungsanzeigeaufkleber
enthalten, der die Beziehung zwischen dem Zahnrad
und der Stichldnge zeigt. Bringen Sie ihn an der

A gewlinschten Position an, und nehmen Sie beim

Auswechseln des Zahnrads darauf Bezug.

i

5) Drlicken Sie das U-Zahnrad @, das der zu dndernden

Stichldnge entspricht, bis zum Anschlag in Richtung A,
—0 bis das Ende erreicht ist, und ziehen Sie die Schraube
© an. (Anzugsmoment : 3 bis 5 N-m)

S S8, __\\ 6) Richten Sie bei abgesenktem N&hfu3 das L-Zahnrad
@, das der zu dndernden Stichldnge entspricht,
- zur Festlegung der Position auf die Stirnfliche des

U-Zahnrads @ aus, und ziehen Sie die Schraube @
zur Befestigung an. (Anzugsmoment : 3 bis 5 N-m)

— — — — — — — — — — — — — — —

I o Beachten Sie, dass unerwartete Stérungen
@ auftreten kénnen, falls das L-Zahnrad @

l zum U-Zahnrad @ versetzt ist.

<Anderung des Nadeltransportbetrags>

. 7) Stellen Sie die Skala des Transportrads @ zur Anpassung

der Skala zeigen an die Stichldnge, die dem ausgewechselten Zahnradsatz

mm an. (U-Zahnrad und L-Zahnrad) entspricht, auf den in die

N&hmaschine eingravierten Punkt @ ein.

* Wenn die Stichldnge auf einen kleinen Wert geédndert
wird, kann der Nadelfaden am N&hanfang aus der Nadel
O

* Die Ziffern auf

schliipfen. Andern Sie in diesem Fall die Einstellung des
SC-921 von “Softstart 1. Stich” auf “2. Stich”. Einzelheiten
entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung des

\_ J SC-921.

( 1. Stellen Sie die Skala des Transportrads unbedingt auf den Nadeltransportbetrag ein, der dem \
| Stofftransportbetrag der ausgewéhiten Zahnréder entspricht. |
| Tordeht Falls der Stofftransportbetrag vom Nadeltransportbetrag abweicht, kénnen unerwartete |

A Stérungen auftreten.

I @ 2. Aus Bequemlichkeitsgriinden reicht die Skala des Transportrads bis “0”. Die minimale I
[ Stichldnge dieser Ndhmaschine betrégt jedoch 2,1 mm. Stellen Sie daher die Skala des |
| Transportrads nicht auf einen kleineren Wert als 2,1 mm ein. )




Stichteilung U-Zat_mrad- JUKI Teile- L-Zar_mrad- JUKI Teile- Bemerkungen
Markierung Nr. Markierung Nr.
2,1 mm (12 Stiche/Zoll) 33 40068710 47 40068711 Optional
2,3 mm (11 Stiche/Zoll) 36 40068709 44 40068708 Zubehdr
2,5 mm (10 Stiche/Zoll) 37 40068712 43 40068713 | Optional
2,8 mm (9 Stiche/Zoll) 39 40068706 41 40068707 ng;t‘zgzssga‘:]adzrsfcgaaﬁti‘dz_ah”’ad
3,2 mm (8 Stiche/Zoll) 41 40068707 39 40068706 Standard
3,6 mm (7 Stiche/Zoll) 44 40068708 36 40068709 Zubehdr
4,2 mm (6 Stiche/Zoll) 47 40068711 33 40068710 Optional

* Fiir die entsprechenden Zahnréder ist jeweils eine Befestigungsschraube (Teile-Nr.: SM6050802TP) erforderlich.

(5. Bewickeln der Spule )

/ N\

Bewickeln Sie die Spule geméaB der Abbildung.
1) Stellen Sie die Schraube @ so ein, dass der Spulenwickelbetrag bei 80 % liegt.
(Der Spulenwickelbetrag wird als 100 % betrachtet, wenn die Spule bis zu ihrem AuBendurchmesser bewickelt wird.)
2) Falls die Spule ungleichmaBig bewickelt wird, I6sen Sie die Schraube @, und schieben Sie € zur Einstellung in
Pfeilrichtung, so dass keine ungleichméBige Bewicklung auftritt.

‘ \@ﬁ Falls eine duBerst ungleichméBig bewickelte Spule, deren Wicklung tiber den AuBendurchmesser \
l @ hinausragt, in die Ndhmaschine eingesetzt wird, kbnnen unerwartete Ndhstérungen verursacht werden. ]
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(6. Fadenspannung )

45 bis 50 mm

- >

(7. Fadenanzugsfeder )

(1)

*

1)

2)

*

3)

4)

(2)
1)

2)

Einstellen der Nadelfadenspannung

1) und 2) gelten nur ftir DLN-6390-7.

Durch Drehen der Mutter @ des Fadenspanners Nr. 1

im Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird der nach dem
Fadenabschneiden in der Nadel verbleibende Faden verkdrzt.
Durch Drehen der Mutter @ entgegen dem Uhrzeigersinn
(in Richtung @) wird der Faden verlangert.

Nehmen Sie die Einstellung so vor, dass die Lange des von
der Nadel tiberstehenden Fadens 45 bis 50 mm betragt,
ohne dass der Fadenabschnitt zwischen dem Fadenspanner
Nr. 1 @ und dem Fadenspanner @ heftig schlégt.

Durch Drehen der Mutter @ des Fadenspanners

im Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird die
Nadelfadenspannung erhéht.

Durch Drehen der Mutter @ entgegen dem Uhrzeigersinn
(in Richtung ®) wird die Nadelfadenspannung verringert.

Einstellen der Spulenfadenspannung

Durch Drehen der Spannungseinstellschraube

© im Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird die
Spulenfadenspannung erhéht.

Durch Drehen der Schraube € entgegen

dem Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird die
Spulenfadenspannung verringert.

Der empfohlene Spulenfadenspannungswert betrégt 0,2 N.

N

J

(8. Einstellen des Fadenhebelhubs )

(1)
1)
2)
3)
()
1)

2)
3)

4)

Andern des Hubs der Fadenanzugsfeder @

Die Feststellschraube @ IGsen.

Durch Drehen des Spannerbolzens € im Uhrzeigersinn (in
Richtung @) wird der Hub der Fadenanzugsfeder vergréBert.
Durch Drehen des Spannerbolzens entgegen dem
Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird der Hub verkleinert.

Andern des Drucks der Fadenanzugsfeder @

Die Feststellschraube @ l6sen, und den Fadenspanner
(Baugr.) @ entfernen.

Die Feststellschraube @ IGsen.

Durch Drehen des Spannerbolzens € im Uhrzeigersinn
(in Richtung @) wird der Druck erhoht.

Durch Drehen des Spannerbolzens @ entgegen

dem Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird der Druck
verringert.

WARNUNG :

Um mdégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie

mit dieser Arbeit beginnen.

~

1)

2)

3)

Zum Néhen schwerer Stoffe die Fadenftihrung @ nach
links (in Richtung @) schieben, um die Ldnge des vom
Fadenhebels herausgezogenen Fadens zu vergréBern.
Zum Néhen leichter Stoffe die Fadenflihrung @ nach
rechts (in Richtung @) schieben, um die Lange des
vom Fadenhebels herausgezogenen Fadens zu
verkleinern.

In der Normalstellung der Fadenftihrung @ ist die
Markierungslinie @ auf die Mitte der Schraube
ausgerichtet.
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(VJI. EINSTELLEN DER NAHMASCHINE

(1. Einstellen der Nadelstangenh6he

WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie

mit dieser Arbeit beginnen.

1) Bringen Sie die Nadelstange durch Drehen des
Handrads in ihre Tiefstellung, und I6sen Sie die
Feststellschraube @ der Nadelstangenklemme.

2) Setzen Sie die als Zubehdr mitgelieferte Lehre fur die
Hdéhe der Nadelstange @ auf die Montageflédche @ der
Stichplatte, wie in der Abbildung gezeigt, bringen Sie
das untere Ende @ der Nadelstange mit der Flache
@ (Abschnitt A der eingravierten Markierung) der
Lehre fur die H6he der Nadelstange @ in Bertihrung,
und ziehen Sie die Befestigungsschraube @ in der
Nadelstangenklemme an.
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(2. Einbauposition des Greifers )

WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen.

7\ 1) Drehen Sie die Befestigungsschrauben @ heraus, und
entfernen Sie die Stichplatte @.

2) Entfernen Sie die Kappe @), und flihren Sie einen
Schraubenzieher durch die Offnung O ein, um
die drei Greiferbefestigungsschrauben zu I6sen.
Drehen Sie das Handrad in die Richtung, in der sich
die Nadelstange hebt, setzen Sie die als Zubehdr
mitgelieferte Lehre fir die Héhe der Nadelstange @
auf die Montageflache @ der Stichplatte, wie in der
Abbildung gezeigt, und stellen Sie die Position so
ein, dass die Flache @ (Abschnitt B der eingravierten
Markierung) der Lehre flir die Hé6he der Nadelstange in
das untere Ende @ der Nadelstange eindringt.

3) Richten Sie in diesem Zustand die Blattspitze @ des
Greifers @ auf die Mitte der Nadel @ aus. Nehmen
Sie dann die Einstellung so vor, dass der Abstand
zwischen Nadel und Greifer 0 bis 0,06 mm (Standard)
betrdgt, und ziehen Sie die drei Greiferbefestigungss
chrauben wieder sicher an. (Anzugsmoment : 2 bis 4
N-m)

* Stellen Sie dabei den Innengreifer @ an der in der
Abbildung gezeigten Position ein.

HOSLN3d

4) Installieren Sie die Kappe @ und die Stichplatte @,
und ziehen Sie die Befestigungsschrauben @ wieder
einwandfrei an. (Anzugsmoment : 1,5 bis 3 N-m)

% Richten Sie den Vorsprung des Spulenkapselhalters @
bei der Installation der Stichplatte auf die Aussparung
des Innengreifers @ aus.

% Ziehen Sie die Befestigungsschrauben @ an, und
installieren Sie die Stichplatte @, indem Sie sie von
Hand in die Richtung des Pfeils @ schieben.

5) Stellen Sie den Abstand @ zwischen dem Vorsprung
des Spulenkapselhalters und der Aussparung
des Innengreifers mit der im Lieferumfang der
N&hmaschine enthaltenen Lehre @® ein. (Standard : 0,8
mm)

* Fuhren Sie die als Zubehér mitgelieferte Lehre
@® in den Spalt @ ein, und ziehen Sie die
Befestigungsschraube @ an, wahrend Sie den
Spulenkapselhalter @ leicht in Richtung @ drticken.
(Anzugsmoment : 1,5 bis 2,5 N-m)

% Stellen Sie sicher, dass sich die Lehre @ ohne
gréBeren Widerstand in den Spalt @ einftihren und
herausnehmen lasst.

27



(‘3. Einstellen der Nadelstopposition )

WARNUNG :
Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie

mit dieser Arbeit beginnen.

(1) Stopposition nach dem Fadenabschneiden

1) Die normale Nadelstoppposition wird erhalten, indem
der Zeiger @ am Maschinenarm auf den weiBen
Markierungspunkt @ am Handrad ausgerichtet wird.

2) Die Nadel in ihre Hochstellung bringen, und die Schraube @
I6sen, um die Einstellung innerhalb des Flihrungsschlitzes
vorzunehmen.

(@ Durch Verstellen der Schraube in Richtung @ wird die
Nadelstopposition vorverlegt.

(@ Durch Verstellen der Schraube in Richtung @ wird die
Nadelstopposition zurtickverlegt.

SUNE EIIL I S S I I I S S SIS S S S— — —
‘ fordcnyy,  Betreiben Sie die Maschine nicht mit geléster
5 Schraube @. Die Schraube darf nur gelést,
‘ aber nicht entfernt werden. ,

(2) Untere Stopposition

1) Die untere Nadelstopposition, die erreicht wird, wenn
das Pedal nach dem Niederdrticken nach vorn auf die
Neutralstellung zurtickgestellt wird, kann folgendermaBen
eingestellt werden : Die Nadel @ in ihre Tiefstellung bringen,
die Schraube @ I6sen, und die Einstellung innerhalb des
Fuhrungsschlitzes der Schraube vornehmen. Durch Verstellen
der Schraube in Richtung @ wird die Nadelstopposition
vorverlegt. Durch Verstellen der Schraube in Richtung @ wird
die Position zurtickverlegt.

[ /fofoh,  Sie die Maschine nicht mit geléster Schraube
‘ U @. Die Schraube darf nur gel6st, aber nicht

entfernt werden.
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(4. Erlauterung und Einstellung der Pedalkomponenten )

WARNUNG :

mit dieser Arbeit beginnen.

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie

*  Prifen Sie flr die nachstehende Einstellung unbedingt, ob das Pedal nach dem Niederdrticken reibungslos zur

Ausgangsposition zurtickkehrt.

Pedaleinstellung

(1) Installieren der Verbindungsstange

1) Schieben Sie den Pedalverbindungsarm @ nach rechts
oder links, wie durch den Pfeil dargestellt, so dass die
Verbindungsstange @ senkrecht steht.

(2) Einstellen der Pedalneigung

1) Die Pedalneigung kann durch Verédndern der Ldnge der
Verbindungsstange @ beliebig eingestellt werden.

2) Die Klemmschraube @ Iésen, und die Lange der
Verbindungsstange @ einstellen.

m Stellen Sie unbedingt sicher, dass das Pedal ]
I

| @ nach dem Niederdriicken reibungslos zur |
‘ Ausgangsposition zuriickkehrt. ,

.
Pedaldruck und -hub
e
Hohere Seite
Tiefere Seite
.

(1) Einstellen des zum Niederdriicken des Pedals nach vorn
erforderlichen Drucks

1) Wird die Pedaldruck-Einstellfeder @ auf der tieferen Seite
eingehangt, nimmt der Pedaldruck ab. Wird sie auf der
héheren Seite eingehangt, nimmt der Pedaldruck zu.

(2) Einstellen des zum Niederdriicken des Pedals nach
hinten erforderlichen Drucks

1) Durch Hineindrehen der Rlickwértsdruck-Regulierschraube @
erhéht sich der Druck, wahrend er sich durch Herausdrehen
verringert.

(3) Einstellen des Pedalhubs

1) Der Pedalhub verringert sich, wenn die Verbindungsstange @
in das linke Loch @ eingeftihrt wird.
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Pedalbedienung

/

(1) Die Bedienung des Pedals erfolgt in den folgenden

1)
2)

3)

4)

5)

vier Stufen :

Wird das Pedal leicht nach vorn niedergedrtickt, lauft
die Maschine mit niedriger Geschwindigkeit. @

Wird das Pedal weiter nach vorn niedergedrtickt, luft
die Maschine mit hoher Geschwindigkeit. @)

Wird das Pedal auf die Ausgangsstellung
zurtickgestellt, bleibt die Maschine stehen (mit der
Nadel in Hoch- oder Tiefstellung). @

Wird das Pedal ganz nach hinten niedergedrtickt,
schneidet die Maschine den Faden ab. @

Durch leichtes Niederdrticken des Pedals nach
hinten @ wird der NahfuB angehoben, und durch
vollstdndiges Niederdrlicken des Pedals nach hinten
wird der Fadenabschneider betétigt.

Die Maschine fuhrt normales Fadenabschneiden aus,
selbst wenn das Pedal unmittelbar nach dem Néhen
mit hoher oder niedriger Geschwindigkeit nach hinten
niedergedrtickt wird.

Die Maschine fuhrt vollstdndiges Fadenabschneiden
aus, selbst wenn das Pedal unmittelbar nach Beginn
des Fadenabschneidevorgangs auf die Neutralstellung
zurtickgestellt wird.

~

o 0,5 bis 1,5

e e»r—g
7 9 1§

2

3

° 0

1,5 bis 2,5
© »H=

Stellen Sie den Wischer wie folgt ein, falls eine Einstellung
notwendig ist.

1)

Drehen Sie das Handrad in die normale Drehrichtung,
um den in das Handrad eingravierten weiBen
Markierungspunkt @ auf den Zeiger @ am
Maschinenarm auszurichten.

Lésen Sie die Mutter €, verschieben Sie den Wischer
0, und stellen Sie den Abstand zwischen Wischer und
Nadel @ auf —0,5 bis 0,5 mm ftir die Einstellung der
Langsrichtung @ ein.

Ziehen Sie die Mutter @ nach der Einstellung wieder
einwandfrei an. (Anzugsmoment : 3 bis 5 N-m)
(Beachten Sie, dass die Schraube nach vorne zeigen
muss.)

Zum Einstellen der Vertikalrichtung @ I6sen Sie die
Schrauben @ und stellen den Abstand vom oberen
Ende der Nadel auf 1,5 bis 2,5 mm ein.

Zum Einstellen des Vorsprungbetrags @ I6sen Sie die
Schraube @ und stellen den Abstand von der Nadel
auf 0,5 bis 1,5 mm ein.

Ziehen Sie die Schrauben @ nach der Einstellung
wieder einwandfrei an. (Anzugsmoment : 3 bis 4 N-m)
Stellen Sie sicher, dass das Ende des Wischers

beim Wischerbetrieb nicht mit dem NdhfuB und dem
Fingerschutz in Bertihrung kommt.
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(‘6. Handlifter )

~ N\ 1) Drehen Sie den N&hfuBltftungshebel @ in Richtung
g E— K/ @, um den NéahfuB in der angehobenen Stellung zu
' N / ] ] @) arretieren.
/ 0 @[ 2) Der NahfuB3 wird um etwa 4,5 mm angehoben und
\® J / % O = arretiert.
L o $ / Durch Absenken des NahfuBliftungshebels in Richtung
\ N @ x @ kehrt der NahfuB zur Ausgangsstellung zurtick.
. J

(7. Einstellen des NahfuBdrucks (obere Zufiihrrolle) und

L der H6he des NahfuBes (obere Zufiihrrolle)

Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie

WARNUNG :
A Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
mit dieser Arbeit beginnen.

Einstellen des NahfuBdrucks

1) Die Mutter @ I6sen. Durch Drehen des
Druckfederreglers @ im Uhrzeigersinn (in Richtung @)
wird der NahfuBdruck erhoht.

2) Durch Drehen des Druckfederreglers entgegen
dem Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird der Druck
verringert.

3) Nach der Einstellung die Mutter @ wieder anziehen.

4) Die Standardhéhe des Druckfederreglers betragt 29 bis
32 mm. (Die Oberseite der Mutter @ ist auf die Skala
“2” des Druckfederreglers @ ausgerichtet.)

29 bis 32 mm

- A
E
£
3
%
(]
E
£
£
®
N J

Die Héhe der oberen Transportrolle @ kann durch Einstellen der Position der Schraube @ (im Falle von 6390-7) oder
der NahfuBliftungs-Anschlagschraube € (im Falle von 6390) eingestellt werden. (Werksseitiger Einstellwert : 13 mm)

* Stellen Sie den Hubbetrag der oberen Transportrolle @ innerhalb des Bereichs von maximal 14 mm ein.
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.

(8. Einstellen des NahfuBdrucks (NahfuB3 (Einh.)) und
der H6he des NahfuBes (NahfuB (Einh.))

Einstellen des NahfuBdrucks

/

|

i

| THINEEATIN

2.5 bis 3,5 mm

~

Drehen Sie das Rad @, um den beim N&hen in Richtung
des Pfeils @) ausgetibten Druck des NéhfuBes (Einh.) @
einzustellen.

(Werksseitig eingestellter Wellenvorstehbetrag : 2,5 bis 3,5 mm)
Durch Drehen des Rads @ im Uhrzeigersinn wird der
N&hfuBdruck erhéht.

Durch Drehen des Rads @ entgegen dem
Uhrzeigersinn wird der NahfuBdruck verringert.

* Bei zu hohem N&hfuBdruck verschlechtert sich die
Transportkraft. Bei zu niedrigem N&hfuBdruck wird die
Né&hleistung instabil.

Stellen Sie den Vorstehbetrag von 3 mm als
Standardwert ein, und flihren Sie eine Feineinstellung
innerhalb des Bereichs durch, in dem weder die
Néhleistung noch die Transportkraft beeintréchtigt wird.

* Nach der Einstellung des Einstellrads @ das
Einstellrad @ bei fixiertem Einstellrad @ drehen, und
den Né&hfuB fixieren.

Einstellen der NahfuBhdhe

12,5 mm @

J

Stellen Sie die Héhe @ des NéhfuBes (Einh.) im Aufwartshub
ein, indem Sie die Befestigungsschraube @ Iésen und die
Position @ der Handlifterbasis @ in der Vertikalrichtung
andern. (Werksseitiger Einstellwert : 12,5 mm)
Durch Anheben der Befestigungsposition der
Handlifterbasis @ wird die Héhe @ des NahfuBes
vergréBert.
Durch Absenken der Befestigungsposition der
Handlifterbasis @ wird die Héhe @ des NéhfuBes
verkleinert.

* Betrdgt die NahfuBhdhe mehr als 12,5 mm, steht die Spitze der Nadel von der NdhfuBsohle (ber, selbst wenn
der N&hfuB bei Anhalten der Ndhmaschine in der Hochstellung angehoben wird. Infolgedessen kann es zu einer
Beschédigung des Néhguts durch die Nadelspitze kommen.
Betragt die NdhfuBhéhe 12,5 mm oder weniger, kommt das Nahgut mit dem N&hfuB in Berlihrung, wenn es zum
Né&hen in die Ndhmaschine eingelegt oder anschlieBend herausgenommen wird. Infolgedessen verschlechtert sich

die Arbeitseffizienz.

* Stellen Sie die Héhe der Handlifterbasis @ so ein, dass die H6he des NéhfuBes innerhalb des Bereichs von 12 bis 14
mm liegt. Ziehen Sie die Befestigungsschraube @ nach der Einstellung wieder einwandfrei an.
(Anzugsmoment : 1,5 bis 2,5 N-m)
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(VllI. NAHSTORUNGEN UND ABHILFEMASSNAHMEN

)

Ursachen von Néhstérungen und AbhilfemaBnahmen

Stérungen Ursachen (Priifpunkte) AbhilfemaBnahmen SelterT-
Verweis
Stichauslassen im Priifen Sie, ob der Abstand zwischen Verringern Sie den Abstand zwischen der Nadel
Uberlappungsabschnitt Nadel und Greiferblattspitze korrekt ist. und der Greiferblattspitze nahezu auf “0”, wenn der 23
Faden héngen bleibt.
Priifen Sie, ob Nadeltyp und NadelgréBe Ersetzen Sie die Nadel durch eine passende.
geeignet sind. SCHMETZ UY180GVS wird empfohlen. 17
(Der Nahbetrieb wird stabilisiert, wenn ein méglichst
dicker Typ verwendet wird.)
Prifen Sie, ob die Greiferblattspitze Beseitigen Sie die Kratzer, oder ersetzen Sie den
. . . . 23
Kratzer aufweist oder stumpf ist. Greifer durch einen neuen.
Prtifen Sie, ob die Positionsbeziehung Stellen Sie die Position von Stichplatte und NahfuB
zwischen Nadel und Stichloch korrekt ist. | (Einh.) korrekt ein.
(Die korrekte Position der Nadel in Bezug auf das
Stichloch in der Stichplatte ist gegeben, wenn -
die Nadel in der Mitte liegt, und in Bezug auf
das Stichloch im N&hfuB (Einh.), wenn die Nadel
geringfligig auf der rechten Seite liegt.)
Prifen Sie, ob die Spannung der Stellen Sie die Spannung auf den korrekten Wert 21
Fadenanzugsfeder zu hoch ist. ein. (0,2 N wird empfohlen.)
Prifen Sie, ob der Hub des Fadenhebels | Stellen Sie die Position der Fadenhebel-
zu klein ist. Fadenflihrung korrekt ein.
(Die Position der eingravierten Markierungslinie ist 21
der Standard. Eine Verschiebung nach links bewirkt
eine VergréBerung des Fadenhebelhubs.)
Prifen Sie, ob die Fadenspannung zu Verringern Sie die Fadenspannung. 21
straff ist.
Prifen Sie, ob der Nadelkuhler-Luftdruck | Stellen Sie den Luftdruck auf den korrekten Wert
zu hoch ist. ein (ein eher niedrigerer Wert ist besser). 38
Priifen Sie, ob die Position des Stellen Sie die Position korrekt ein.
Sdumeinfassers korrekt ist. (Stichauslassen ist eher wahrscheinlich, wenn die 5
Nadel fast die Kante der Falte durchbohrt.)
Prtifen Sie, ob der Stoff korrekt eingerollt Nehmen Sie die Einstellung durch entsprechende
wird. Handhabung so vor, dass die Einfassung der
Unterkante korrekt durchgeftihrt werden kann. -
(Die Transportkraft ist nicht stabilisiert, wenn der
Stoff aufgrund eines Einrollfehlers zu dick wird.)
Priifen Sie, ob die Nadel verbogen oder Ersetzen Sie die Nadel durch eine neue.
die Nadelspitze stumpf ist. 17
Priifen Sie, ob die Nadelanbringung korrekt Bringen Sie die Nadel korrekt an.
ist. (Richtung, unzureichender Einschub usw.) 17
Priifen Sie, ob die Maschine korrekt Fédeln Sie die Maschine korrekt ein. 18
eingefadelt ist.
Fadenbruch im Siehe “Stichauslassen im Siehe “Stichauslassen im Uberlappungsabschnitt”.
Uberlappungsabschnitt Uberlappungsabschnitt”. -
Laden im Prtifen Sie, ob der Stoff korrekt eingerollt Nehmen Sie die Einstellung durch entsprechende
Uberlappungsabschnitt wird. Handhabung so vor, dass die Einfassung der
Unterkante korrekt durchgeftihrt werden kann. -
(Die Transportkraft ist nicht stabilisiert, wenn der
Stoff aufgrund eines Einrollfehlers zu dick wird.)
Priifen Sie, ob die Installationsposition Stellen Sie die Position korrekt ein.
des Nadelkuhler-Luftrohrs korrekt ist. (Falls die Position ungeeignet ist, kommt das 38

Luftrohr mit dem Né&hfuBB (Einh.) in Bertihrung und
kann den Hub des NéhfuBes (Einh.) behindern.)
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Seiten-

(Der Néhbetrieb wird stabilisiert, wenn ein méglichst
dicker Typ verwendet wird.)

Stérungen Ursachen (Prifpunkte) AbhilfemaBnahmen .
Verweis
Laden im Priifen Sie, ob der Druck des NahfuBes Stellen Sie den Druck des NéhfuBes (Einh.) korrekt ein.
Uberlappungsabschnitt || (Einh.) zu hoch ist. (Wird der Druckfederregler zu stark angezogen, 28
verringert sich der Hubbetrag des NahfuBes (Einh.).)
Nadelbruch Prifen Sie, ob der Stoff korrekt eingerollt wird. | Nehmen Sie die Einstellung durch entsprechende
Handhabung so vor, dass die Einfassung der
Unterkante korrekt durchgeftinrt werden kann. -
(Die Transportkraft ist nicht stabilisiert, wenn der
Stoff aufgrund eines Einrollfehlers zu dick wird.)
Priifen Sie, ob die Positionsbeziehung Stellen Sie die Position von Stichplatte und NahfuB
zwischen Nadel und Stichloch korrekt ist. | (Einh.) korrekt ein.
(Die korrekte Position der Nadel in Bezug auf das
Stichloch in der Stichplatte ist gegeben, wenn -
die Nadel in der Mitte liegt, und in Bezug auf
das Stichloch im N&ahfuB (Einh.), wenn die Nadel
geringfligig auf der rechten Seite liegt.)
Prifen Sie, ob die Position des Stellen Sie die Position korrekt ein.
Sdumeinfassers korrekt ist. (Die Wahrscheinlichkeit eines Nadelbruchs ist hoch, 5
wenn die Nadel an der Grenze der Faltenkante
einsticht.)
Stichauslassen Priifen Sie, ob der Abstand zwischen Verringern Sie den Abstand zwischen der Nadel
Nadel und Greiferblattspitze korrekt ist. und der Greiferblattspitze nahezu auf “0”, wenn der 23
Faden héngen bleibt.
Prifen Sie, ob die Greiferblattspitze Beseitigen Sie die Kratzer, oder ersetzen Sie den
. . . . 23
Kratzer aufweist oder stumpf ist. Greifer durch einen neuen.
Priifen Sie, ob die Fadenspannung zu Verringern Sie die Fadenspannung. 21
hoch ist.
Prifen Sie, ob die Position des Stellen Sie die Position korrekt ein.
Saumeinfassers korrekt ist. (Wenn der Sdumeinfasser mit dem Né&hfu3 (Einh.) in 5
(Priifen Sie, ob der Sdumeinfasser mit Bertihrung kommt, hebt sich der Néhfu3 (Einh.) von
dem NéhfuB (Einh.) in Bertihrung kommt.) | der Stichplatte, oder die Bewegung wird begrenzt.)
Fadenbruch Priifen Sie, ob der Abstand zwischen Verringern Sie den Abstand zwischen der Nadel
Nadel und Greiferblattspitze korrekt ist. und der Greiferblattspitze nahezu auf “0”, wenn der 23
Faden héngen bleibt.
Priifen Sie, ob die Greiferblattspitze Beseitigen Sie die Kratzer, oder ersetzen Sie den 23
Kratzer aufweist oder stumpf ist. Greifer durch einen neuen.
Prifen Sie, ob die Fadenspannung zu Verringern Sie die Fadenspannung. 21
hoch ist.
Prtifen Sie, ob die Position des Stellen Sie die Position korrekt ein.
Sdumeinfassers korrekt ist. (Wenn der Sdumeinfasser mit dem N&hfuB (Einh.) in 5
(Prtifen Sie, ob der Sdumeinfasser mit Berlihrung kommt, hebt sich der NahfuB (Einh.) von
dem NahfuB (Einh.) in Berihrung kommt.) | der Stichplatte, oder die Bewegung wird begrenzt.)
Prifen Sie, ob die Nadelanbringung korrekt Bringen Sie die Nadel korrekt an. 17
ist. (Richtung, unzureichender Einschub usw.)
Prifen Sie, ob die Spannung des Stellen Sie die Spannung so ein, dass keine
Fadenspanners Nr. 1 niedrig ist. UnregelméBigkeit des Fadens auftritt. 21
(Im Falle des Fadenabschneiders)
Priifen Sie, ob die Fadenqualitét schlechtist. | Verwenden Sie einen Faden von guter Qualitat. -
Priifen Sie, ob der Faden durch Hitze VergréBern Sie die Olmenge im Greifer. 16
durchgetrennt wird.
Schleifenbildung Priifen Sie, ob Nadeltyp und NadelgréBe | Ersetzen Sie die Nadel durch eine passende.
(Ballonstich) geeignet sind. SCHMETZ UY180GVS wird empfohlen. 17
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Seiten-

Stérungen Ursachen (Priifpunkte) AbhilfemaBnahmen .
Verweis
Schleifenbildung Priifen Sie, ob die Positionsbeziehung Stellen Sie die Position von Stichplatte und NahfuB
zwischen Nadel und Stichloch korrekt ist. | (Einh.) korrekt ein.
(Die korrekte Position der Nadel in Bezug auf das
Stichloch in der Stichplatte ist gegeben, wenn -
die Nadel in der Mitte liegt, und in Bezug auf
das Stichloch im NéhfuB (Einh.), wenn die Nadel
geringfligig auf der rechten Seite liegt.)
Prtfen Sie, ob der Nadelkiihler-Luftdruck | Stellen Sie den Luftdruck auf den korrekten Wert 38
zu hoch ist. ein (ein eher niedrigerer Wert ist besser).
Prifen Sie, ob die Fadenspannung zu Erhéhen Sie die Fadenspannung. 21
niedrig ist.
Prifen Sie, ob die Spannung der Stellen Sie die Spannung oder den Hub auf einen
Fadenanzugsfeder niedrig oder der Hub angemessenen Wert ein. 21
klein ist. (0,2 N und 8 mm werden empfohlen.)
Prifen Sie, ob die Fadenspannung Stellen Sie die Fadenspannung auf einen
korrekt ist. angemessenen Wert ein.
(Falls die Fadenspannung zu niedrig ist, wird der
Nadelfaden nicht vollsténdig hochgezogen, und 21
falls sie zu hoch ist, wird der Drall gestrafft, was die
Neigung zu Schleifenbildung erhéht.)
Priifen Sie, ob etwas mit dem Greifer Ersetzen Sie den Greifer durch einen neuen.
nicht stimmt. 23
(Der Innengreifer hat zuviel Spiel oder
dreht sich nicht gleichméBig.)
UngleichméaBige Priifen Sie, ob die Fadenspannung zu Erhéhen Sie die Fadenspannung. 21
Fadenspannung niedrig ist.
Prifen Sie, ob die Maschine falsch Féadeln Sie die Maschine korrekt ein.
eingefadelt ist. 18
Prifen Sie, ob die Heben Sie die Feder an, oder ersetzen Sie sie 17
Totgangverhitungsfeder schwach ist. durch eine neue.
Stoffpunktierung durch || Prifen Sie, ob der Stoff korrekt eingerollt | Nehmen Sie die Einstellung durch entsprechende
Sadumeinfasser wird. Handhabung so vor, dass die Einfassung der -
Unterkante korrekt durchgeftihrt werden kann.
Ungleicher Stofftransport | Priifen Sie, ob der Stoff korrekt eingerollt | Nehmen Sie die Einstellung durch entsprechende
am Anfang und Ende wird. Handhabung so vor, dass die Einfassung der
des Nahvorgangs Unterkante korrekt durchgeftihrt werden kann. -
(Es ist wichtig, dass der Stoff am N&hanfang durch
den S&dumeinfasser korrekt eingerollt wird.)
Priifen Sie, ob die Position des Stellen Sie die Position korrekt ein.
Sé&umeinfassers korrekt ist. (Die Rollbewegung wird stabilisiert, wenn das auf
der rechten Seite des Sdumeinfassers befindliche
5

Lineal auf die Position eingestellt wird, in der die
Unterseite kaum mit der Stichplatte, und die Seite
kaum mit dem Né&hfuB (Einh.) in Berihrung kommt.)
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(X. FADENABSCHNEIDERKOMPONENTEN )

( 1. Uberpriifen der Riickzugsposition des Schwingmessers und Korrekturmethode)

Sewa

()

— \———

N\

~

A

s

Schwingmesser-
Warteposition

Korrekte

Riickzugposition des
Schwingmessers

1) Vergewissern Sie sich, dass die Stromversorgung der
Néhmaschine ausgeschaltet ist.

2) Entfernen Sie die Befestigungsschrauben @, @ und ©.
Entfernen Sie anschlieBend den Sdumeinfasser @, die
Hilfsstichplatte @ und die Stichplatte @.

3) Vertauschen Sie die Steckverbinder.

+ Trennen Sie den Steckverbinder @ vom SC-921.

« Trennen Sie den Steckverbinder @, und schlieBen
Sie ihn an den Detektor von SC-921 an, an den der
Steckverbinder @ angeschlossen war.

- Entfernen Sie den Steckverbinder €, um den Motor
des SC-921 und den Schaltkasten anzuschlieBen.

(Siehe “Schaltplan der Druckluft- und
Elektrokomponenten” auf der ndchsten Seite.)

4) Schalten Sie die Stromversorgung der Nahmaschine ein.

5) Drehen Sie das Handrad @ von Hand in die normale
Drehrichtung @) der Ndhmaschine.
(Die normale Drehrichtung @) der Ndhmaschine ist
entgegen dem Uhrzeigersinn, von der Handradseite
aus gesehen.)

6) Wenn sich die Nadelstange hebt und die Nadelspitze
Uber dem Schwingmesser liegt, drlicken Sie das Pedal
@ mit der Ferse in Richtung @ nieder.

| G Driicken Sie das Pedal @ in dieser \
| @ Situation auf keinen Fall nach vorne in |
{ Richtung @ nieder. )

(Durch Niederdrticken des Pedals nach vorne wird der
Fadenabschneidermagnet eingeschaltet, und die Rolle riickt
in den Fadenabschneidernocken der Ndhmaschine ein.)

7) Drehen Sie dann das Handrad @ von Hand in die
normale Drehrichtung der Ndhmaschine.

8) Der Schwingmesserhebel @ dreht sich entgegen dem
Uhrzeigersinn in Richtung @®, und das Schwingmesser
(O beginnt, sich in Richtung @ zurlickzuziehen.

9) Die korrekte Schwingmesser-Rckzugposition ist erreicht,
wenn bei vollkommen zurlickgezogenem Schwingmesser
O der Vorsprung @ des Schwingmessers @ auf das
Ende @ der Fadenzugplatte ausgerichtet ist.

Der Netzschalter ist wihrend der Ausfiihrung )

| Vorsichty  der Schritte 4) bis 9) eingeschaltet worden. |

Driicken Sie das Pedal @ auf keinen Fall
l nach vorne in Richtung @ nieder.

10) Falls an dieser Stelle der Riickzugbetrag nicht korrekt ist,
schalten Sie den Netzschalter der Ndhmaschine aus, I6sen
Sie die Schwingmesser-Befestigungsschraube @, und
ziehen Sie sie wieder an (Anzugsmoment : 3 bis 4 N-m),
so dass der Vorsprung @ des Schwingmessers @ auf
das Ende @ der Fadenzugplatte ausgerichtet ist, um die
Ruickzugposition des Schwingmessers korrekt einzustellen.

%  Die Uberpriifung der Riickzugposition des Schwingmessers
und der Korrekturvorgang sind mit den Schritten 1) bis
10) abgeschlossen worden. Stecken Sie die in Schritt 3)
vertauschten Steckverbinder wieder um, und bringen Sie die
in den Schritten 1) und 2) entfernten Teile wieder an. Ziehen
Sie dann die Befestigungsschrauben einwandfrei an.

*  Schieben Sie die Stichplatte bei der Installation in Richtung
des Pfeils 9, und ziehen Sie die Befestigungsschrauben @
in dem Zustand an, dass der Anschlag @ mit dem Rahmen
in Bertihrung kommt.
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(2. Uberpriifen der Fadenabschneidernocken-Steuerung )

~
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| Fadenabschneidernocken |
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Das Verfahren der Schritte 1) bis 8) ist das gleiche

wie das zum “Uberpriifen der Riickzugsposition des

Schwingmessers”.

Flhren Sie die Schritte 1) bis 8) aus.

9) Drehen Sie dann das Handrad @ in die normale
Drehrichtung @) der Ndhmaschine, wahrend Sie das
Pedal @ mit der Ferse in Richtung @ niederdrticken.
(Der Schwingmesserhebel @ dreht sich im
Uhrzeigersinn in Richtung @, das Schwingmesser ®
beginnt, sich in Richtung @ zu bewegen, nachdem es
sich vollkommen zurtickgezogen hat, und dann kehrt
das Schwingmesser zur Warteposition zurtick.)

10) Drehen Sie das Handrad @ in entgegengesetzter
Drehrichtung @ der Nahmaschine, nachdem das
Schwingmesser zur Warteposition zurtickgekehrt ist, worauf
das Handrad bei einem bestimmten Winkel stehen bleibt.

| oI~ Schalten Sie unbedingt den Netzschalter \
| @ der Ndhmaschine aus, naf:hdem die |
| Schritte 4) bis 10) ausgefiihrt worden sind. |
11) An dieser Stelle ist die Fadenabschneidernocken-
Steuerung normal, wenn die H6he der Nadelstange von
der Oberseite der Stichplatte 46,8 bis 47,4 mm betragt.
% Die Steuerung kann mit Hilfe der im Lieferumfang der
Maschine enthaltenen Lehre leicht tberprtift werden.
Wenn sich der Teil @ der Lehre zwischen die
Stichplatte und die Unterkante der Nadelstange
einflihren Idsst, und Teil @ sich nicht einflihren ldsst,
liegt die Héhe der Nadelstange innerhalb des Bereichs
zwischen 46,8 und 47,4 mm. In diesem Fall ist die
Steuerung des Fadenabschneidernockens normal.
* Um die Lehre unter die Unterkante der Nadelstange
einzufltihren, 16sen Sie die Befestigungsschraube
®, und entfernen Sie den N&hfuB @®. Bringen Sie
den NahfuB @® nach Abschluss des Vorgangs wieder
an seiner Ausgangsposition an, und ziehen Sie die
Befestigungsschraube @@ sicher an.
(Anzugsmoment : 1,5 bis 2 N-m)

12) Betrégt die H6he der Nadelstange liber der
Oberseite der Stichplatte nicht 46,8 bis 47,4 mm,
ist die Steuerung des Fadenabschneidernockens
nicht korrekt. Korrigieren Sie die Steuerung des
Fadenabschneidernockens gemaB den Angaben im
Techniker-Handbuch.
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/—| Schaltplan der Druckluft- und Elektrokomponenten '
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(3. Gegenmesser )

WARNUNG :

mit dieser Arbeit beginnen.

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie

~
(C)
//-\
{
\\~’,’
© Schwingmesser
@ Axe de l'aiguille
J

Wenn das Gegenmesser @ stumpf geworden ist, muB es

gemaB der Detailzeichnung @ geschérft und anschlieBend
korrekt eingebaut werden.

1) Wird die Montageposition des Gegenmessers von

seiner Normalstellung aus in Richtung @) verschoben,

wird die Lange des nach dem Fadenabschneiden
verbleibenden Fadens entsprechend verlédngert.
Wird die Montageposition in Richtung @ verschoben,
wird die Lange des Fadens entsprechend verkirzt.

Lassen Sie beim Nachschiérfen des
Gegenmessers Vorsicht walten.
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(X. EINRICHTUNG VON SONDERZUBEHOR )

(1. Nadelkiihler )

+ Der Nadelkuhler kann die Haufigkeit von Fadenbruch, der durch eine heiBe Nadel verursacht wird, reduzieren, wenn
die Ndhmaschine mit einer Geschwindigkeit von 4.000 sti/min oder mehr betrieben wird.

+ Der Nadelkiihler verwendet Luft. Wéhlen Sie das verwendete Teil anhand der nachstehenden Tabelle aus, da die
Komponenten je nach Maschinenkopf (mit oder ohne Fadenabschneider) unterschiedlich sind.

Maschinenkopf Verwendetes Teil
DLN-6390-7 (mit Fadenabschneider) Nadelktihler 40070354 (DLN-6390-7)
DLN-6390 (ohne Fadenabschneider) Nadelkiihler 40070355 (DLN-6390)

(1) Installieren der Obenwirkungs-Luftschaltereinheit (ohne Fadenabschneider)

WARNUNG :

Um mdégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie

mit dieser Arbeit beginnen.

[ |
Entfernen

I
| |
| 5 | _Entfernen
- | d
|
!

(S /

1) Entfernen Sie die Mutter €@, den Pedalverbindungsarm @ und das Pedal @ von Tisch und Stdnder, und nehmen Sie
die Verbindungsstange (Einh.) @ ab.

2) Installieren Sie die Obenwirkungs-Luftschaltereinheit @, und befestigen Sie sie mit der mitgelieferten Mutter @.

3) Connect air hose @ to air joint @ and install speed controller @ at the top end of the air hose.
SchlieBen Sie den Luftschlauch @ an die Luftverbindung @ an, und installieren Sie den Durchflussregler @ am
oberen Ende des Luftschlauchs.

‘ \@ﬁ Stellen Sie unbedingt sicher, dass das Pedal nach dem Niederdriicken reibungslos zur \
l U Ausgangsposition zuriickkehrt. ,

HOSL1N3da




(2) Installieren der Lufteinheit

WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie
mit dieser Arbeit beginnen.

(S /

[Im Falle einer Maschine mit Fadenabschneider]

1) Die Schraube @ herausdrehen, dann die Scheibe @ und die Dichtung @ entfernen.

2) Den Stecker @ herausziehen.

3) Das Magnetventil @ und die Dichtung @ mit den Schrauben @ in den Nadelkthler flir die Maschine mit
Fadenabschneider installieren.

O Beim Anziehen der Schrauben @: \
Wenn die Schrauben zu locker angezogen werden, kann Luft eindringen. |
Wenn die Schrauben zu fest angezogen werden, kann das Schraubengewinde zerstért werden. |

Achten Sie beim Anziehen der Schrauben darauf, dass die oben erwdhnten Situationen nicht |

I
I
)

5
=
{Zry
(=)

o — — — — — —
@‘.-

eintreten.
Das Standard-Anzugsmoment betrédgt 0,17 N-m.
O Achten Sie beim Installieren des Magnetventils @ darauf, dass die Dichtung @ nicht verrutscht.

4) Den Luftschlauch @ im Nadelkiihler an die Offnung @ anschlieBen.

* Die Montageposition ist aus der MaBzeichnung der Tischplatte ersichtlich.
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[Im Falle einer Maschine ohne Fadenabschneider]

Tisch — 1) Befestigen Sie die Lufteinheit @ mit den mitgelieferten
zwei Schrauben @ an der in der Abbildung gezeigten
Stelle an der Unterseite der Tischplatte.

2) Ziehen Sie den Knopf €@ am Oberteil der Lufteinheit
nach oben, und drehen Sie ihn nach rechts oder links,
um den Luftdruck auf ungeféhr 0,5 MPa einzustellen.

o, Dricken Sie den Knopf nach der |
| @ Einstellung des Luftdrucks wieder bis zum |
| Anschlag auf die Ausgangsstellung hinein. |

HOSL1N3da
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(3) Installieren des Nadelkiihlerrohrs (Einh.)

WARNUNG :

Um mégliche Verletzungen durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu verhiiten, schalten Sie die
Stromversorgung der Maschine aus, und vergewissern Sie sich, daB der Motor vollkommen stillsteht, bevor Sie

mit dieser Arbeit beginnen.

(4) Einstellen des Durchflussreglers

Befestigen Sie das Nadelkuhlerrohr (Einh.) @ mit der Schraube € an der Presserbasis @.

Nehmen Sie die Einstellung so vor, dass das obere Ende des Nadelkuhlerrohrs auf das Stichloch gerichtet ist, das
sich 10 mm unterhalb des oberen Totpunkts der Nadelstange befindet.

Flihren Sie den Luftschlauch @ des Nadelkiihlerrohrs durch das Loch A im Tisch, und schlieBen Sie ihn an den

Durchflussregler an.

| Uberpriifen Sie nach der Installation des Nadelkiihlerrohrs die folgenden Punkte. |

| Tk 1. Drehen Sie das Handrad von Hand, um sicherzustellen, dass die Nadel nicht mit dem Rohr in |
@ Beriihrung kommt.

I 2. Stellen Sie sicher, dass der NdahfuB nicht mit dem Rohr in Beriihrung kommt, wenn er sich tliber |

| dem Uberlappungsteil befindet. ]

— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

e

Hoher
Luftdruck

Niedriger
Luftdruck

1) Ldésen Sie die Sicherungsmutter @, und drehen Sie
den Knopf @, um den Luftdruck ftir den Nadelkihler
einzustellen. Stellen Sie den Luftdruck so ein, dass der
N&hbetrieb nicht beeintréchtigt wird.

[ \@ﬁ Ziehen Sie die Sicherungsmutter @ nach \
‘ @ der Einstellung wieder fest. ,

Der Knopf wurde werksseitig um 4,5 \
Umdrehungen von der voll geschlossenen
Stellung aus zuriickgedreht.

zu hohem Luftdruck schliipft der Faden
am Néhanfang aus der Nadel, oder die
Néhleistung wird nicht stabilisiert.

— — — — — — — — — — — — — — — —

(

| I
| . '
| [#>] Beizu niedrigem Luftdruck ist der I
| itay) Nadelkiihleffekt nicht vorhanden. Bei |
I I
\ )
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(5) Anschluss und Einstellung des Schaltkastens

SchlieBen Sie das Magnetventilkabel des Nadelkiihlers mit Fadenabschneider an den Steckverbinder CN56 des

Modells SC-921 an.
Offnen Sie den Deckel des Schaltkastens von SC-921, und fiihren Sie den Anschluss und die Anderung geméB Abb.

1 durch.

/ N\
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(X. EINSTELLUNG DES SC-921 )

(1. Einstellung der Auto-Lifter-Funktion )

WARNUNG :
Wenn der Elektromagnet mit der Luftantriebseinstellung verwendet wird, kann der Elektromagnet
durchbrennen. Verwechseln Sie daher nicht die Einstellung.

Wenn die Auto-Lifter-Vorrichtung (AK) angebracht ist, wird sie durch diese Funktion betriebsfahig gemacht.

1) Den Netzschalter bei gedrtickt gehaltener

Taste @ @ einschalten.

/’ 2) "FL ON" wird mit einem Signalton auf den
a2 RO gnation &
@) ™ CP-18 Anzeigefeldern ® und ® angezeigt, um
A
“ zu melden, dass die Auto-Lifter-Funktion
Y K wirksam ist.

3) Den Netzschalter aus- und wieder einschalten,

Q um auf den Normalmodus zurtickzuschalten.
4) Um die Funktion des Auto-Lifters unwirksam zu

machen, die Schritte 1) bis 3) wiederholen, so

daB “FL OFF” auf dem LED-Display erscheint.

FLON : Die Auto-Lifter-Vorrichtung wird wirksam. Die Wahl der Auto-Lifter-Vorrichtung des Magnetantriebs (+33 V)

oder des Luftantriebs (+24 V) kann mit der Taste @ @ durchgeflihrt werden.
Wenn jedoch eine alte Version verwendet wird, wird dieser Vorgang unwirksam. (Umschaltung auf
Antriebsstrom +33 V oder +24 V von CN37.)

L FI lnln] 5] | IFILlaln] JA

Magnetantriebsanzeige (+33 V) Luftantriebsanzeige (+24 V)

FL OFF : Die Auto-Lifter-Funktion ist unwirksam.
(GleichermaBen wird der NdhfuB nicht automatisch angehoben, wenn der programmierte Ndhvorgang
beendet wird.)
(Vorsicht) 1. Warten Sie mindestens eine Sekunde, bevor Sie die Stromversorgung erneut einschalten. (Ist
die Zeit zwischen dem Aus- und Einschalten zu kurz, wird die Einstellung méglicherweise nicht
richtig umgeschaltet.)
2. Der Auto-Lifter wird nur bei korrekter Wahl dieser Funktion wirksam.
3. Wird “FL ON” gewdhlt, ohne daB die Auto-Lifter-Vorrichtung installiert ist, wird der Start am
Nédhanfang kurzzeitig verzégert. Wihlen Sie unbedingt “FL OFF”, wenn der Auto-Lifter nicht
installiert ist, weil sonst der Antippschalter méglicherweise nicht funktioniert.

44



FRANCAIS







POUR ASSURER LUTILISATION EN TOUTE SECURITE DE VOTRE MACHINE A COUDRE

Il est inévitable que des travaux soient exécutés a proximité de pieéces mobiles de la machine a coudre, de la machine
automatique ou des dispositifs annexes (désignés par la suite sous le terme collectif de "machine". Cela signifie

qu'il existe toujours un risque d’entrer fortuitement en contact avec une piéce mobile. Il est vivement conseillé aux
opérateurs chargés d’exploiter la machine dans la pratique ainsi qu'au personnel de maintenance et de réparation

de la machine de lire attentivement les | Précautions de sécurité | indiquées ci-aprés et de les assimiler pleinement
avant d’exploiter la machine ou d’exécuter des travaux de maintenance sur celle-ci. Les| Précautions de sécurité |
couvrent des aspects qui ne figurent pas dans les caractéristiques techniques de votre machine. Afin de faciliter

la compréhension du sens des étiquettes, les risques indiqués ont été classés sous les trois catégories différentes
suivantes. Veiller & comprendre pleinement les descriptions qui suivent et & respecter impérativement les consignes.

(I) Explication des niveaux de risque

A Cette mention signale un danger immédiat de mort ou de blessure grave dans le cas ou la personne responsable ou un tiers n’
exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

é Cette mention signale un risque pouvant éventuellement causer la mort ou une blessure grave si la personne responsable ou un
tiers n’exploite pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Cette mention signale un risque de blessures plus ou moins graves si la personne responsable ou un tiers n’exploite
pas correctement la machine ou n’évite pas une situation dangereuse lors de son utilisation ou de sa maintenance.

A Points demandant une attention particuliére

(II) Explication des pictogrammes et étiquettes d’avertissement

Il existe un risque de Il existe un risque
blessure en cas de n de happement par la
contact avec une piéce N courroie susceptible de
mobile. causer une blessure.
Picto- Il existe un risque de Indique le sens correct.
gramme décharges électriques en
d’avertis- cas de contact avec une @
sement piéce sous haute tension. | Etiquette
d’avertis-
Il existe un risque de sement Indique qu’un céble
brilures en cas de de mise a la terre est
contact avec une piéce connecté.
sous haute température.

--— 0
-0
(@)
X
-6
& ! !

@ - Risque de blessures Iégéres, graves ou mortelles.
+ Risque de blessures par le contact d’une piéce en mouvement.

@ - Effectuer I'opération de couture avec un protecteur de sécurité.
+ Effectuer I'opération de couture avec un couvercle de sécurité.
- Effectuer I'opération de couture avec un dispositif protecteur de sécurité.

© - Placer l'interrupteur d'alimentation sur arrét avant I'""enfilage de la téte de la machine", le "remplacement de
l'aiguille”, le "remplacement de la canette" ou I'"huilage et nettoyage".
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PRECAUTIONS DE SECURITE ! Accident signife "causer |

| des blessures corporelles |
I ou la mort, ou des I

! dommages matériels." J
é DANGER —  ~—— -~

1. Lorsqu’il est nécessaire d’ouvrir la boite électrique contenant des piéces électriques, veiller a couper I’
alimentation électrique de la machine et a attendre plus de cinq minutes avant d’ouvrir le couvercle afin d’
éviter tout accident susceptible de causer des décharges électriques.

AATTENTION
| Précautions de base |

1. Veiller a lire le mode d’emploi et autres notices explicatives fournis avec les accessoires de la machine
avant de l'utiliser. Conserver soigneusement a portée de main le mode d’emploi et les notices explicati-
ves afin de pouvoir les consulter rapidement.

2. La présente section couvre des aspects qui ne figurent pas dans les caractéristiques techniques de votre machine.

3. Veiller a porter des lunettes de sécurité pour se protéger contre tout accident causé par la rupture d’une aiguille.

4. Les personnes équipées d’une pile cardiaque doivent consulter un spécialiste médical avant d’utiliser la machine.

| Dispositifs de sécurité et étiquettes d’avertissement |

1. Avant d’utiliser la machine, veiller a vérifier que le/les dispositif(s) de sécurité sont correctement installés
en place et fonctionnent normalement afin d’éviter tout accident causé par I’absence d’un/des dispositif(s).

2. SiI'un des dispositifs de sécurité est enlevé, veiller a le remplacer et a s’assurer qu’il fonctionne norma-
lement afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

3. Veiller a ce que les étiquettes d’avertissement restent entiérement collées sur la machine et qu’elles
soient clairement visibles afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou
la mort. Si une étiquette est souillée ou décollée, veiller a la remplacer par une nouvelle.

| Usage prévu et modification |

1. Ne jamais utiliser la machine pour toute fin autre que celle pour laquelle elle a été prévue et d’'une ma-
niére autre que celle prescrite dans le mode d’emploi afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort.

JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de blessures corporelles ou de déceés résultant d’
un usage de la machine autre que celui pour lequel il a été prévu.

2. Afin d’éviter tout accident risquant de causer des blessures corporelles ou la mort, ne jamais modifier
ou remanier la machine.

JUKI décline toute responsabilité en cas de dommages, de blessures corporelles ou de décés résultant
du fait que la machine a été modifiée ou remaniée.

| Sensibilisation et formation |

1. Afin d’éviter tout accident résultant d’une connaissance insuffisante de la machine, celle-ci doit étre
utilisée uniquement par un opérateur qui a recu une formation/sensibilisation de la part de ’employeur a I
utilisation de la machine et la maniére de I'utiliser en toute sécurité en vue d’acquérir les connaissances
et le savoir-faire adéquats. A cette fin, ’'employeur doit mettre en place un plan de formation/sensibilisa-
tion destiné aux opérateurs afin de les sensibiliser/former au préalable.

| Cas ou I'alimentation électrique de la machine doit étre coupée |

| Couper I’'alimentation électrique de la machine : placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét, puis dé- |
I brancher la fiche de la prise secteur. Cette procédure s’ I
! applique dans les cas suivants. !

1. Couper immédiatement I’alimentation électrique si une anomalie ou un dysfonctionnement est détecté,
ou dans le cas d’une panne de courant afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

2. Afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine, veiller a exécuter les opéra-
tions suivantes aprés avoir coupé I'alimentation électrique. Si la machine est notamment équipée d’un
moteur a embrayage, veiller a exécuter les opérations suivantes aprés avoir coupé I’alimentation électri-
que et s’étre assuré que la machine est complétement arrétée.

2-1. Par exemple, I’enfilage du fil sur des piéces telles que I'aiguille, le boucleur, I’étendeur, etc. qui
doivent étre enfilés, ou le remplacement de la canette.

2-2. Par exemple, le remplacement ou réglage d’un composant de la machine.

2-3. Par exemple, lorsque la machine est inspectée, réparée, nettoyée ou laissée sans surveillance.

3. Pour débrancher la machine, veiller a saisir la fiche et non le cordon afin d’éviter toute décharge électri-
que, fuite a la terre ou incendie.

4. Veiller a couper I'alimentation électrique lorsque la machine est laissée sans surveillance entre des travaux.

5. Veiller a couper I’'alimentation électrique en cas de panne de courant afin d’éviter tout accident causé par I’
endommagement d’'un composant électrique.

PRECAUTIONS A PRENDRE AUX DIVERSES ETAPES DU FONCTIONNEMENT

1. Veiller a tenir compte du poids de la machine lorsqu’elle doit étre soulevée et prendre toutes les précau-
tions de sécurité nécessaires pour la déplacer. Se reporter au texte du mode d’emploi pour connaitre le
poids de la machine.




2. Veiller a prendre toutes les mesures de sécurité nécessaires afin d’éviter de renverser ou de laisser tom-
ber la machine lorsqu’elle est soulevée ou déplacée afin d’éviter tout accident susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

3. Une fois que la machine a été déballée, ne jamais la remballer pour la transporter afin de la protéger
contre tout dommage causé par un accident fortuit ou sa chute.

Déballage

1. Veiller a déballer la machine de la maniére prescrite afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort. Au cas notamment ou la machine est emballée dans une caisse en
bois, veiller a faire attention aux clous. Les clous doivent étre retirés.

2. Veiller a vérifier la position du centre de gravité de la machine et a I’extraire avec précaution de son em-
ballage afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

Installation

(I) Table et support de table

1. Veiller a utiliser la table et le support de table de marque JUKI afin d’éviter tout accident susceptible de
causer des blessures corporelles ou la mort. S’il est inévitable d’utiliser une table et un support de table
autres que ceux de marque JUKI, sélectionner une table et un support de table capables de supporter le
poids de la machine et sa force réactive en fonctionnement.

2. Si des roulettes sont installées sur le support de table, veiller a utiliser des roulettes équipées d’un
mécanisme de verrouillage et a les verrouiller pour immobiliser la machine durant son fonctionnement,
des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation afin d’éviter tout accident susceptible de
causer une blessure corporelle ou la mort.

(II) Cables et cablage

1. Veiller a éviter d’exercer toute force excessive durant le fonctionnement afin d’éviter des décharges
électriques, une fuite a la terre ou un incendie. En outre, s’il est nécessaire de poser un cable a proximité d’
une piéce mobile telle que la courroie en V, veiller a ménager un espace d’au moins 30 mm entre la piéce
mobile et le cable.

2. Veiller a éviter une connexion a une multiprise afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la
terre ou un incendie.

3. Veiller a brancher a fond les connecteurs afin d’éviter des décharges électriques, une fuite a la terre ou
un incendie. En outre, pour débrancher un connecteur, veiller a le tenir par la partie qui sert a connecter.

(II) Mise a la terre

1. Veiller a ce qu’un électricien qualifié installe une prise appropriée afin d’éviter tout accident causé par
une fuite a la terre ou un défaut de tension diélectrique. En outre, veiller impérativement a raccorder la
fiche a une prise secteur mise a la terre.

2. Veiller a mettre a la terre le cable de terre afin d’éviter tout accident causé par une fuite a la terre.

(V) Moteur
1. Veiller a utiliser le moteur nominal prescrit (article de marque JUKI) afin d’éviter tout accident causé par
un claquage.
2. Si un moteur a embrayage en vente dans le commerce est utilisé avec la machine, veiller a en sélection-
ner un doté d’un couvre-courroie anti-happement afin d’éviter d’étre happé par la courroie en V.

| Avant la mise en fonctionnement |

1. Avant de mettre la machine sous tension, veiller a vérifier que les connecteurs et ciables ne soient pas
endommagés, tombés ou laches afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corpo-
relles ou la mort.

2. Ne jamais introduire la main dans une piéce mobile de la machine afin d’éviter tout accident susceptible
de causer des blessures corporelles ou la mort.

En outre, veiller a vérifier que la poulie tourne dans le sens de la fleche indiquée sur la poulie.

3. Si une table a roulettes est utilisée, veiller a 'immobiliser en verrouillant les roulettes ou au moyen d’

ajusteurs, le cas échéant, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine.

| En fonctionnement |

1. Veiller a ce qu’un doigt, la chevelure ou un vétement proche d’une piéce mobile ne soient pas happés
par le volant, la poulie ou le moteur, ou installer quelque chose prés de ces piéces lorsque la machine
est en fonctionnement afin d’éviter tout accident causé par un happement susceptible de causer des
blessures corporelles ou la mort.

2. Veiller a ne pas placer les doigts a la périphérie de I’aiguille ou a I’'intérieur du couvercle du levier de
relevage lors de la mise sous tension afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures
corporelles ou la mort.

3. La machine fonctionne a vitesse rapide. Pendant le fonctionnement, ne jamais amener votre main a
proximité d’une piéce mobile telle que le boucleur, I’étendeur, la barre a aiguille, le crochet ou le coupeur
de tissu afin de protéger vos mains contre tout accident. En outre, veiller a couper I'alimentation électri-
que et vérifier que la machine est complétement arrétée avant de changer le fil.

4. Veiller a ne pas se coincer les doigts ou toute autre partie du corps entre la machine et la table lorsque
la machine est enlevée de la table ou remise sur celle-ci afin d’éviter tout accident susceptible de causer
des blessures corporelles ou la mort.

5. Veiller a couper I’'alimentation électrique et vérifier que la machine est complétement arrétée avant d’
enlever le couvre-courroie et la courroie en V afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain
de la machine ou du moteur.

6. Si un servomoteur est utilisé avec la machine, le moteur ne fait pas de bruit lorsque la machine est ar-
rétée. Veiller a ne pas oublier de couper I'alimentation électrique afin d’éviter tout accident causé par le
démarrage soudain du moteur.

7. Ne jamais utiliser la machine si I'orifice de refroidissement du générateur du moteur est obstrué afin d’
éviter tout incendie causé par une surchauffe.
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Lubrification |

1.
2.

3.

Veiller a utiliser une huile ou une graisse de marque JUKI sur les parties a lubrifier.

Si de I’huile se colle sur les yeux ou le corps, veiller a la nettoyer immédiatement pour éviter toute in-
flammation ou irritation.

Si de I’huile est avalée par inadvertance, veiller a consulter immédiatement un médecin afin d’éviter une
diarrhée ou des vomissements.

Maintenance |

1.

8.
9.

Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine, les réparations et
réglages doivent étre exécutés par un technicien de service aprés-vente qui connait parfaitement la
machine suivant I’étendue définie dans le mode d’emploi. Veiller a utiliser des piéces de marque JUKI
pour remplacer toute piéce de la machine. JUKI décline toute responsabilité en cas d’accident da a une
réparation ou un réglage inappropriés ou I'utilisation de toute piéce autre qu’une piéce de marque JUKI.

. Afin d’éviter tout accident causé par une connaissance insuffisante de la machine ou des décharges

électriques, veiller a faire appel a un électricien de votre société, de JUKI ou de son concessionnaire
local pour les réparations et la maintenance (y compris le cdblage) des composants électriques.

. Lors de travaux de réparation ou de maintenance sur la machine au moyen de piéces pneumatiques tel que

le cylindre pneumatique, veiller au préalable a enlever le tuyau d’alimentation d’air pour expulser I'air restant
dans la machine, afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain d’une piéce pneumatique.

. Veiller a vérifier que les vis et écrous sont bien resserrés aprés une réparation, un réglage ou le rempla-

cement d’une piéce.

. Veiller a nettoyer la machine réguliérement pendant sa durée d’utilisation. Veiller a couper I’alimentation

électrique et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant de nettoyer la ma-
chine afin d’éviter tout accident causé par le démarrage soudain de la machine ou du moteur.

. Veiller a couper I'alimentation et a vérifier que la machine et le moteur sont complétement arrétés avant

d’exécuter des travaux de maintenance, une inspection ou une réparation de la machine. (Dans le cas d’
un moteur a embrayage, le moteur continue de tourner pendant un moment par inertie méme apreés que I’
alimentation a été coupée. Il faut donc étre prudent.)

. Si la machine ne fonctionne pas normalement aprés une réparation ou un réglage, arréter immédiate-

ment de I'utiliser et contacter JUKI ou son concessionnaire local pour une réparation afin d’éviter tout
accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

Si un fusible est grillé, veiller a couper I’'alimentation électrique et a remédier a sa cause, puis le remplacer
par un neuf afin d’éviter tout accident susceptible de causer des blessures corporelles ou la mort.

Veiller a nettoyer périodiquement la bouche d’air du ventilateur et a inspecter la périphérie du cablage
afin d’éviter tout accident di au moteur.

Environnement d’opération |

1.

Veiller a utiliser la machine dans un environnement qui ne soit pas exposé a une source importante de
bruit (ondes électromagnétiques) telles qu’une soudeuse haute fréquence afin d’éviter tout accident
causé par un dysfonctionnement de la machine.

. Ne jamais utiliser la machine dans un lieu ou la tension varie dans une plage supérieure a "+10 % de la

tension prescrite" afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

. Veiller a vérifier qu’un dispositif pneumatique tel qu’un cylindre pneumatique fonctionne a la pression d’

air prescrite avant de I'utiliser afin d’éviter tout accident causé par un dysfonctionnement de la machine.

. Pour utiliser la machine en toute sécurité, veiller a ce que I’environnement d’utilisation réponde aux

conditions suivantes:
Température ambiante en fonctionnement 54 35°C
Humidité relative en fonctionnement 35a85 %

. De la condensation peut se former si la machine passe soudainement d’un environnement froid a un

environnement chaud. Attendre donc un certain temps jusqu’a ce qu’il n’y ait plus de gouttelettes d’eau
avant de mettre la machine sous tension afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonc-
tionnement d’un composant électrique.

. Par souci de sécurité, veiller a arréter d’utiliser la machine en cas d’orage et a la débrancher de la prise sec-

teur afin d’éviter tout accident causé par une panne ou un dysfonctionnement d’'un composant électrique.

. Selon les conditions du signal de fréquence radio, la machine peut générer du bruit dans le téléviseur ou le

poste de radio. Dans ce cas, utiliser le téléviseur ou le poste de radio a une distance éloignée de la machine.

. Dans le cas ou un ouvrier exécute des travaux dans un environnement dont "la valeur de bruit au sein

de I’environnement de travail se situe entre 85 dB et 90 dB", veiller a prendre les mesures appropriées,
le cas échéant, tel que ’emploi de serre-téte anti-bruit ou similaire pour éviter tout danger sanitaire. En
outre, dans le cas ou un ouvrier exécute des travaux dans un environnement dont la "la valeur de bruit
au sein de I’environnement de travail est de 90 dB ou davantage", veiller a lui demander de porter impé-
rativement un serre-téte anti-bruit pour éviter tout danger sanitaire, et afficher a un endroit bien visible
par I'ouvrier une notice expliquant comment utiliser le serre-téte anti-bruit.




POUR LA SECURITE D’UTILISATION

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais mettre les doigts sous l'aiguille lorsqu’

on place I'interrupteur d’alimentation sur marche ou pendant le fonctionnement de
la machine.

Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais mettre les doigts sous le couvercle du
releveur de fil pendant le fonctionnement de la machine.

Pour ne pas risquer de se blesser, placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét avant
de basculer la téte de la machine en arriére.

Pour ne pas risquer d’étre pris par la machine et d’étre blessé, ne pas approcher
les doigts, la téte et les vétements du volant et du releveur de fil pendant le
fonctionnement de la machine. Ne rien placer autour de ces piéces.

Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais faire fonctionner la machine avec le
protége-doigts retiré.

Pour ne pas risquer de se blesser, veiller a ne pas mettre les doigts dans la machine
lorsqu’on bascule la téte de la machine en arriére.

Pour ne pas risquer une électrocution, ne jamais ouvrir le couvercle de la boite de
commande du moteur ni toucher des piéces a I'intérieur de la boite de commande
lorsque I'interrupteur d’alimentation est sur marche.

10.

. Pour la sécurité, ne jamais faire fonctionner la machine avec le fil de terre de I’

alimentation retiré.

. Avant de brancher/débrancher la fiche secteur, placer I'interrupteur d’alimentation

sur d’arrét.

. En cas d’orage et de foudre, s’arréter de travailler et débrancher la fiche secteur a la

prise par mesure de sécurité.

. Sil’on déplace brusquement la machine d’un endroit froid a un endroit chaud, de la

condensation peut se former. S’assurer qu’il n’y a pas de risque de condensation de
rosée avant de mettre la machine sous tension.

. Pour ne pas risquer un incendie, débrancher périodiquement la fiche secteur de la

prise de courant et nettoyer la base des broches et I’espace entre les broches.

. Le crochet tourne a grande vitesse pendant le fonctionnement de la machine. Pour

ne pas risquer de se blesser les mains, ne pas les approcher du crochet pendant
le fonctionnement. Par ailleurs, toujours mettre la machine hors tension avant de
remplacer la canette.

. Ne jamais utiliser la machine avec son couvre-courroie, son protége-doigts ou un

autre dispositif de sécurité tel que protége-yeux retiré.

. Ce produit étant un instrument de précision, veiller a ne pas I'asperger d'eau ou

d'huile et a ne pas le soumettre a des chocs tels que chutes.

. Lorsqu'on bascule la téte de la machine en arriére ou qu'on la raméne sur sa position

initiale, tenir sa partie supérieure des deux mains et procéder avec précaution afin
de ne pas se prendre les doigts dans la machine.

Lors d’un entretien, d’'un contréle ou d’une réparation, placer I’interrupteur d’
alimentation sur arrét et s’assurer que la machine et le moteur sont complétement
arrétés avant de commencer le travail. (Dans le cas d’un moteur a embrayage, le
moteur continue a tourner un certain temps sous I’effet de la force d’inertie aprés
que I'on a placé I'interrupteur d’alimentation sur arrét. Etre attentif a ce point.)
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PRECAUTIONS AVANT L’UTILISATION

ATTENTION :
— Pour éviter des anomalies de fonctionnement et des dommages a la machine, effectuerles [
vérifications ci-dessous.

« Remplir le réservoir d’huile avant I'utilisation.

+ Mettre de I’huile par I'orifice de lubrification avant I'utilisation.

« Enlever toute la poussiére ayant pu s’accumuler pendant le transport.

+ S’assurer que la tension et la phase sont correctes.

- S’assurer que la fiche d’alimentation est correctement branchée.

* Ne jamais utiliser la machine avec une tension différente de celle pour laquelle elle est prévue.

+ La machine doit tourner dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre lorsqu’on la regarde
depuis le c6té du volant. Veiller a ce qu’elle ne tourne pas a I’envers.

* Ne pas mettre I'interrupteur d’alimentation sur marche tant que la téte de la machine n’a pas été
remise sur sa position initiale.

« Pendant le premier mois qui suit I'installation, ne pas dépasser 4.000 sti/min.

+ Attendre que la machine soit complétement arrétée avant de tourner le volant.

* Ne pas basculer la téte de la machine du c6té opérateur car ceci pourrait causer des fuites d’
huile et casser des piéces.

« Avant de commencer une marche d'essai, retirer la boite a canette et le fil d'aiguille de la
machine.
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(1. CARACTERISTIQUES

DLN-6390-7 DLN-6390

Application

Ourlage du bas, pose des passants de ceinture (type a point noué),
ourlage (type a point noué)

Vitesse de couture maxi

Avec une longueur des points inférieure a 3,6 mm : 5.000 sti/min

Avec une longueur des points d’au moins 3,6 mm : 4.500 sti/min

Longueur des points *1

2,1 *mm, 2,3 mm, 2,5 * mm, 2,8 mm, 3,2 mm (standard), 3,6 mm, 4,2* mm * : En option

SCHMETZ UY180GVS Nm140 (diamétre de tige ¢ 1,84)

Aiguille e .

Gamme d'utilisation : Nm90 a n° 150 (équivalent a n° 14 a n° 22,5)
Course de barre a aiguille 35 mm
Course du releveur de fil 123 mm

Crochet

Crochet exclusif a capacité 1,7 fois entierement rotatif a lubrification automatique

Hauteur de relevage du pied presseur

(Entre le galet d’entrainement
supérieur et le galet inférieur)

Levier releve-presseur : 4,5 mm

Releveur automatique : 13 mm

) Genouillere (manuelle) : 13 mm (14 mm maxi)
(14 mm maxi)

Méthode d’entrainement

Méthode d’entrainement continu a galet supérieur/inférieur

Méthode d’ouverture/fermeture du
bordeur d’ourlage

Commande a cylindre

Manuel
pneumatique

Huile lubrifiante

JUKI NEW DEFRIX OIL N° 1 ou JUKI MACHINE OIL N° 7

Méthode de réglage de la longueur
des points

Méthode de remplacement du pignon

Méthode de serrage d’aiguille

Méthode de serrage d’écrou

Un moteur a embrayage de 400 W

Moteur SC-921/M51N A o
ou plus peut étre utilisé.

- Niveau de pression acoustique d’émission continu équivalent (LpA) au poste de travail :

Bruit Valeur pondérée A de 80,0 dB; (comprend Kpa = 2,5 dB); selon ISO 10821- C.6.2 -ISO

11204 GR2 a 5.000 sti/min.

*1. Lorsqu'on change la distance d'entrainement par aiguille, ne pas régler la graduation du cadran
d'entrainement sur 2,1 mm ou moins.
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(]I . INSTALLATION (COMMUNE AUX DEUX MODELES)

)

AVERTISSEMENT :

L’installation de la machine a coudre ne doit étre effectuée que par des techniciens spécialement formés.
+ Pour ne pas courir un risque de blessures, confier 'exécution du cablage électrique au revendeur ou a un électricien.
Toujours porter la machine a deux personnes au moins et utiliser un chariot pour la déplacer.
Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, ne pas brancher la

/5

fiche d’alimentation tant que la mise en service n’est pas terminée.

Toujours poser les couvercles de sécurité, protége-doigts, etc.

Relier impérativement a la terre le fil de terre pour ne pas risquer des blessures causées par des fuites.

< Table >
La relation de position entre la table, le moteur, les organes pneumatiques, etc., est telle gu’indiquée sur le plan de la

table ci-dessous.

I Plan de référence de la table

r | D
@ 4x ¢ 3,5, profondeur 10 | _ 830
(Position d’installation des | 351 i 116 Orifice percé ¢ 18
coussinets élastiques) 24 580 | l 1 > 110 (50 40
- 300 >
\ 240,5 49 7 /
) ° Orifice percé ¢ 40+0,5 ] i 3 &9\
= o g €
i - 159 NN Bl < 325
N = £l e >
R
Ry A
g =2
Y : y
- @® 2x ¢ 3,5 sur la face
_ 303 - inférieure, profondeur 10
\ 2R 175 B @ 3x ¢ 3,5, |profondeur 10
2 TN -
ol 8 ! 70y I
3 [ = \ A @ 4x ¢ 3,5 sur la face
-« 183 ey 5 inférieure, profondeur 20
Y A Y « (pour la fixation de la F
28 R <
- 213 ' o R table/support)
= 278 / HEE 48,3
N -~ » <
5 “30 r\ E E 8
A = e — Y -
& NIZETN b
Y Y
2 1t <@ 4x ¢ 3,5 sur Y 8 2,
@ R ¥ & la face inférieure, 0
\ rYYYY profondeur 20 YYy
<_E_,] \ Z-Z (3 points) Position du boulon de fixation du moteur
< 298 - ® 26
3933 \ -
Pl 414 Y > 30 _
- > . Yy
P
Orifice percé ¢ 35 ! ? 85 )
Orifice percé ¢ 70 i
1
@ : Position d’installation des coussinets élastiques (4 points)
® : Position des vis a bois pour la fixation du socle de bobineur (3 points)
@ : Position des vis a bois pour la fixation de I'unité pneumatique (face inférieure) (2 points)
@ : Position des vis a bois pour la fixation de la genouillére (face inférieure) (4 points)
@ : Position des vis a bois pour la fixation de la table/support (4 points)
S J




< Fixation des coussinets élastiques et installation de la machine >

Poser les coussinets élastiques @ a I'aide des vis a bois aprés avoir fixé solidement les entretoises @ sur la face
supérieure de la table @ a l'aide des vis a bois @ (4 points). (Pour la position, consulter le plan de référence de la table.)
Ajuster les parties concaves (4 points) de la face inférieure de la machine @ sur les coussinets élastiques @ aprées
avoir solidement fixé ceux-ci sur la table @, puis installer la machine @ sur la table.

/
| Coussinet élastique
I
[ ]
Vis a bois
O Face supérieure Entretoise
de la table \
i

(1. Mise en place de la courroie )

@ Machine a coudre

Avant de remplacer la courroie, mettre le moteur hors tension et s’assurer qu’il est a I’arrét complet. On risquerait
autrement de se blesser en se prenant la main ou les vétements dans la courroie.

f AVERTISSEMENT :

e

Fléche de 10 2 15 mm

~

1) Fixer la courroie @ sur la poulie de la machine @.

2) Tourner la poulie de la machine @ et placer 'autre cété
de la courroie sur la poulie du moteur €.

3) Régler la tension de la courroie de fagon que celle-ci
présente une fleche (mouvement vers le bas) de 10 a
15 mm lorsqu’on exerce une poussée d’environ 10 N
(1,02 kgf) au centre de la courroie.

4) Une fois la courroie en place, la fixer solidement avec
le contre-écrou @.

[ imenion.  Si la fleche de la courroie est excessive )
| @ lorsque la machine fonctionne, vérifiera |
\ nouveau la tension de la courroie. )

* Lors de l'installation de la DLN-6390, voir "2.
Installation du moteur", p.13.

* Apres l'installation, poser le couvre-courroie de la
poulie de moteur fourni avec le moteur comme il
est indiqué dans le manuel d’utilisation du moteur.
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(2. Pose du porte-bobines )

/

de la tige du

i porte-bobines
45° environ

—— Accouplement

J

1) Assembler le porte-bobines et I'introduire dans lorifice
de la table de la machine.

2) Serrer le contre-écrou @ pour fixer le porte-bobines.

3) Dans le cas ou la machine est alimentée depuis le
plafond, faire passer le cable d’alimentation a travers la
tige du porte-bobines @.

[ =~ Monter accouplement de la tige du porte- |
| U bobines de facon qu’il soit tourné dans la |
\ direction indiquée sur la figure. )




(3. Installation du couvre-courroie, du socle de bobineur et du bobineur )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’opération ci-dessous.

e

N\ <Procédure d’installation>

1)

Fixer le socle de bobineur @ sur la table avec les vis a
bois @. (Vis a bois en 3 points)

(Pour la position de fixation, consulter le plan de
référence de la table.)

Fixer provisoirement le bobineur @ sur le socle de
bobineur @. (Vis + rondelle en 2 points)

Installer le support @ du couvre-courroie dans l'orifice
taraudé du bras.

Faire passer le volant par l'orifice du couvre-courroie A @,
puis le poser sur le bras. On peut alors installer facilement
le couvre-courroie A @ en l'inclinant obliquement depuis I’
arriére comme sur la figure ci-dessous.

Placer le couvre-courroie B @ sur les orifices taraudés @
et @®.

Fixer le couvre-courroie A @ sur le bras a I'aide des vis
@, O et de la rondelle @. Serrer alors la vis @ a un
couple de 3 N'm et la vis @ a un couple de 2,5 N'm.
Méme si I'on serre davantage ces vis, la condition de
fixation du couvre-courroie ne change pas.

Fixer le cache @ au couvre-courroie A.

Déplacer le couvre-courroie B @ en arriére jusqu’a ce que
sa partie en caoutchouc soit en contact avec le couvre-
courroie A @. Déplacer le couvre-courroie B @ d’encore
0,5 a 1 mm dans la méme direction. Fixer alors le couvre-
courroie B en position a I'aide des vis et rondelles.

Régler correctement la position du bobineur @
provisoirement fixé en le déplagant en avant et en
arriére. Le fixer ensuite.
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(4. Pose du bordeur d’ourlage )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’'opération ci-dessous.
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Poser le bordeur d’ourlage @ sur la machine a 'aide des
vis de fixation @ (couple de serrage : 4 a 6 N-m).

B Position d’installation standard

+ Position verticale : jeu entre la partie du guide gauche
et la plaque a aiguille : 0,3 a 1,2 mm

+ Position longitudinale : jeu entre le bordeur d’ourlage et
le presseur : 0,32 1,2 mm

+ Guide gauche : 8 a 10 mm depuis 'extrémité gauche
de la plaque a aiguille

» Guide droit : jeu entre le guide droit et I'extrémité droite
du presseur : 0,2 a 0,8 mm

+ Monter le bordeur d’ourlage de fagon qu'il soit presque
paralléle aux faces supérieure et avant de la plaque a
aiguille.

1. La position d’installation ci-dessus est |
la position d’installation standard. Avant
d’utiliser la machine, régler la position d’
installation sur un point ou I'on puisse I
manipuler facilement le bordeur. |

2. S’assurer que la machine et le bordeur |
d’ourlage ne viennent pas en contact
entre eux lors de I'ouverture/fermeture |
du bordeur d’ourlage. )

Bl Réglage de la position entre le bordeur d’ourlage
et le cylindre pneumatique (DLN-6390-7)

« Desserrer la vis de fixation @ et régler la position
latérale du cylindre pneumatique de fagon que le jeu
entre I'extrémité supérieure @ du bordeur d’ourlage et
I'extrémité supérieure @ du cylindre pneumatique soit
compris entre 2 et 3 mm.

+ Régler de fagon que I'extrémité supérieure @ du
cylindre pneumatique soit presque au centre contre
I'extrémité supérieure @ du bordeur d'ourlage.




(5. Application de graisse )

Lors de l'intallation, appliquer la graisse fournie comme accessoire avec la machine (JUKI GREASE A TUBE :
40006323) sur les parties indiquées sur les illustrations ci-dessous.

* Dans le cas de la DLN-6390
Lors du remplacement des pignons de réglage de I'entrainement, appliquer de la graisse sur les vis de charniere (*)
des parties @ a @ et sur le pourtour des pignons de la partie @.

+» Dans le cas de la DLN-6390-7
Lors du remplacement des pignons de réglage de I'entrainement, n’appliquer de la graisse que sur la partie @ de illustration.

s 2

v

10

L

* Appliquer de la

J . o | graisse sur la partie
a lignes obliques.
. J
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(T. INSTALLATION (DLN-6390-7) )

Cette rubrique ne s’applique qu’en cas d'utilisation de la DLN-6390-7.

AVERTISSEMENT
+ Pour ne pas risquer des blessures causées par une brusque mise en marche de la machine, placer l'interrupteur

d'alimentation sur arrét (OFF) et attendre au moins cinq minutes avant de commencer les opérations ci-dessous.
Pour ne pas risquer d'endommager le dispositif par une mauvaise utilisation et des caractéristiques incorrectes,
veiller a bien brancher tous les connecteurs aux endroits indiqués.
Pour ne pas risquer des blessures causées par un mauvais fonctionnement, toujours fermer la piéce de
verrouillage des connecteurs.
Avant d'utiliser les différents dispositifs, lire attentivement leur manuel d'utilisation.

( 1. Installation et paramétrage de SC-921 )

Installer le moteur et SC-921 en se référant au Manuel d’utilisation concernant le modele SC-921.

En ce qui concerne la courroie trapézoidale et la poulie du moteur, utiliser celles qui sont fournies avec la machine a coudre.
Afin d’utiliser SC-921 avec le modéle DLN-6390-7, il est nécessaire de parametrer les éléments suivants apres la
mise en service de SC-921.

1) Se référer au chapitre ” Il-6. Paramétrage
\ des fonctions du SC-921 “ dans le Manuel
D ALK d’utilisation concernant le modéle SC-921
et appeler le réglage de fonction N°95.

2) On peut alors sélectionner le type de

touche de machine avec la touche @ (5]

(touche @ 0).

* Consulter la "Liste des tétes de machine"
en annexe ou le mode d’emploi de la téte
de machine de votre machine a coudre
pour en connaitre le type.

3) Lorsqu'on sélectionne le type de téte de

ﬁ/ T machine avec la touche @ © (touche
A B C D ALK «

(&)
CP-18 0), on passe a l'étape 96 ou 94 et le
»

contenu du paramétre correspondant au
Q type de téte de machine s'affiche.

-]
[~




(2. Cablage des cordons )

(&

@ CN30
A CN38

Connecteur du signal moteur

Panneau de commande: permet de
programmer diverses coutures. (Pour plus d’
informations sur I'utilisation du panneau de
commande autre que CP-18, consulter le
mode d’emploi du panneau utilisé.)
Synchroniseur: il détecte la position de la
barre a aiguille.

Solenoide de relevage du pied presseur
(uniqguement pour le releveur de pied
presseur de type automatique)

Interrupteur de sécurité (standard) : pour éviter
tout danger, blogue le fonctionnement de la
machine au cas elle est inclinée sans I'avoir
préalablement mise hors tension.

Interrupteur optionnel: permet de modifier la

© CN33

O CN37

@ CN48

fonction entrée en changeant de fonction interne.

O CN42 Interrupteur de sécurité de coupe de fil

YN

1) Apres avoir installé la machine sur la table, faire passer
les cordons vers le dessous de la table par I'orifice @
de la table comme sur la figure.

Faire passer le tuyau d’air qui sera poseé ultérieurement

par @.

2) Introduire I'extrémité supérieure du cordon de terre
(ensemble) @ et de la genouillére (ensemble) @ sur
les positions du connecteur @ comme sur la figure.

* |l n’y a pas de désignation de couleur pour I'extrémité
supérieure du cordon de la genouillére (ensemble) @
lorsque la position d’insertion est correcte.

3) Connecter sous la table les cordons de la machine a
coudre avec les cordons fournis avec la machine &
coudre comme accessoires en se référant au diagramme
de l'installation électrique indiqué a la page 11, et insérer
ceux-ci dans les connecteurs/prises situés dans la partie
intérieure du boitier de commande de SC-921.

Pour de plus amples détails, veuillez vous référer au
Manuel d’utilisation SC-921.

@ CN39 Pédale de machine a travail debout : JUKI
standard PK70, etc. La machine peut étre
commandée par des signaux externes.

®© CN55  Source d’alimentation externe +24 V

© CN57 Entrée du compteur de commande de
production simplifiée

@® CN36 Solénoide de téte de machine : équipée de
solenoides pour coupe de fil, exécution de
points arriere, contacteur d’entrainement
inversé de type touche unique.

@ CN54 Capteur ED-5 de détection d’extrémité de
tissu, etc.

@ CN51 Fonction optionnelle/entrée/sortie de dispositif

® CN56 Fonction optionnelle /sortie de dispositif (sortie
de valve solénoide)

@® CN34  Connecteur de pédale: sert a connecter le

capteur de pédale fourni avec la SC-921 pour
exploiter la machine coudre.

9
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(3. Pose de la genouillére )

/

1) Fixer la genouillére @ fournie comme accessoire avec
la machine sur la position désirée de la face inférieure
de la table de la machine a I'aide des vis a bois @.
(Pour le céblage, voir le point “II-2. Pose des cables”.)
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(4. Pose des tuyaux des organes pneumatiques et cablage des pieces electriques )

Poser les tuyaux des organes pneumatiques et effectuer le cablage des pieces électriques comme il est indiqué dans

le schéma ci-dessous.

e i Schéma de ciblage des organes pneumatiques et piéces électriques |—\

40033334 Accessoires |

—
] \ SC-92 1

:|CN56| | onas | | ona7
=

| [onss ],

[N T

40106208 En option

{1

.
'

)

lors
| des

BIaLr}c Respecter les couleurs | Gris

40003754 Accessoires

4 /DLN-6390-7 Ensemble principal\ N
de la machine )

du branchement

connecteurs.

40004065

Tuyau d’air (Jaune)

0
40004041

Tuyau d’air (Bleu) |

‘

0,5 MPa j

PV150103000 En option

Tuyau d’air (Vert)
( Tuyau d’air (Rouge)
-

Tuyau d’air (Blanc)

SIVONVHS

Tuyau d’air (Noir)

Tuyau d’air (Noir)

0,15 M
En option

1,2M ]
I
Tuyau d’air (Noir)

PC012401000 En option

1,3 M
En option

N - - - J
e N A\
. J J

La pression d’air requise pour cette machine est de 0,5
MPa.

Apres avoir pose les tuyaux, tourner le bouton pour
régler la pression a 0,5 MPa.

Fixer I'unité pneumatique sur la table avec des vis a
bois.

(Pour la position de fixation, consulter le plan de
référence de la table.)
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(. INSTALLATION (DLN-6390) )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine

hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’'opération ci-dessous.

Cette rubrique ne s’applique qu’en cas d'utilisation de la DLN-6390.

(1. Selection de la poulie de moteur et de la courroie )

1)
2)

La vitesse maximale de couture de cette machine est de 5.000 sti/min (vitesse normale : 4.500 sti/min). Toutefois, pour une longueur
des points égale ou supérieure a 3,6 mm, la vitesse maximale de couture est de 4.500 sti/min. Sélectionner la poulie de moteur
optimale en consultant le tableau ci-dessous.

* Utiliser une courroie trapézoidale de type HM.

Utiliser en standard un moteur & embrayage ayant une puissance de 400 W.
La relation entre la poulie de moteur, la longueur de courroie et la vitesse de couture de la machine est telle qu’indiquée dans le
tableau ci-dessous.

Diamétre extérieur de la N° de piéce de Vitesse de couture (sti/min) Longueur de courroie | N° de piéce de
poulie de moteur (mm) poulie de moteur 50 Hz 60 Hz mm (pouce) courroie
125 MTSP0120000A 5,060 1321 (52) MTJVH005200
120 MTSP0115000A 4,850
115 MTSP0110000A 4,630 1295 (51) MTJVH005100
110 MTSP0105000A 4,440
105 MTSP0100000A 4,250 5,040
100 MTSP0095000A 4,000 4,780
1270 (50) MTJVH005000
95 MTSP0090000A 3,820 4,540
90 MTSP0085000A 3,610 4,320
85 MTSP0080000A 3,390 4,000
80 MTSP0075000A 3,160 3,790
1245 (49) MTJVHO004900
75 MTSP0070000A 2,950 3,520
70 MTSP0065000A 2,740 3,260

Le diametre utile de la poulie de moteur s’obtient en retranchant 5 mm du diametre extérieur.

Le moteur tourne dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre vu depuis le cété poulie. Veiller a ne pas laisser la poulie tourner en
sens inverse.

Lors de I'utilisation de la poulie de moteur et de la courroie ci-dessus, il se peut que la chaine reliant la pédale au mécanisme de
relevage du presseur vienne en contact avec le moteur, ceci dépendant du type de moteur. Changer alors la longueur de la courroie
ci-dessus et régler le moteur sur une position ou il ne vienne pas en contact avec la chaine.

12



(2. Installation du moteur )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’'opération ci-dessous.

™ Poulie de la machine

N

4 N\
Poulie de la machine MJ
Poulie de moteur M
N %
4 N\

1) La poulie du moteur passe du c6té gauche lorsque I'on appuie
sur la pédale. A ce moment-Ia, installer le moteur de telle
sorte que le centre de la poulie du moteur et celui de la poulie
de la machine soient alignés I'un avec l'autre.

* Pour la procédure d’installation de la poulie de
moteur, consulter le manuel d’utilisation du moteur.

2) Installer le moteur de telle sorte que la poulie de la machine
tourne dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre.

e ———— ——————— —— — —

fielion

\

Si la poulie de la machine tourne en sens \
inverse, la lubrification normale du dispositif ne
peut étre exécutée et ceci risque de provoquer
des dérangements affectant la machine. ,

— — — — — — — — — — — — — — — —

* Pour le réglage de la courroie, voir "1. Réglage de
la courroie", p.3.

13
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(3. Installation du mecanisme d’ouverture/fermeture du bordeur d’ourlage )

A

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’'opération ci-dessous.

- N
| .
A e
15 S B
o B \ Co L——
flos cx ﬁ_n \
o
3
S
N

N

Réglage latéral

1) Fixer la genouillére @ sur la table avec les vis a
bois @ (4 pc).

(Pour la position des vis a bois, consulter le plan
de référence de la table.)

2) Fixer le mécanisme d'ouverture/fermeture du
bordeur d'ourlage avec la vis de charniére @ et
I'écrou €, comme représenté en @).

(Le couple de serrage doit étre de 4,5 a 5,5
N-m. Pour serrer I'écrou @ sur la face inférieure,
utiliser une clé de 8 mm.)

3) Desserrer la vis de fixation @ et régler I'angle
du bras @ de facon que le jeu entre I'extrémité
supérieure du bordeur d’ourlage sur la partie @
et la tige d’actionnement du bordeur d’ourlage A
© soit de “0 mm”.

4) Poser @ sur I'arbre @ et le fixer sur la position
optimale.

Pousser @ dans le sens A et s’assurer que le
bordeur d’ourlage (ensemble) s’ouvre/se ferme
en douceur.

(Si ce n'est pas le cas, régler @ latéralement.)

% La distance d’ouverture/fermeture maximale du mécanisme d’ouverture/fermeture du bordeur d’ourlage est de 13 mm.
Régler la distance de dépassement de la vis de butée @ et fixer la distance d’ouverture/fermeture désirée de fagon
qu’elle ne dépasse pas la distance d’ouverture/fermeture maximale de 13 mm.
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(4. Installation du mecanisme de relevage du presseur )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

4 N 1) Accrocher le crochet en S @ et la chaine @ fournis
comme accessoires avec la machine dans les orifices
des parties A et B.

S’assurer que le galet d’entrainement supérieur € ne
flotte pas lorsqu’on léve le pied de la pédale.

En cas de flottement, régler la longueur de la chaine
de fagon qu’elle présente un Iéger mou.

2) Régler la position d’accrochage du crochet en S
de fagon que la pédale se trouve sur une position
confortable pour I'opérateur. (Partie A : @ a @, Partie
B:@et@®)

* La hauteur de relevage du galet d’entrainement
supérieur est de 14 mm. Régler la distance de
dépassement de la vis de butée @ et fixer la hauteur
de relevage a la valeur désirée en veillant & ce que la
distance du galet d’entrainement supérieur € au galet
inférieur @ ne dépasse pas 14 mm.

SIVONVHS
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(5. Commande simultanée du relevage du pied presseur et
de I'ouverture/fermeture du bordeur d’ourlage

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

/

Lo

1

\
\
{\
&
\
S

J

-

Il est possible de commander simultanément le relevage
du pied presseur et I'ouverture/fermeture du bordeur d’
ourlage en posant les piéces fournies comme accessoires
avec la machine.

1) Fixer la tige de liaison du bordeur d'ourlage @ au levier
de genouillére A @ a l'aide de la vis de charniére @.
(Couple de serrage : 4,5a 5,5 N-m)

2) Fixer la tige de liaison du bordeur d'ourlage @ a
I'accouplement de relevage de presseur @ a l'aide
des vis de charniére @ et de I'écrou @. (Le couple de
serrage doit étre de 4,5 a 5,5 N-m. Pour serrer I'écrou
© sur la face inférieure, utiliser une clé de 8 mm.)

* Pour commander simultanément le relevage du pied
presseur et I'ouverture/fermeture du bordeur d’ourlage
a l'aide de la genouillére, retirer la chaine @ utilisée.
Pour commander simultanément le relevage du pied
presseur et 'ouverture/fermeture du bordeur d’ourlage
a l'aide de la pédale, retirer la plaque de genouillere
(ensemble) @ utilisée.

* Si la hauteur de relevage du galet d’entrainement
supérieur est insuffisante, déplacer la vis de charniére
de @ a @. La hauteur de relevage du galet d’
entrainement supérieur augmente de la méme valeur
fonctionnelle.

* La hauteur de relevage du galet d’entrainement
supérieur est d’au maximum 14 mm et la distance d’
ouverture/fermeture du bordeur d’ourlage est d’au
maximum 13 mm.

Régler la butée de relevage de presseur A@ ou @ a
utiliser de fagon que la hauteur de relevage du galet
d’entrainement supérieur et la distance d’ouverture/
fermeture du bordeur d’ourlage ne dépassent pas les
valeurs maximales respectives.
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(V. LUBRIFICATION ET VIDANGE )

( 1. Lubrification )

AVERTISSEMENT :
1. Pour ne risquer un accident causé par une brusque mise en marche de la machine, ne pas brancher la fiche d’

alimentation tant que la lubrification n’est pas terminée.
2. En cas de contact d’huile avec les yeux ou une autre partie du corps, rincer imnmédiatement la partie touchée

pour ne pas risquer une inflammation ou une irritation.
3. Si I'on absorbe accidentellement de I’huile, ceci peut provoquer des diarrhées ou vomissements. Tenir I’huile
hors de portée des enfants.

4 o 7\ (1) Consignes de lubrification
1) Retirer le bouchon @ et remplir le réservoir d'huile

3 @/ par l'orifice de remplissage @ avec de la JUKI New
I /9 Defrix Oil N° 1 (n° de piéce : MDFRX1600C0) ou JUKI
: MACHINE OIL n°® 7 (n° de piéce : MML007600CA)
Sy s

jusqu'au repére H ).

(Standard : 500 cm®)
2) Lorsque le niveau d'huile descend sous le repére L @

pendant le fonctionnement de la machine, remplir le

réservoir avec I'huile spécifiée.
A -.l—IK. 3) Si la lubrification est normale, un barbotage d’huile est

visible par le hublot de contréle d’huile @ lorsqu’on fait
tourner la machine apres la lubrification.

) — . .
M kk@ o) . 4) Noter que le degré du barbotage d’huile est sans
—\
- - —,— —————

rapport avec la quantité d’huile lubrifiante.

[———T —_——_—,,———e e ——— — -

1. Si la machine est neuve ou est restée

]
longtemps inutilisée, il est nécessaire |
de la roder en la faisant tourner entre |
3.000 et 3.500 sti/min pendant 10 |
minutes environ. |

2. Comme huile, utiliser de la JUKI |
N New Defrix Oil N° 1 (n° de piéce : |
I

I

I

I

I

I

)

SIVONVHS

MDFRX1600C0) ou JUKI MACHINE OIL
n° 7 (n° de piéce : MML007600CA).

3. Mettre impérativement de I'huile
propre.

4. Ne pas faire fonctionner la machine
avec le bouchon @ retiré. Veiller a ne
pas égarer le bouchon.
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(2. vidange )

e

J

Retirer la vis @ de l'orifice @) situé sur la face inférieure de la table a I'aide d’un tournevis afin de vidanger I'huile de I
intérieur de la machine.
L’opération est plus facile si I'on utilise I'entonnoir @ fourni avec la machine.

* Il y a un joint torique “O” @ entre la vis @ et le réservoir d’huile €. Veiller a ne pas I’égarer.
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(3. Reglage de la quantite d’huile )

(1) Réglage de la quantité d’huile fournie aux organes de la plaque frontale

AVERTISSEMENT :
La machine a coudre fonctionne a grande vitesse. Pour ne pas risquer de se blesser, étre extrémement attentif
aux mouvements de la machine lors du réglage de la quantité d'huile.

« Vérification de la quantité d'huile

Position pour la vérification de la quantité d’huile Papier de vérification de la quantité d’huile )

(projections d’huile) (projections d’huile)

25 mm environ

70 mm environ

* On peut utiliser n’importe quelle feuille de papier
quelle qu’en soit la matiére.

X
. J
* Lorsqu'on effectue I'opération 2) ci-dessous, retirer le fil d'aiguille entre le levier de relevage du fil et l'aiguille
et le fil de canette. Vérifier la machine avec le pied presseur relevé.

1) Sila machine n’a pas encore été suffisamment échauffée, la faire tourner a vide pendant trois minutes environ.
(Fonctionnement intermittent modéré)

2) Placer le papier de vérification de la quantité d’huile (projections d’huile) sous le crochet alors que la machine a
coudre fonctionne. (Partie @) dans le sens de la fleche (—))

3) S’assurer que le niveau d’huile dans le réservoir se trouve entre “H” et “L”.

4) La vérification de la quantité d’huile doit étre effectuée pendant dix secondes.
(Chronométrer le temps avec une montre.)

- Echantillon indiquant la quantité appropriée d'huile (projections d'huile) dans les piéces de la plaque frontale.

4 . 7\ 1) L'échantillon représenté sur la figure de gauche

ia_tl_mm est la quantité d'huile a la sortie d'usine. Vérifier la
quantité d'huile avant d'utiliser la machine et la régler
correctement en fonction des conditions d'utilisation.
(Si la quantité d'huile est inadéquate, il se peut que le
cadre se grippe (le cadre chauffe). Si la quantité d'huile
est excessive, l'article cousu peut étre taché par I'huile
(fuites d'huile))

2) Régler la quantité d'huile (projections d'huile) de fagon
gu'elle ne change pas au cours de trois vérifications
successives (sur trois feuilles de papier).

Lt

}! £a g
RN

- Réglage de la quantité d'huile (projections d'huile) dans les piéces de la plaque frontale.

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

4 7\ 1) Régler la quantité d’huile fournie au releveur de fil et a
la manivelle de barre a aiguille @ en tournant I'axe de
réglage @.

2) La quantité d’huile est minimum lorsqu’on tourne I'axe
de réglage dans le sens @ jusqu’a ce que son point
de repére @ soit en regard de la manivelle de barre a
aiguille @.

3) La quantité d’huile devient maximum lorsqu’on tourne I
axe de réglage dans le sens @ jusqu’a ce que le point
de repere @ se trouve exactement a l'opposé de la
manivelle de barre a aiguille.
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(2) Reglage de la quantite d’huile du crochet

AVERTISSEMENT :

A

en faisant tourner le crochet a grande vitesse.

Faire fonctionner la machine avec les plus grandes précautions car la vérification de la quantité d’huile s’effectue

(D Papier de vérification de la quantité d’huile
(projections d’huile)

25 mm environ

70 mm environ

(2 Position pour la vérification de la quantité d’huile
(projections d’huile)

* On peut utiliser n’importe quelle feuille de papier quelle qu’en soit la matiére.

* Lorsqu'on effectue I'opération 2) ci-dessous, retirer le fil d'aiguille entre le levier de relevage du fil et I'aiguille
et le fil de canette. Vérifier la machine avec le pied presseur relevé. Veiller alors a ne pas toucher le crochet

avec les doigts.

1) Sila machine n’a pas encore été suffisamment échauffée, la faire tourner a vide pendant trois minutes environ.

(Fonctionnement intermittent modéré)

2) Placer le papier de vérification de la quantité d’huile (projections d’huile) sous le crochet alors que la machine a
coudre fonctionne. (Partie @) dans le sens de la fleche ( —))

3) S’assurer que le niveau d’huile dans le réservoir se trouve entre “H” et “L”.

4) La vérification de la quantité d’huile doit étre effectuée pendant cing secondes. (Chronométrer le temps avec une montre.)

+ Echantillon montrant la quantité d’huile appropriée

4 N\
Projections d’huile depuis le crochet
1’4
1B
4a5mm
—
& J

1)

L'échantillon représenté sur la figure de gauche est la
quantité d'huile a la sortie d'usine.

Vérifier la quantité d'huile avant d'utiliser la machine
et la régler correctement en fonction des conditions
d'utilisation.

(Si la quantité d'huile est inadéquate, il se peut que le
crochet se grippe (le crochet chauffe). Si la quantité
d'huile est excessive, l'article cousu peut étre taché par
I'huile (fuites d'huile))

Régler la quantité d’huile dans le crochet de maniére
que les projections d’huile ne changent pas lors de
trois vérifications successives (sur trois feuilles de
papier de vérification différentes).

- Réglage de la quantité d’huile (projections d’huile) dans le crochet

~

1)

Lorsqu’on tourne la vis de réglage de quantité d’huile dans
le sens “+” (sens @), la quantité d’huile dans le crochet
(projections d’huile) augmente. Lorsqu’on la tourne dans
le sens “~” (sens @), la quantité d’huile diminue.

Después que la cantidad de aceite en el gancho haya
sido ajustada apropiadamente con el tornillo de ajuste

de la cantidad de aceite, haga que la maquina de coser
marche en vacio durante aproximadamente 30 segundos
para chequear la cantidad de aceite en el gancho.
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(VI. UTILISATION

(1. Pose de I'aiguille )

A

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’'opération ci-dessous.

~

Une aiguille SCHMETZ UY180GVS doit étre utilisée.
Choisir une grosseur d’aiguille appropriée parmi celles qui
sont disponibles en fonction du numéro de fil et du type de
tissu utilisés.

1) Tourner le volant pour amener I'aiguille au point le plus
haut de sa course.

2) Desserrer I'écrou du pince-aiguille @ et présenter I’
aiguille @ avec sa partie creuse @) tournée exactement
dans le sens @.

3) Introduire I'aiguille a fond dans lorifice de la barre a
aiguille dans le sens de la fléche jusqu’a I'extrémité @
de l'orifice.

4) Serrer a fond I'écrou du pince-aiguille @.

5) S’assurer que la longue rainure @ de I'aiguille est
tournée exactement vers la gauche @®.

(2. Mise en place de la canette dans la boite a canette )

e N
N J
r N
\ J

1) Faire passer le fil par la fente @) et le tirer dans le sens
@. Le fil passe alors sous le ressort de tension et sort
par 'ouverture @.

2) S’assurer que la canette tourne dans le sens de la
fleche @ lorsqu’on tire le fil de canette @®.

3) Introduire correctement la boite a canette dans le
crochet jusqu’au fond avec le fil de canette tiré d’
environ 20 mm hors de la boite a canette.

* Si la rotation a vide de la canette est excessive lors de
la coupe du fil, remonter le ressort anti-rotation a vide
@ de la boite a canette et le régler de fagon que la
couture ne soit pas affectée.

( Si des fragments de fil ou de tissu \
| pénétrent dans la partie @ (entre la boite |
I &~ a canette et la canette), ceci provoquera I
| des problémes de couture. Enlever |
périodiquement les fragments de fil et de

I tissu de I'intérieur de la canette (lors du I
| remplacement de la canette, etc.). ]

| Si I’on coud alors que la boite a canette n’ )

| est pas correctement introduite dans le |

I iemion.  crochet, ceci provoquera des problémes. I
Lorsqu’on met la boite a canette en place

I dans le crochet aprés un remplacement I

I de canette, par exemple, I'introduire |

| correctement dans le crochet jusqu’au fond. |

— — — — — — — — — — — — — — — —
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(3. Enfilage de la tete de la machine )

A

AVERTISSEMENT :

Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’opération ci-dessous.

Un enfilage incorrect peut entrainer des sauts de points, une cassure du fil ou des points irréguliers.

-

4 Jul N\
i
<O
Go
W~ 6390-7
J
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(4. Réglage de la longueur des points )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

4 7\  Pour changer la longueur des points, effectuer les deux

!A‘ opérations () et (2) ci-dessous.
(@ Changement de la distance d’entrainement par aiguille
™~ : Rotation du cadran d’entrainement

. (@ Changement de la distance d’entrainement du tissu
ST : Remplacement du pignon de réglage de la distance d’
entrainement
& Régler la graduation du cadran d’entrainement sur la

longueur des points fixée par le pignon de réglage de
distance d’entrainement du tissu utilisé.

Pour changer la longueur des points, procéder comme suit :
<Changement de la distance d’entrainement du tissu>
1) Oter la vis @ et retirer le couvercle @.

* Retirer le couvercle @ vers l'arriére.

2) Desserrer la vis @ et retirer le pignon U @.

3) Desserrer la vis @ et retirer le pignon L @.

4) Dans le tableau ci-dessous, sélectionner le “pignon”
correspondant a la longueur des points désirée.

* La boite d’accessoires contient un autocollant d’indication
du pas de couture qui montre la relation entre le pignon
et la longueur des points. Le coller sur la position désirée
et le consulter lors du remplacement du pignon.

5) Pousser le pignon U @ correspondant a la longueur
des points désirée a fond dans le sens A jusqu’a ce qu’
il vienne en butée, puis resserrer la vis ©.
(Couple de serrage : 3a 5 N'm)

6) Avec le pied presseur abaissé, régler le pignon L @
correspondant a la longueur des points désirée sur
le plan d’extrémité du pignon U @ pour déterminer la
position, puis le fixer en serrant la vis @®.
(Couple de serrage : 3a 5 N'm)
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| Si la position du pignon L @ par rapport |
RN . . .
| Attentiony  au pignon U @ se déplace, ceci peut |
provoquer des dysfonctionnements. Faire
l attention.

* Les chiffres sur <Changement de la distance d’entrainement par aiguille>
:?u:%rqa:eunitzjoens 7) Régler la graduation du cadran d’entrainement @
mm. réglée a la longueur des points correspondant a la
paire de pignons (pignon U et pignon L) nouvellement
sélectionnés sur le point @ de la machine.
* Lorsqu’on diminue la longueur des points, il se peut que
O O le fil d’aiguille glisse hors du chas d’aiguille au début de la
couture. Changer alors le paramétrage du SC-921 de “premier
point de départ en douceur” a “second point”. Pour plus d’
informations, consulter le manuel d’utilisation du SC-921.

| 1. Régler la graduation du cadran d’entrainement sur la distance d’entrainement par aiguille\

| correspondant & la distance d’entrainement du tissu des pignons sélectionnés. Si la distance |

I @, d’entrainement du tissu est différente de la distance d’entrainement par aiguille, ceci peut I
provoquer des dysfonctionnements.

I 2. Le cadran de longueur des points est gradué jusqu’au “0”. Toutefois, la longueur minimale des I

I points de cette machine est de 2,1 mm. Ne pas régler le cadran d’entrainement a une valeur

| inférieure a 2,1 mm. ]




Pascoconmwe | o | | aupignont. | pikos aux Observations

2,1 mm (12 points/pouce) 33 40068710 47 40068711 En option

2,3 mm (11 points/pouce) 36 40068709 44 40068708 | Accessoires

2,5 mm (10 points/pouce) 37 40068712 43 40068713 | En option

2,8 mm (9 points/pouce) 39 40068706 41 40068707 :Z:é’r']afz;;;;?g.o” U standard par le
3,2 mm (8 points/pouce) 41 40068707 39 40068706 | Standard

3,6 mm (7 points/pouce) 44 40068708 36 40068709 | Accessoires

4,2 mm (6 points/pouce) 47 40068711 33 40068710 | En option

* Pour les différents engrenages, une vis de fixation (n° de piéce : SM6050802TP) est respectivement nécessaire.

(5. Bobinage de la canette )

/ N\

Enfiler le bobineur de canette comme indiqué sur la figure.
1) Régler la vis @ pour que la canette soit bobinée a 80 % de sa capacité.
(La canette est considérée étre bobinée a 100 % de sa capacité lorsque le bobinage atteint son périmétre extérieur.)
2) Sile bobinage de la canette est irrégulier, y remédier en desserrant la vis @ et en déplagant € dans le sens de la
fleche.

U NI S S S S S I SEII SEII SHEED SHEED SEIIE SEII BEII BN SIS SIS SEEE SIS SEEE GEEE SEEE SEEE SEE SEEE SEEE SIS SIS SES S S— — —
RN .y ars . . o x . . ) P
‘ Atefion, Si I’on utilise une canette dont le bobinage est particuliérement irrégulier et dépasse son périmétre \
| extérieur sur la machine, il peut en résulter des problémes de couture. ]
T — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(6. Tension des fils )

(1) Réglage de la tension du fil d’aiguille

* 1) et 2) sont uniquement destinés a la DLN-6390-7.

1) Lorsqu’on tourne I'écrou du bloc-tension n° 1 @ a
droite (dans le sens @), la longueur du fil restant sur I
aiguille aprés la coupe du fil diminue.

2) Lorsgu’on tourne I'écrou @ a gauche (dans le sens @),
la longueur du fil restant sur I'aiguille augmente.

* Régler de fagon que la longueur de fil restant sur l'aiguille
soit de 45 a 50 mm et que le fil entre le bloc-tension n° 1
@ et la tension du fil @ ne se déplace pas brutalement.

3) Lorsgu’on tourne I'écrou de tension du fil @ a droite
(dans le sens @), la tension du fil d’aiguille augmente.

4) Lorsgu’on tourne I'écrou @ a gauche (dans le sens @),
la tension du fil d’aiguille diminue.

(2) Réglage de la tension du fil de canette

1) Lorsqu’on tourne la vis de réglage de tension @ a droite
(dans le sens @), la tension du fil de canette augmente.

2) Lorsqu’on tourne la vis @ a gauche (dans le sens @),
la tension du fil de canette diminue.

\ /% La valeur recommandée de tension de fil de canette

estde 0,2 N.

(7. Ressort de relevage du fil )

(1) Changement de la course du ressort de relevage du fil @

1) Desserrer la vis de fixation @.

2) Lorsqu’on tourne la tige de tension @ a droite (dans
le sens @), la course du ressort de relevage du fil
augmente.

3) Lorsqu’on tourne le bouton a gauche (dans le sens @),
la course diminue.

SIVONVHS

(2) Changement de la pression du ressort de relevage du fil @

1) Desserrer la vis de fixation @ et retirer le bloc-tension
(ensemble) @.

2) Desserrer la vis de fixation @.

3) Lorsqu’on tourne la tige de tension @ a droite (dans le
sens @), la pression augmente.

4) Lorsqu’on tourne la tige a gauche (dans le sens @), la
pression diminue.

(8. Reglage de la course du releveur de fil )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

4 N\ 1) Pour les tissus épais, déplacer le guide-fil @ vers la

gauche (dans le sens @) afin d’augmenter la longueur
. L
006 du fil tiré par le releveur de fil.

— (%:@:D/o 2) Pour les tissus légers, déplacer le guide-fil @ vers la

' J

e droite (dans le sens @) afin de diminuer la longueur du
fil tiré par le releveur de fil.

3) Le guide-fil @ doit normalement étre positionné de
telle maniére que le trait de repére @ soit en regard de
I'axe de la vis.
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(VJI. REGLAGE DE LA MACHINE

(1. Reglage de la hauteur de la barre a aiguille )

A

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’'opération ci-dessous.

/

7\ 1) Tourner le volant pour amener la barre a aiguille au
point le plus bas de sa course, puis desserrer la vis de
fixation @ de la bride de barre a aiguille.

N\ 2) Poser le calibre de hauteur de barre a aiguille @ fourni
comme accessoire sur le plan de montage @ de la
plaque & aiguille comme il est indiqué sur la figure,
mettre 'extrémité inférieure @ de la barre a aiguille en
contact avec le plan @) (partie A du repére) du calibre
et serrer la vis de fixation @ dans la bride de barre a
aiguille.
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(2. Position d’installation du crochet )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

7\ 1) Oter les vis de fixation @ et retirer la plaque a aiguille @.

2) Retirer le chapeau @ et passer un tournevis par I’
orifice @ pour desserrer les trois vis de fixation du
crochet. Tourner le volant de fagon a faire remonter la
barre a aiguille, poser le calibre de hauteur de barre
a aiguille @ fourni comme accessoire sur le plan de
montage @ de la plaque a aiguille indiqué sur la figure
et régler la position de fagon que le plan @ (partie B
du repére) du calibre pénétre au bas @ de la barre a
aiguille.

3) Dans cette condition, régler la pointe de la lame @ du
crochet @ dans I'axe de I'aiguille @. Régler ensuite le
jeu entre l'aiguille et le crochet pour qu'il soit compris
entre 0 et 0,06 mm (valeur standard), puis serrer a
fond les trois vis de fixation du crochet.

(Couple de serrage : 2 a 4 N-m)

* Régler le crochet intérieur @ sur la position indiquée

sur la figure.

4) Poser le chapeau @ et la plaque a aiguille @, puis
serrer les vis de fixation @ a fond.
(Couple de serrage : 1,5 a 3 N'm)

* Lors de la pose de la plaque a aiguille, régler la partie
convexe du porte-boite a canette @ sur la partie
concave du crochet intérieur (.

* Serrer les vis de fixation @ et poser la plaque a aiguille
@ tout en la poussant a la main dans le sens de la
fleche ®.

SIVONVHS

5) Régler I'espace @ entre la partie convexe du porte-
boite a canette et la partie concave du crochet intérieur
avec le calibre @ fourni comme accessoire avec la
machine.

(Valeur standard : 0,8 mm)

* Insérer le calibre @ fourni comme accessoire dans
'espace @ et serrer la vis de fixation @ tout en
poussant légérement le porte-boite & canette @ dans
la direction @.

(Couple de serrage : 1,5 a 2,5 N-m)

% S’assurer que le calibre (B oppose une légére
résistance lors de son insertion dans I'espace @ et de
son retrait.
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(3. Reglage de la position d’arret de l'aiguille )

AVERTISSEMENT :
A Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’'opération ci-dessous.

/

(1) Position d’arrét aprés la coupe du fil
1) La position d’arrét standard de l'aiguille s’obtient en
alignant I'index @) du bras de la machine sur le point
de repére blanc @ du volant.
2) Arréter I'aiguille sur sa position la plus haute, desserrer
la vis @ et régler la position de la vis dans la fente.
(@ Pour avancer la phase d’arrét de I'aiguille, déplacer
la vis dans le sens @®.
(@ Pour retarder la phase d’arrét de Iaiguille, déplacer
la vis dans le sens @®.

Ne pas faire fonctionner la machine avec \

[ o~
Attention " A 3 .
| U la vis @ desserrée. Ne pas retirer lavis ; |

seulement la desserrer. )

(2) Position d’arrét inférieure

1) On peut régler la position d’arrét inférieure de I'aiguille
lorsqu’on raméne la pédale au neutre aprés avoir
enfoncé 'avant de la pédale en procédant comme
suit : arréter I'aiguille @ sur sa position la plus basse,
desserrer la vis @ et régler la position de la vis dans
la fente. Pour avancer la phase d’arrét de I'aiguille,
déplacer la vis dans le sens @. Pour retarder la phase,
déplacer la vis dans le sens @.

Ne pas faire fonctionner la machine avec |

[ i~
Attention " A ) .
| U la vis @ desserrée. Ne pas retirer la vis ; |

seulement la desserrer. )
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(4. Description et reglage des pieces de la pedale )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

*

Pour le réglage ci-dessous, s'assurer que la pédale revient en douceur sur sa position d'avant I'enfoncement.

Reglage de la pedale

(1) Pose de la tige d’accouplement

1) Déplacer le bras d’accouplement de pédale @
vers la droite ou la gauche comme indiqué par la
fleche de fagon que la tige d’accouplement @ soit
perpendiculaire.

(2) Réglage de l'inclinaison de la pédale

1) Il est possible de régler librement l'inclinaison de
la pédale en changeant la longueur de la tige d’
accouplement @.

2) Desserrer la vis de réglage @ et régler la longueur de
la tige d’accouplement €.

Lorsqu'on enfonce la pédale, s'assurer )

[

Attention . .
| U qu'elle revient en douceur sur sa position |
| d'avant I'enfoncement. )

Pression et course de la pedale

Coté supérieur

Coté inférieur

~

(1) Réglage de résistance de la partie avant de la pédale

1) Lorsque le ressort de pression de pédale @ est
accroché au cété inférieur, la pression de la pédale
diminue. Lorsqu'il est accroché au cété supérieur, la
pression de la pédale augmente.

(2) Réglage de la résistance de la partie arriére de la pédale

1) La pression augmente lorsqu'on visse la vis de réglage
de pression arriére @ ; elle diminue lorsqu'on dévisse
la vis.

(3) Réglage de la course de la pédale

1) La course de la pédale diminue lorsque la tige de
connexion @ est insérée dans l'orifice gauche @.
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Utilisation de la pedale

/

(1) La pédale comporte quatre positions :

1) Lorsqu’on enfonce légérement I'avant de la pédale, la
machine tourne a petite vitesse. @

2) Lorsgu’on enfonce davantage I'avant de la pédale, la
machine tourne a grande vitesse. @)

3) Lorsgu’on rameéne la pédale sur sa position initiale,
la machine s’arréte (avec son aiguille remontée ou
abaissée). @

4) La machine coupe les fils normalement méme si I'on
appuie sur l'arriére de la pédale. @

5) Lorsqu’on enfonce Iégérement I'arriere de la pédale, le
pied presseur remonte @. Si I'on enfonce davantage I’
arriere de la pédale, le coupe-fil est actionné.

+ La machine coupe les fils normalement méme si I'on
enfonce l'arriere de la pédale juste apres une couture
a grande ou a petite vitesse.

» La machine termine la coupe des fils méme si I'on
ramene la pédale au neutre juste apres le début de la
coupe des fils.

Si un réglage du tire-fil est nécessaire, le régler comme suit :

1) Tourner le volant dans le sens normal de rotation pour
amener le point de repére blanc @ du volant en regard
de I'index @ du bras de la machine.

2) Desserrer I'écrou @, déplacer le tire-fil @ et régler la
distance entre le tire-fil et I'aiguille @ a 0,5 a 0,5 mm
pour le réglage de la direction longitudinale @.

* Aprés le réglage, resserrer I'écrou @ a fond.
(Couple de serrage : 3 a5 N-m)
(Noter que la vis doit étre tournée vers I'avant.)

3) Pour régler la direction verticale @, desserrer les vis @
et régler la distance depuis I'extrémité supérieure de I
aiguille a 1,5 a 2,5 mm.

4) Pour régler la distance de dépassement @, desserrer la
vis @ et régler la distance depuis I'aiguille 2 0,5 a 1,5 mm.

* Aprés le réglage, resserrer les vis @ a fond.
(Couple de serrage : 3 a 4 N-m)

* Lors du fonctionnement du tire-fil, s’assurer que son
extrémité supérieure ne vient pas en contact avec le
presseur et le pare-aiguille.

30




(6. Releveur manuel )

1) Tourner le levier reléve-presseur @ dans le sens @
pour arréter le pied presseur en position relevée.

2) Le presseur remonte d’environ 4,5 mm et s’arréte.
Il revient sur sa position initiale lorsqu’on abaisse le
levier releve-presseur dans le sens @.

p
7. Réglage de la pression et de la hauteur du pied presseur

L (galet d’entrainement supérieur)

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’'opération ci-dessous.

Réglage de la pression du pied presseur

4 "\ 1) Desserrer I'écrou @. Lorsqu’on tourne la vis de réglage
du ressort de presseur @ a droite (dans le sens @), la
pression du pied presseur augmente.

2) Lorsqu’on tourne la vis de réglage du ressort de
presseur a gauche (dans le sens @), la pression du
pied presseur diminue.

3) Aprés le réglage, resserrer I'écrou @.

4) La hauteur standard du régulateur de ressort de
presseur est de 29 a 32 mm. (L’extrémité supérieure
de I'écrou @ est alignée sur la graduation “2” du
régulateur de ressort de presseur @.)

29 432 mm

-

|
Mul,(l /|

Réglage de la hauteur du galet d’entrainement supérieur

13 mm (14 mm maxi)

(S /

Le réglage de la hauteur du galet d’entrainement supérieur @ s’effectue en réglant la position de la vis @ (dans le cas de
la 6390-7) ou de la vis de butée du reléve-presseur € (dans le cas de la 6390). (Valeur réglée en usine : 13 mm)

* Régler la hauteur de relevage du galet d’entrainement supérieur @ pour qu’elle ne dépasse pas 14 mm.
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(8. Réglage de la pression et de la hauteur du pied presseur

L (pied presseur (ensemble))
Réglage de la pression du pied presseur
~ A
) - 2,5a3,5mm
2= 0B
N —\EE
O\ o
S {
. /

Tourner le cadran @ dans le sens de la fléche @ pour régler la

pression du pied presseur (ensemble) @ pendant la couture.

(Valeur réglée en usine : distance de dépassement de I'arbre :

2,52a3,5mm)

+ Lorsqu’on tourne le cadran @ dans le sens des aiguilles d’
une montre, la pression du pied presseur augmente.

+ Lorsqu’on tourne le cadran @ dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre, la pression du pied presseur
diminue.

* Sila pression du pied presseur est excessive, la force
d’entrainement se dégrade. Si elle est insuffisante, la
couture est instable.

Régler la distance de dépassement a 3 mm comme valeur
standard et effectuer un réglage fin qui n’affecte pas les
performances de couture ou la force d’entrainement.

* Aprés avoir réglé le cadran @, tourner le cadran @
avec le cadran @ fixe et fixer le pied presseur.

Réglage de la hauteur du pied presseur

& J

Régler la hauteur @ du pied presseur (ensemble) dans
son mouvement ascendant en desserrant la vis de fixation
© et en changeant la position @ du socle du releveur
manuel @ verticalement.

(Valeur réglée en usine : 12,5 mm)

+ Lorsqu’on remonte la position de fixation du socle du
releveur manuel @, la hauteur du pied presseur @
augmente.

+ Lorsqu’on abaisse la position de fixation du socle du
releveur manuel @, la hauteur du pied presseur @
diminue.

* Lorsque la hauteur du pied presseur est supérieure a 12,5 mm, I'extrémité supérieure de l'aiguille dépasse de la face
inférieure du presseur méme lorsque celui-ci est relevé lors de I'arrét de la machine en position HAUTE. Le tissu
risque alors d’étre endommagé par I'extrémité supérieure de I'aiguille.

Lorsque la hauteur du pied presseur est de 12,5 mm ou moins, le tissu vient en contact avec le pied presseur lors de
sa mise en place de la machine ou de son retrait pendant la couture. Ceci affecte I'efficacité de fonctionnement.

* Régler la hauteur du socle du releveur manuel @ de fagon que la hauteur du pied presseur soit comprise entre 12 et
14 mm. Aprés le réglage, resserrer la vis de fixation € a fond. (Couple de serrage : 1,5 a 2,5 N-m)
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(VllI. PROBLEMES DE COUTURE ET REMEDES

)

Causes des problémes et remédes

Problémes Causes (points a vérifier) Remédes Page de réf.
Saut de points Vérifier si le jeu entre l'aiguille et la pointe Lorsque le fil se bloque, régler le jeu entre l'aiguille et la 23
sur des parties de la lame du crochet est correct. pointe de la lame du crochet pour qu'il soit proche de “0”.
se chevauchant | vgrifier si le type ou la grosseur de l'aiguille | Remplacer Iaiguille par une correcte.

sont corrects. Une SCHMETZ UY180GVS est recommandée.
(On obtiendra une performance de couture plus stable 17
en utilisant une aiguille plus grosse si possible.)
Vérifier si la pointe de la lame du crochet n’ | Eliminer I'éraflure ou remplacer le crochet par un neuf. 23
est pas éraflée ou émousseée.
Vérifier si la relation de position entre I’ Reégler correctement la position de la plaque a aiguille
aiguille et I'orifice d’aiguille est correcte. et du pied presseur (ensemble).
(L’aiguille doit venir au centre de I'orifice de la plaque -
a aiguille latéralement et Iégérement vers la droite de I’
orifice d’aiguille du pied presseur (ensemble).)
Vérifier si la tension du ressort de relevage | Régler correctement la tension. 21
du fil n’est pas excessive. (Une tension de 0,2 N est recommandée.)
Vérifier si la course du releveur de fil n’est Régler correctement la position du guide-fil du
pas insuffisante. releveur de fil.
(La position du trait de repere indique la valeur 21
standard. Un déplacement vers la gauche augmente
la course du releveur de fil.)
Vérifier si la tension du fil n’est pas excessive. | Diminuer la tension du fil. 21
Vérifier si la pression d’air du refroidisseur Régler correctement la pression d’air (une valeur 38
d’aiguille n’est pas excessive. plutét faible est préférable).
Veérifier si la position du bordeur d’ourlage Régler correctement la position.
est correcte. (Des sauts de points sont susceptibles de se 5
produire lorsque le point de pénétration de l'aiguille
se trouve presque au bord du pli.)
Vérifier si le tissu est correctement roulotté. | Régler de fagon que I'ourlage du bas puisse étre
correctement exécute.
(La force d’entrainement ne sera pas stable si I'épaisseur
du tissu augmente en raison d’un défaut de roulotté.)
Vérifier si l'aiguille n’est pas tordue ou si sa | Remplacer I'aiguille par une neuve. 17
pointe n’est pas émoussée.
Veérifier si la fixation de I'aiguille est correcte. | Poser correctement I'aiguille. 17
(Direction, insertion insuffisante, etc.)
Vérifier si I'enfilage n’est pas incorrect. Faire passer correctement le fil. 18
Cassure du fil Voir “Saut de points sur des parties se Voir “Saut de points sur des parties se chevauchant”.
sur des parties chevauchant”. -
se chevauchant
Chargement sur || Vérifier si le tissu est correctement roulotté. | Régler de fagcon que I'ourlage du bas puisse étre
des parties se correctement exécuté. _
chevauchant (La force d’entrainement ne sera pas stable si I'épaisseur
du tissu augmente en raison d’un défaut de roulotté.)
Vérifier si la position d’installation du tuyau | Régler correctement la position.
d’air du refroidisseur d’aiguille est correcte. | (Sila position est incorrecte, le tuyau d’air interfére 38
avec le pied presseur (ensemble) et peut retarder son
relevage.)
Vérifier si la pression du pied presseur Régler correctement la pression du pied presseur
(ensemble) n’est pas excessive. (ensemble).
(Si le régulateur de ressort de presseur est trop 28

serré, la hauteur de relevage du pied presseur
(ensemble) diminue.)
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Troubles Causes (ltems to be checked) Corrective measures Page de réf.
Cassure de I’ Vérifier si le tissu est correctement roulotté. Régler de facon que 'ourlage du bas puisse
aiguille étre correctement exécuté.
(La force d’entrainement ne sera pas stable si -
I’épaisseur du tissu augmente en raison d’un
défaut de roulotté.)
Vérifier si la relation de position entre l'aiguille Régler correctement la position de la plaque a
et 'orifice d’aiguille est correcte. aiguille et du pied presseur (ensemble).
(L’aiguille doit venir au centre de l'orifice de la
plaque a aiguille latéralement et Iégérement
vers la droite de I'orifice d’aiguille du pied
presseur (ensemble).)
Vérifier si la position du bordeur d’ourlage est Régler correctement la position.
correcte. (L’aiguille est susceptible de se casser lorsqu’ 5
elle transperce le tissu a la limite du bord du pli.)
Saut de points Vérifier si le jeu entre I'aiguille et la pointe de la | Lorsque le fil se bloque, régler le jeu entre I’
lame du crochet est correct. aiguille et la pointe de la lame du crochet pour 23
qu’il soit proche de “0”.
Vérifier si la pointe de la lame du crochet n’est Eliminer I'éraflure ou remplacer le crochet par 23
pas éraflée ou émoussée. un neuf.
Vérifier si la tension du fil n’est pas excessive. Diminuer la tension du fil. 21
Vérifier si la position du bordeur d’ourlage est Régler correctement la position.
correcte. Si le bordeur d’ourlage interfere avec le pied
(Verifier si le bordeur d’ourlage n’interfere pas presseur (ensemble), ce dernier se souleve de 5
avec le pied presseur (ensemble). la plaque a aiguille ou le mouvement est limité.
Cassure du fil Vérifier si le jeu entre l'aiguille et la pointe de la | Lorsque le fil se bloque, régler le jeu entre I
lame du crochet est correct. aiguille et la pointe de la lame du crochet pour 23
qu’il soit proche de “0”.
Vérifier si la pointe de la lame du crochet n’est Eliminer I'éraflure ou remplacer le crochet par 23
pas éraflée ou émoussée. un neuf.
Vérifier si la tension du fil n’est pas excessive. Diminuer la tension du fil. 21
Vérifier si la position du bordeur d’ourlage est Régler correctement la position.
correcte. Si le bordeur d’ourlage interfére avec le pied
(Veérifier si le bordeur d’ourlage n’interfére pas presseur (ensemble), ce dernier se souleve de 5
avec le pied presseur (ensemble). la plaque a aiguille ou le mouvement est limité.
Vérifier si la fixation de I'aiguille est correcte. Poser correctement l'aiguille. 17
(Direction, insertion insuffisante, etc.)
Vérifier si la tension du bloc-tension n° 1 n’est Régler la tension de fagon que le fil ne soit pas 21
pas insuffisante. (Dans le cas du coupe-fil) tiré irrégulierement.
Vérifier si la qualité du fil n’est pas mauvaise. Utiliser un fil de bonne qualité. -
Vérifier si le fil n’est pas coupé sous l'effet de Augmenter la quantité d’huile dans le crochet. 16
la chaleur.
Formation de Vérifier si le type ou la grosseur de I'aiguille Remplacer I'aiguille par une correcte.
boucles sont corrects. Une SCHMETZ UY180GVS est recommandée.
(point ballon) (On obtiendra une performance de couture plus 17
stable en utilisant une aiguille plus grosse si
possible.)
Vérifier si la relation de position entre 'aiguille Régler correctement la position de la plaque a
et l'orifice d’aiguille est correcte. aiguille et du pied presseur (ensemble).
(L’aiguille doit venir au centre de l'orifice de la
plaque a aiguille latéralement et Iégérement B
vers la droite de I'orifice d’aiguille du pied
presseur (ensemble).)
Vérifier si la pression d’air du refroidisseur d’ Régler correctement la pression d’air (une 38
aiguille n’est pas excessive. valeur plutét faible est préférable).
Vérifier si la tension du fil n’est pas insuffisante. | Augmenter la tension du fil. 21
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Troubles Causes (ltems to be checked) Corrective measures Page de réf.
Formation de Vérifier si la tension du ressort de relevage du Régler la tension ou la course a une valeur
boucles fil n’est pas insuffisante ou si la course n’est correcte. 21
pas trop petite. (Les valeurs recommandées sont 0,2N et 8 mm.)
Vérifier si la tension de fil est correcte. Régler a nouveau la tension du fil a une valeur
correcte.
(Si la tension du fil est insuffisante, le fil d’ 21
aiguille ne sera pas tiré correctement. Si elle est
excessive, la torsion sera serrée et des boucles
de fil pourront se produire.)
Vérifier si le crochet ne présente pas d’anomalie. | Remplacer le crochet par un neuf.
(Le jeu du crochet intérieur est excessif ou la 23
rotation n’est pas réguliére.)
Tension de fil Vérifier si la tension du fil n’est pas insuffisante. | Augmenter la tension du fil. 21
irréguliére Vérifier si I'enfilage n’est pas incorrect. Faire passer correctement le fil. 18
Vérifier si le ressort anti-rotation a vide n’est Remonter le ressort ou le remplacer par un neuf. 17
pas affaibli.
Bordeur d’'ourlage || Vérifier si le tissu est correctement roulotté. Régler de fagon que I'ourlage du bas puisse
perforant le tissu étre correctement exécuté.
Entrainement Vérifier si le tissu est correctement roulotté. Régler de fagon que I'ourlage du bas puisse étre
irrégulier du correctement exécuté.
tissu au début (Il est important que le tissu soit correctement roulotté
etalafindela par le bordeur d’ourlage au début de la couture.)
couture Vérifier si la position du bordeur d’'ourlage est | Régler correctement la position.
correcte. (L'insertion est stable lorsqu’on place la régle se
trouvant sur le cété droit du bordeur d’ourlage
sur une position telle que sa face inférieure B
touche a peine la plaque a aiguille et son cété
touche a peine le pied presseur (ensemble).)
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(X. PIECES DU COUPE-FIL

)

( 1. Vérification de la position de retrait du couteau mobile et méthode de correction )

~

B g

==/

N\

o

s

Position d’attente
du couteau mobile

Position correcte
de retrait complet
du couteau mobile

1) S’assurer que la machine est hors tension.

2) Retirer les vis de fixation @, les vis de fixation @ et les
vis de fixation €. Retirer ensuite le bordeur d’ourlage @,
la plaque a aiguille auxiliaire @ et la plaque a aiguille @.

3) Changer la position des connecteurs.

- Débrancher le connecteur @ du SC-921.

« Débrancher le connecteur @ et le brancher au détecteur
du SC-921 auquel était branché le connecteur @.

+ Débrancher le connecteur € pour raccorder le
moteur du SC-921 et la boite de commande.

(Voir “Schéma de céablage des organes pneumatiques

et des piéces électriques” a la page suivante.)

4) Mettre la machine sous tension.

5) Tourner le volant @ & la main dans le sens normal de
rotation de la machine @.

(Le sens normal de rotation de la machine @) est le sens
inverse des aiguilles d'une montre vu depuis le cété volant.)

6) Lorsque la barre & aiguille remonte et que I'extrémité
supérieure de I'aiguille vient plus haut que le couteau
mobile, enfoncer l'arriére de la pédale @ dans le sens @.

| ftelion, Ne jamais alors enfoncer I'avant de la )
‘ pédale @ dans le sens ®. ,
—

(Lorsqu’on enfonce I'avant de la pédale, I'électroaimant
du coupe-fil est excité et le galet pénétre dans la came
de coupe-fil de la machine.)

7) Tourner ensuite le volant @ a la main dans le sens
normal de rotation de la machine.

8) Lorsque le levier du couteau mobile @ tourne dans le
sens inverse des aiguilles d’'une montre dans le sens @, le
couteau mobile @ commence a se retirer dans le sens @.

9) La position correcte de retrait du couteau mobile @
est le point ou sa partie convexe @ est en regard de I’
extrémité @ de la plaque de tirage du fil lorsqu’il s’est
complétement retiré.

4~ Linterrupteur d’alimentation a été placé )

Attentioy - syur marche lors des opérations des |
étapes 4) a 9). Ne jamais enfoncer I'avant

{ de la pédale @ dans le sens @. ]

10) Sila distance de retrait n’est pas correcte, la régler
en plagant I'interrupteur d’alimentation de la machine
sur arrét, en desserrant la vis du couteau mobile @
et en serrant la vis @ (couple de serrage : 3 4 4 N'm)
de fagon que la partie convexe @ du couteau mobile
@ vienne en regard de I'extrémité @ de la plaque de
tirage du fil.

% La vérification de la position de retrait complet du
couteau mobile et I'opération de correction ont
été effectuées aux étapes 1) a 10). Remettre les
connecteurs déplacés a I'étape 3) en place et reposer
les pieéces retirées aux étapes 1) et 2). Resserrer
ensuite les vis de fixation a fond.

* Pour poser la plaque a aiguille, la pousser dans le
sens de la fleche ) et serrer les vis de fixation €
avec la butée (® en contact avec le bati.
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(2. Vérification de la phase de la came de coupe-fil )

4 Y\ Les opérations des étapes 1) a 8) sont les mémes que
- “Vérification de la position de retrait du couteau mobile
et méthode de correction”. Effectuer les opérations des
étapes 1) a 8).
9) Tourner ensuite le volant @ a la main dans le sens
normal de rotation de la machine @) tout en enfongant I’
arriére de la pédale @ dans le sens @.

(k) (Le levier de couteau mobile @ tourne dans le sens
—\ des aiguilles d’une montre (sens @) et le couteau
£
£

A

mobile @ commence a se déplacer dans le sens @
aprés s’étre retiré complétement. Il retourne ensuite en
position d’attente.)
10) Aprés que le couteau mobile est revenu en position
d’attente et que le volant s’est arrété de tourner a
un certain angle, tourner le volant @ dans le sens
inverse @ de rotation de la machine.

46,8 mm
47,4 mm

-
-

-
<%

[ = Placer I'interrupteur d’alimentation de la \
| 3 machine sur arrét aprés avoir terminé les |
| opérations des étapes 4) a 10). )

11) La phase de la came de coupe-fil est alors normale si
la hauteur de la barre a aiguille par rapport a la face
supérieure de la plaque a aiguille est de 46,8 & 47,4
mm.

%  On peut vérifier facilement la phase a I'aide du calibre
fourni comme accessoire avec la machine.

Lorsque la partie @ du calibre pénétre dans I'espace
entre la pladque a aiguille et le bas de la barre a
aiguille alors que la partie @ ne pénétre pas, la
hauteur de la barre a aiguille est de 46,8 a 47,4 mm.
La phase de la came du coupe-fil est alors normale.

* Pour insérer le calibre sous le bas de la barre a
aiguille, desserrer la vis de fixation @ et retirer le pied
presseur . Aprés avoir terminé I'opération, ramener
le pied presseur (® sur sa position initiale et serrer la
vis de fixation @ a fond. (Couple de serrage : 1,54 2
N-m)

SIVONVHS

12) Si la hauteur de la barre a aiguille par rapport a la
face supérieure de la plaque a aiguille n’est pas de
46,8 a 47,4 mm, la phase de la came de coupe-fil n’
est pas correcte. Corriger alors la phase de la came
du coupe-fil comme il est indiqué dans le manuel du
technicien.
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(3. Couteau fixe )

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.
4 7\  Sile couteau coupe mal, aiguiser le couteau fixe @ comme
illustré en @, puis le remettre correctement en place.
® 1) Sil'on déplace la position de montage du couteau fixe
dans le sens @ par rapport a la position de montage
standard, la longueur du fil apres la coupe du fil
_ augmente d'autant.
( - 2) Sil'on déplace la position de montage dans le sens @,
bl la longueur du fil diminue d'autant.
U S I S S I D I S S SIS S S S— — —
. ( emion . . . . |
© Couteau mobile entiony  Faire attention aux manipulations
0 Axe de I'aiguille l lorsqu'on aiguise le couteau fixe. )
. — — — — — — — — — — — — — — —
- %
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(X. INSTALLATION DES DISPOSITIFS EN OPTION )

(1. Refroidisseur d’aiguille )

+ Le refroidisseur d’aiguille permet de réduire les cassures de fil dues a la chaleur de I'aiguille lorsque la machine tourne
a une vitesse de 4.000 sti/min ou plus.

+ Le refroidisseur d’aiguille utilise de I'air. Consulter le tableau ci-dessous pour sélectionner la piece car le dispositif varie
selon la téte de la machine (avec ou sans coupe-fil).

Téte de machine Piéce utilisée
DLN-6390-7 (avec coupe-fil) 40070354 Refroidisseur d’aiguille (DLN-6390-7)
DLN-6390 (sans coupe-fil) 40070355 Refroidisseur d’aiguille (DLN-6390)

(1) Pose de ’interrupteur d’air supérieur (sans coupe-fil)

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’'opération ci-dessous.

s 2

Retirer

I
»

(S /

1) Oter I'écrou @ fixant le bras d’accouplement de pédale @ a la pédale @ de la table et retirer la tige d’accouplement
(ensemble) @.

2) Poser l'interrupteur d’air supérieur @ et le fixer avec I'écrou @ fourni avec l'interrupteur.

3) Brancher le flexible d’air @ au raccord d’air @ et poser le régulateur de vitesse @ a I'extrémité supérieure du flexible d’

air.
B R I I —E——————————S,
[ , . g
‘ Attention, Lorsqu'on enfonce la pédale, s'assurer qu'elle revient en douceur sur sa position d'avant \
| I'enfoncement. )
. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(2) Pose de I'unité pneumatique

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I'opération ci-dessous.

/ N\

I

|

& J

[Cas d’une machine avec coupe-fil]

1) Oter la vis @ et retirer la plaque @ et le joint .

2) Retirer le bouchon @.

3) Poser Iélectrovanne @ et le joint @ dans le refroidisseur d’aiguille pour la machine avec coupe-fil a I'aide des vis @.

i — — i — — — — — — — — — — —— ——————————— ——— —_
( O Lors du serrage des vis @ : \
| + Siles vis sont insuffisamment serrées, il y aura des fuites d’air. |
| G~ - Siles vis sont excessivement serrées, leur filetage risque de se casser. |
| @ Pour éviter les problémes ci-dessus, serrer les vis avec précaution. |
| Le couple de serrage standard est de 0,17 N-m. |
| O Lors de la pose de I'électrovanne @, veiller a ne pas déloger le joint @. )

4) Raccorder le tuyau d’air @ du refroidisseur d’aiguille a I'orifice @.

* Pour la position d’installation, consulter le plan de la table.
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[Cas d’'une machine sans coupe-fil]

1) Poser I'unité pneumatique (ensemble) @ sur la position
de la face inférieure de la table indiquée sur la figure
avec les deux vis @ fournies avec 'unité.

2) Tirer le bouton @ situé sur la partie supérieure de
I'unité d'air (ensemble) vers le haut et le tourner vers la
droite ou la gauche pour régler la pression a 0,5 MPa

environ.

o —————————————— — —
| Aoy, Aprés avoir réglé la pression, enfoncer \
| 3 complétement le bouton pour le ramener |
| en position de repos. )

s — — — — — — — — — — — — — — —
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(3) Pose du tuyau de refroidisseur d’aiguille (ensemble)

AVERTISSEMENT :
Pour ne pas risquer des blessures dues a une brusque mise en marche de la machine, toujours mettre la machine
hors tension et s’assurer que le moteur est complétement arrété avant de commencer I’opération ci-dessous.

s 2

(S /

1) Poser le tuyau de refroidisseur d’aiguille (ensemble) @ sur le socle de presseur @ a I'aide de la vis ©.

2) Régler le tuyau de refroidisseur d’aiguille de fagon que son extrémité supérieure soit face a I'orifice d’aiguille situé a
10 mm sous le point mort haut de la barre & aiguille.

3) Faire passer le flexible d’air @ du tuyau de refroidisseur d’aiguille par I'orifice A de la table et le brancher au
régulateur de vitesse.

[ Apreés avoir posé le tuyau de refroidisseur d’aiguille, vérifier les points suivants : \

| @ 1. Tourner le volant a la main et s’assurer que l'aiguille ne heurte pas le tuyau. |
@ 2. S’assurer que le pied presseur ne heurte pas le tuyau lorsqu’il passe sur des parties du tissu

| qui se chevauchent. )

(4) Réglage du régulateur de vitesse
Ve ~ 1) Desserrer le contre-écrou @ et tourner le bouton @

pour régler la pression d’air du refroidisseur d’aiguille.
Haute pression Basse pression Régler la pression d’air de fagon que cela n’affecte pas
d’air d’air la couture.
( ftelion, Aprés le réglage, resserrer le contre- |\
‘ @ écrou @ ,
( A la sortie d’usine, le bouton se trouve |
| tourné en arriére de 4,5 tours par rapport |
| » a la position de fermeture compléte. |
| #>] sila pression d’air est insuffisante, il n’y |
q U EEEE) a pas d’effet de refroidissement d’aiguille. |
Si la pression d’air est excessive, le fil
I glisse hors de I'aiguille au début de la I
| couture ou la performance de couture n’ [
\ est pas stable. ]
— — — — — — — — — — — — — — — —
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(5) Raccordement et paramétrage de la boite de commande

Brancher le cable d'électrovanne du refroidisseur d'aiguille avec coupe-fil au connecteur CN56 de la SC-921.
Ouvrir le couvercle de la boite de commande SC-921 et effectuer le branchement et le changement en se référant a
la figure 1.

e N
Fig. 1
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(X. PARAMETRAGE DU SC-921

(1. Comment activer la fonction de releveur automatique)

AVERTISSEMENT

Si le solénoide est utilisé avec la commande pneumatique sélectionnée, il risque d'étre bralé.
Aussi, ne pas faire d'erreur de paramétrage. Le paramétrage par défaut de la téte de la machine
est affiché sur I'affichage initial de I'option activée.

Lorsque le reléveur automatique (AK) est installé, cette fonction permet de le faire fonctionner.

1) Tout en maintenant enfoncée la touche

@ @, mettre le dispositif sous tension.
2) "FL ON" s’affiche sur les afficheurs (&) et
A_B auKs |2 " safict , ®
et un bip retentit pour activer la fonction de

C D
m W CcP-18
0 “ N m releveur automatique.

3) Mettre l'interrupteur d’alimentation sur arrét,

O@ puis le remettre sur marche pour revenir
ABCD
Y g Z g) au mode normal.
“ > 7 & 4) Pour désactiver la fonction de releveur
9/ 0/ 9/ automatique, répéter les opérations 1) a 3).

L'affichage est placé a I'état (FL OFF).

FL ON

FL OFF :

(Attention) 1.

Le releveur automatique est activé. La sélection du releveur automatique de la commande a

solénoide (+33 V) ou de la commande pneumatique (+24 V) s'effectue avec la touche @ 0.
(Une commutation est exécutée vers une tension de commande +33 V ou +24 V de CN37.)

L LTFT a5 L IFE )18

Affichage de la commande a Affichage de la commande
solénoide (+33 V) pneumatique (+24 V)

Releveur automatique désactivé (Réglage d'usine)
(Le pied presseur n'est pas relevé automatiquement a la fin d'une couture programmeée.)

Attendre au moins une seconde avant de remettre I'interrupteur d'alimentation sur marche
(ON) lorsqu'on I'a placé sur arrét (OFF).

(Si on le remet sur marche trop rapidement, la modification du parameétre risque de
s'effectuer incorrectement.)

Le releveur automatique n'est pas actionné si la fonction n'est pas correctement
sélectionnée.

Si "FL ON" est sélectionné alors qu'un releveur automatique n'est pas installé, le démarrage
est momentanément retardé au début de la couture. Toujours sélectionner "FL OFF" lorsque
le releveur automatique n'est pas installé car autrement I'interrupteur touch-back pourrait ne
pas fonctionner.
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PARA GARANTIZAR EL USO SEGURO DE SU MAQUINA DE COSER

En relacion con el uso de la maquina de coser, maquina automatica y dispositivos auxiliares (de aqui en adelante denominados
colectivamente como la “maquina”), es inevitable que el trabajo de cosido tenga que ejecutarse cerca de partes mdviles de la
maquina. Esto significa que siempre existe la posibilidad de que se toquen piezas mdviles involuntariamente. Por lo tanto, a

los operadores u operadoras que manejan la maquina y al personal de mantenimiento que ejecuta trabajos de mantenimiento

y reparacion de la maquina, se les recomienda leer detenidamente las siguientes | Precauciones de seguridad |y tener un
cabal conocimiento de las mismas antes de usar/efectuar el mantenimiento de la méquina. Estas [Precauciones de seguridad |
contienen aspectos no incluidos en las especificaciones del producto que haya adquirido.

Las indicaciones de riesgo se clasifican en las siguientes tres categorias diferentes, para que los usuarios puedan entender el
significado de las etiquetas. Asegurese de entender cabalmente la siguiente descripcidn y observar las instrucciones estrictamente.

(I) Explicacion de niveles de riesgos

A Esta indicacion se consigna cuando existe peligro inminente de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier tercero
no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

A Esta indicacion se consigna cuando existe la probabilidad de muerte o lesiones graves si la persona encargada o cualquier tercero
no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

PRECAUCION :
Esta indicacion se consigna cuando hay peligro de lesiones de gravedad moderada a leve si la persona encargada o cualquier
tercero no maneja la maquina como es debido o no evita la situacion peligrosa al manejar o efectuar el mantenimiento de la maquina.

A Itemes que requieren atencién especial

(II) Explicacion de indicaciones de advertencia y etiquetas de advertencia pictéricas

Existe el riesgo de lesion Existe el riesgo de
si se toca una parte n enredo en la correa que
movil. N puede resultar en lesion.
Indica- Existe el riesgo de Indica la direccion
ciones de electrochoque si se toca correcta.
advertencia una parte de alto voltaje. . @
pictdricas Etiquetas
: : de : — m
Existe el riesgo de indicacién Indica la conexion de un (7))
quemadura si se toca cable a tierra. R
una parte de alta Ez
temperatura. (o)
'h

--— 0
-0 1 @
(@
X 2
-6
2 .Y et

@ - Existe la posibilidad de que se cause una lesion grave o muerte.
+ Existe la posibilidad de que se cause una lesion al tocar alguna parte en movimiento.

@ - Realizar el trabajo de cosido con el protector de seguridad.
+ Realizar el trabajo de cosido con la cubierta de seguridad.
- Realizar el trabajo de cosido con el dispositivo protector de seguridad.
© - Asegurese de desconectar la corriente eléctrica antes de ejecutar el “enhebrado del cabezal de la maquina”, “cambio

de aguja”, “cambio de bobina” o “aceitado y limpieza”.




PRECAUCIONES DE SEGURIDAD :A::ngptlt:;g:;gca:
I corporales o muerte o !

| dafos a la propiedad’”.
é PELIGRO

1. Cuando sea necesario abrir la caja de control que contiene piezas eléctricas, asegtrese de desconectar la
corriente eléctrica y esperar unos cinco minutos o mas antes de abrir la cubierta, para evitar accidentes
que resulten en electrochoques.

APRECAUCI()N
| Precauciones basicas |

1. Antes de usar la maquina, asegurese de leer el manual de instrucciones y otros documentos explicati-
vos que se suministran con los accesorios de la maquina. Tenga a mano el manual de instrucciones y
los documentos explicativos para su rapida consulta.

2. Esta seccion contiene aspectos no incluidos en las especificaciones del producto que haya adquirido.

3. Asegurese de utilizar gafas protectoras para protegerse contra accidentes causados por la rotura de agujas.

4. Las personas que usan marcapasos deben consultar con un médico especialista antes de usar la maquina.

| Dispositivos de seguridad y etiquetas de advertencia |

1. Asegurese de usar la maquina después de verificar que el(los) dispositivo(s) de seguridad esta(n) insta-
lados correctamente en su lugar y funcionan normalmente, para evitar accidentes causados por falta de
tal(es) dispositivo(s).

2. Si se ha retirado cualquiera de los dispositivos de seguridad, asegurese de reinstalarlo y verificar que
trabaja normalmente, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. Asegurese de mantener las etiquetas de advertencia adheridas a la maquina en un lugar claramente visi-
ble, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte. En caso de que cual-
quiera de las etiquetas se haya ensuciado o despegado, asegtrese de reemplazarla con una nueva.

| Aplicacién y modificacion |

1. Nunca use la maquina en una aplicacion distinta de la destinada y de ninguna manera distinta de la des-
crita en el manual de instrucciones, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales
o muerte. JUKI no se responsabiliza por ningun daino o lesién corporal o muerte resultante del uso de la
maquina en una aplicacion distinta de la destinada.

2. Nunca modifique ni altere la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales
o muerte. JUKI no se responsabiliza por ningtin dano o lesién corporal o muerte resultante de la maqui-
na que haya sido modificada o alterada.

| Instruccion y adiestramiento |
1. Para evitar accidentes resultantes de la falta de familiaridad con la maquina, la maquina debera ser usa-
da sdlo por el operador o la operadora que haya recibido instruccion/adiestramiento por el empleador
con respecto a la operacion de la maquina y la forma de operar la maquina con seguridad, y posea de-
bido conocimiento de la misma y habilidades para su operacion. Para asegurar lo anterior, el empleador
debe implantar un plan de instruccion/adiestramiento para sus operadores u operadoras e impartirles
dicha instruccion/adiestramiento con antelacion.

| Situaciones en que es necesario desconectar la corriente eléctrica de la maquina |

F— = = = = = = = = = = = =~ — ==~ =~~~ = —— — -~ - = - - - — — — — — — — — — — — — — — —— — — — —— — = = q
|

Desconexion de la corriente eléctrica: Significa desactivar el interruptor de la corriente eléctrica y luego |
I desenchufar del tomacorriente el enchufe del cable eléctrico. Esto |
es aplicable a lo siguiente: '

1. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica de inmediato en caso de que se detecte alguna anorma-
lidad o falla o en caso de un corte eléctrico, para protegerse contra accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

2. Para protegerse contra accidentes resultantes del arranque brusco o inesperado de la maquina, asegure-
se de desconectar la corriente eléctrica antes de llevar a cabo las siguientes operaciones. Para la maqui-
na equipada con un motor de embrague, en particular, asegurese de desconectar la corriente eléctrica y
verificar que la maquina se haya detenido por completo antes de llevar a cabo las siguientes operaciones.

2-1. Por ejemplo, enhebrado de partes tales como aguja, enlazador, estiradora, etc. que deben enhe-
brarse, o cambio de bobina.

2-2. Por ejemplo, cambio o ajuste de todos los componentes de la maquina.

2-3. Por ejemplo, al inspeccionar, reparar o limpiar la maquina o al alejarse de la maquina.

3. Asegurese de desenchufar el cable de la corriente eléctrica sosteniendo la parte del enchufe y no del
cable en si, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tierra o fuego.

4. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica cuando deje la maquina desatendida entre trabajo y trabajo.

5. Asegurese de desconectar la corriente eléctrica en caso de un corte eléctrico, para evitar accidentes
resultantes de averias de componentes eléctricos.

PRECAUCIONES A TOMAR EN DIVERSAS ETAPAS DE OPERACION

1. Asegurese de levantar y mover la maquina de forma segura teniendo en cuenta el peso de la maquina.
Consulte el manual de instrucciones para confirmar la masa de la maquina.

2. Antes de levantar o mover la maquina, asegurese de adoptar suficientes medidas de seguridad para evitar la
caida de la maquina, para protegerse contra accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.




3. Una vez que se haya desembalado la maquina, no la vuelva a embalar para su transporte, para proteger
la maquina contra averias resultantes de la caida o accidente imprevisto.

| Desembalaje |

1. Asegurese de desembalar la maquina en la secuencia prescrita para evitar accidentes que puedan
resultar en lesiones corporales o muerte. En particular, en caso de que la maquina venga encajonada,
asegurese de comprobar los clavos con cuidado. Los clavos deben eliminarse.

2. Asegurese de comprobar la posicion del centro de gravedad de la maquina y sacarla del embalaje con
cuidado, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

Instalacion

(I) Mesa y pedestal de la mesa

1. Asegurese de usar la mesa y el pedestal de la mesa legitimos de JUKI, para evitar accidentes que
puedan resultar en lesiones corporales o muerte. Si es inevitable usar una mesa y un pedestal de mesa
distintos de los legitimos de JUKI, asegurese de que los mismos puedan soportar el peso de la maquina
y la fuerza de reaccion durante su operacion.

2. Si se colocan roldanas pivotantes al pedestal de la mesa, asegurese de usar roldanas pivotantes con
mecanismo de enclavamiento y enclavarlas para inmovilizar la mesa durante la operacion, manteni-
miento, inspeccidn y reparacion de la maquina, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte.

(II) Cable y cableado

1. Asegurese de que el cable no esté expuesto a una fuerza extra durante su uso para evitar accidentes
por electrochoque, fuga a tierra o fuego. Ademas, si fuere necesario cablear cerca de una seccién de
operacion tal como la correa en V, asegurese de que exista una separacion de 30 mm o mas entre la sec-
cioén de operacion y el cable.

2. Asegurese de evitar la conexién multiple tipo pulpo, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tierra o fuego.

3. Asegurese de conectar firmemente los conectores, para evitar accidentes por electrochoque, fuga a tie-
rra o fuego. Ademas, al retirar un conector, asegurese de hacerlo sosteniendo el conector propiamente
dicho y no tirando del cable.

(I) Conexion a tierra

1. Asegurese de que sea un electricista calificado quien instale el enchufe, para evitar accidentes cau-
sados por fuga a tierra o falla de tension dieléctrica. Ademas, asegurese de conectar el enchufe a un
tomacorriente conectado a tierra indefectiblemente.

2. Asegurese de conectar a tierra el cable de tierra, para evitar accidentes causados por fuga a tierra.

(V) Motor

1. Asegurese de usar un motor del régimen especificado (producto legitimo de JUKI), para evitar acciden-
tes causados por destruccion por calentamiento.

2. Si utiliza un motor de embrague disponible en el mercado, asegurese de seleccionar uno equipado con
cubierta de la polea a prueba de enredos, para protegerla contra el riesgo de que se enrede con la correa en V.

| Antes de la operacién |

1. Antes de conectar la corriente eléctrica, asegurese de comprobar que los conectores y cables estén
libres de dafo, no estén desprendidos ni flojos, para evitar accidentes que puedan resultar en lesiones
corporales o muerte.

2. Nunca ponga sus manos en las partes moviles de la maquina, para evitar accidentes que puedan resul-
tar en lesiones corporales o muerte.

Ademas, compruebe para asegurarse de que la direccion de rotacion de la polea concuerde con la fle-
cha indicada en la polea.

3. Si se usa el pedestal de la mesa provisto de roldanas pivotantes, asegurese de inmovilizar el pedestal
de la mesa enclavando las roldanas pivotantes o con ajustadores, si estan provistos, para evitar acci-
dentes causados por el arranque brusco de la maquina.

| Durante la operacion |

1. Asegurese de no poner sus dedos, cabello o ropa cerca de partes moéviles tales como volante, polea de
mano y motor, ni coloque nada cerca de esas partes cuando la maquina esta en funcionamiento, para
evitar accidentes causados por enredos que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

2. Al conectar la corriente eléctrica o cuando la maquina esta en funcionamiento, asegurese de no poner
sus dedos cerca del area circundante a la aguja o dentro de la cubierta de la palanca toma-hilo, para
evitar accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

3. La maquina marcha a alta velocidad. Por lo tanto, nunca ponga sus manos cerca de partes moviles tales
como enlazador, estiradora, barra de agujas, gancho y cuchilla de corte de tela durante la operacion,
para proteger sus manos contra lesiones. Ademas, antes de cambiar el hilo, asegurese de desconectar
la corriente eléctrica y comprobar que la maquina esta completamente parada.

4. Al mover la maquina de la mesa o colocarla de nuevo sobre la mesa, tenga cuidado para no permitir que
sus dedos u otras partes de su cuerpo queden atrapados entre la maquina y la mesa, para evitar acci-
dentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

5. Antes de retirar la cubierta de la correa y la correa en V, asegurese de desconectar la corriente eléctrica
y comprobar que la maquina y el motor estan completamente parados, para evitar accidentes causados
por el arranque brusco de la maquina o el motor.

6. Si se usa un servomotor con la maquina, el motor no genera ruido cuando la maquina esta en reposo.
Por lo tanto, asegurese de no olvidarse de desconectar la corriente eléctrica, para evitar accidentes cau-
sados por el arranque brusco del motor.

7. Nunca use la maquina con el orificio de enfriamiento de la caja de alimentacion del motor tapado, para
evitar que se genere fuego por sobrecalentamiento.

TONVdS3




Lubricacion |

1.
2.

3.

Asegurese de utilizar el aceite legitimo de JUKI y la grasa legitima de JUKI en las partes que deben lubricarse.
Si el aceite entra en contacto con sus ojos o cuerpo, asegtirese de eliminarla y lavarse de inmediato,
para evitar la inflamacion o irritacion.

Si ingiere el aceite accidentalmente, asegurese de consultar con un médico de inmediato, para evitar el
vomito o diarrea.

Mantenimiento |

1.

9.

Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina, los trabajos de reparacion y
ajuste deben ser efectuados por un técnico de servicio debidamente familiarizado con la maquina dentro
del alcance definido en el manual de instrucciones. Asegurese de utilizar repuestos legitimos de JUKI

al reemplazar cualquiera de las piezas de la maquina. JUKI no se responsabiliza por ninguin accidente
causado por la reparacion o el ajuste indebido o el uso de repuestos que no sean los legitimos de JUKI.

. Para evitar accidentes causados por la falta de familiaridad con la maquina o accidentes por electrocho-

ques, asegurese de encargar el trabajo de reparaciéon y mantenimiento (incluyendo el cableado) de compo-
nentes eléctricos a un técnico electricista de su compaiia o a JUKI o el distribuidor en su area.

. Cuando efectte la reparacion o el mantenimiento de la maquina que emplea partes neumaticas tal como

cilindro de aire, asegurese de retirar con antelacion el tubo de suministro de aire para expulsar el aire rema-
nente en la maquina, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de las partes neumaticas.

. Al término de la reparacion, el ajuste y reemplazo de piezas, asegurese de comprobar que los tornillos y

tuercas estén apretados firmemente.

. Asegurese de limpiar la maquina periédicamente durante su uso. Antes de realizar la limpieza de la maquina,

asegurese de desconectar la corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén com-
pletamente parados, para evitar accidentes causados por el arranque brusco de la maquina o el motor.

. Antes de realizar el mantenimiento, inspeccion o reparacion de la maquina, asegurese de desconectar la

corriente eléctrica y verificar que tanto la maquina como el motor estén completamente parados. (Para
la maquina equipada con motor de embrague, el motor continuara funcionando durante un rato por iner-
cia aun cuando se desconecte la corriente eléctrica. Por lo tanto, tenga cuidado.)

. Si tras su reparacion o ajuste, la maquina no funciona normalmente, detenga de inmediato su funcio-

namiento y pongase en contacto con JUKI o el distribuidor de su area para su reparacion, para evitar
accidentes que puedan resultar en lesiones corporales o muerte.

. Si se ha quemado el fusible, asegurese de desconectar la corriente eléctrica, eliminar la causa de la que-

madura del fusible y reemplazar el fusible con uno nuevo, para evitar accidentes que puedan resultar en
lesiones corporales o muerte.

Asegurese de limpiar periodicamente el orificio de ventilacion del ventilador e inspeccionar el area cir-
cundante al cableado, para evitar accidentes por fuego del motor.

Ambiente operativo |

1.

Asegurese de utilizar la maquina en un ambiente no expuesto a una fuente de ruidos fuertes (ondas
electromagnéticas) tal como una soldadora de alta frecuencia, para evitar accidentes causados por el
malfuncionamiento de la maquina.

. Nunca utilice la maquina en un lugar en que la fluctuacién del voltaje supere el “voltaje nominal +10%”,

para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

. Antes de usar cualquier dispositivo neumatico tal como el cilindro de aire, asegtirese de que funcione a

la presion de aire especificada, para evitar accidentes causados por el malfuncionamiento de la maquina.

. Para utilizar la maquina en condiciones de seguridad, asegurese de utilizarla en un ambiente que satis-

faga las siguientes condiciones:
Temperatura ambiente durante su operacion: 5°C a35°C
Humedad relativa durante su operacion: 35% a 85%

. Puede haber condensacion de rocio si la maquina se muda de un ambiente frio a uno calido. Por lo

tanto, asegurese de conectar la corriente eléctrica después de haber esperado durante suficiente tiempo
hasta que no haya senales de gotas de agua, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

. Para garantizar la seguridad, asegtrese de detener la operacion de la maquina cuando haya rayos y

truenos y retire el enchufe del tomacorriente, para evitar accidentes causados por averia o malfunciona-
miento de los componentes eléctricos.

. Dependiendo de la condicion de las senales de ondas radioeléctricas, la maquina podria generar ruido en

el aparato de television o radio. Si esto ocurre, use el aparato de television o radio lejos de la maquina.

. Para el trabajador que participa en el trabajo a realizar en el medio ambiente relacionado con el “valor

de ruido en el ambiente de trabajo es de 85 dB o0 mas y menos de 90 dB”, asegurese de adoptar las me-
didas adecuadas, segun se requieran, tal como el uso de protectores de oidos o similar para proteger al
trabajador contra riesgos contra su salud. Adicionalmente, para el trabajador que participa en el trabajo
a realizar en el medio ambiente relacionado con el “nivel de ruido en el ambiente de trabajo es de 90 dB
0 mas”, asegurese de instruir al trabajador para que use protectores de oidos indefectiblemente que lo

protejan contra riesgos contra su salud, y desplegar, en un lugar facilmente visible por el trabajador, un
cartel que explique como usar los protectores de oidos.




PARA SEGURIDAD EN LA OPERACION

. Para evitar lesiones personales, nunca ponga sus dedos debajo de la aguja cuando

el interruptor de la corriente esté posicionado en ON o la maquina de coser esté
funcionando.

Para evitar lesiones personales, nunca ponga sus dedos en la cubierta del tirahilo
mientras la maquina de coser esta funcionando.

. Para evitar lesiones personales, posicione en OFF el interruptor de la corriente siempre

que usted incline el cabezal de la maquina de coser.

. Para evitar posibles lesiones personales por haber sido atrapado por la maquina de

coser, mantenga sus dedos, cabeza y vestidos bien separados del volante y del tirahilo
siempre que la maquina de coser esté funcionando. Ademas. No permita que haya
ningun objeto junto a la maquina.

. Para evitar lesiones personales, nunca opere la maquina de coser sin el protector de sus

dedos.

. Para evitar lesiones personales, ponga cuidado en no poner sus dedos en la maquina

cuando incline el cabezal de la maquina.

. Para evitar accidentes causados por sacudidas eléctricas, nunca abra la cubierta de la caja

de control del motor ni toque los componentes ubicados en el interior de la caja de control
cuando el interruptor de la corriente eléctrica esta posicionado en ON.

10.

. Para seguridad, nunca opere la maquina de coser cuando esté desconectado el cable de

puesta a tierra.

Cercidrese de posicionar de ante mano en OFF el interruptor de la corriente eléctrica en
el caso de insertar/extraer el enchufe de la corriente.

. En tiempo de tormentas y rayos, deje de trabajar y desconecte del tomacorriente el

enchufe de la corriente eléctrica para mayor garantia de seguridad.

. Cuando transporte la maquina de coser de un lugar frio directamente aun lugar

caliente, es posible que se forme condensacién de rocio. Conecte la corriente eléctrica
a la maquina de coser después de confirmar que no existe peligro de que se forme
condensacion de rocio.

. Para evitar incendios, extraiga periddicamente el enchufe de la corriente y limpie bien la

parte inferior de las patillas de enchufe y los espacios intermedios de las mismas.

. El gancho gira a alta velocidad cuando la maquina de coser esta funcionado. Para evitar

posibles lesiones en sus manos, cerciérese de mantenerlas lejos del gancho durante
la operacién. Ademas, cerciorese de desconectar de la maquina la corriente eléctrica
cuando reemplace la bobina.

. Nunca opere la maquina cuando no esté bien montada la cubierta de la correa, el

protector de los dedos o cualquier otro dispositivo de seguridad como la cubierta
protectora de los ojos, etc.

. Tenga cuidado al manipular este producto para evitar que le caiga agua o aceite o causarle

caidas o golpes etc., dado que este producto es un instrumento de precisién.

. Cuando se inclina o se devuelve la maquina de coser a su posicion original, mantenga el

lado superior del cabezal de la maquina con ambas manos y ejecute el trabajo con cuidado
de modo que ni sus dedos ni otra parte del cuerpo queden atrapados en la maquina.

En el caso de mantenimiento, inspeccidn o reparacidn, cerciorese de posicionar en OFF
el interruptor de la corriente eléctrica y de confirmar que la maquina de coser y el motor
se han parado completamente antes de comenzar el trabajo.

(En el caso de motor de embrague, éste continta girando por un tiempo debido a la
inercia aun después de haber posicionado en OFF el interruptor, Asi que tenga cuidado.)
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PRECAUCIONES ANTES DE LA OPERACION

. PRECAUCION : |
Compruebe los siguientes itemes para evitar mal funcionamiento o dafios de la maquina de coser.

+ Antes del uso cercidrese de rellenar de aceite el orificio de lubricacién.

+ Limpie bien la maquina de coser antes de usarla por primera vez.

* Quite bien el polvo acumulado durante el transporte.

+ Confirma que el voltaje y la fase son los correctos.

+ Confirme que el enchufe esta bien conectado.

+ Nunca use la maquina de coser en el estado en que el tipo de voltaje sea diferente del designado.

+ La direccion rotacional de la maquina de coser es hacia la izquierda si se observa desde el lado
del volante. Tenga cuidado en no girarla en direccion inversa.

« Cuando opere la maquina de coser, posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica
después de colocar debidamente el cabezal de la maquina de coser sobre la mesa.

+ Durante el primer mes después de la instalacidn, use la maquina a velocidad reducida a 4.000
sti/min o menos.

+ Opere el volante después que la maquina de coser esta completamente parada.

« No incline el corriente eléctrica hacia este lado pues ocurrira fuga de aceite o se rompera
alguna pieza.

+ Antes de comenzar una prueba de funcionamiento, extraiga de la maquina de coser la capsula
de canilla y el hilo de bobina.

Vi
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(I . ESPECIFICACIONES

DLN-6390-7 DLN-6390

Aplicacion

Dobladillado inferior, colocacion de pretinas (tipo doble pespunte),
dobladillado (tipo doble pespunte)

Max. velocidad de cosido

Cuando la longitud de la puntada es menor que 3,6 mm : 5.000 sti/min

Cuando la longitud de la puntada no es menor que 3,6 mm : 4.500 sti/min

Longitud de puntada *1

2,1 *mm, 2,3 mm, 2,5* mm, 2,8 mm, 3,2 mm (Estandar), 3,6 mm, 4,2 * mm * : Opcional

SCHMETZ UY180GVS Nm140 (diametro de la espiga ¢ 1,84)

Aguja

Gama de uso : Nm90 a #150 (equivalente a #14 a #22,5)
Carrera de barra de agujas 35 mm
Carrera de toma-hilo 123 mm

Gancho

Gancho de pliegue exclusivo de 1,7 de rotacion completa y lubricacion automatica

Elevacion del pie prensatelas

(Entre el rodillo de transporte
superior y el rodillo inferior)

Palanca de elevacion del prensatelas : 4,5 mm

Elevador automatico : 13 mm

, Elevador de rodilla (manual) : 13 mm (Max. 14 mm)
(Méx. 14 mm)

Método de transporte

Método de avance continuo de rodillos superior/inferior

Método de apertura/cierre del
ribeteador de dobladillo

Impulsor de cilindro de aire Manual

Aceite lubricante

Aceite JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1
0 aceite de maquina JUKI MACHINE OIL #7

Método de ajuste de la longitud
de la puntada

Método de reemplazo de engranajes

Método de sujecion de la aguja

Método de sujecion de tuercas

Puede utilizarse motor de embrague

Motor SC-921/M51N ]
de 400W o mayor potencia
- Nivel de presion de ruido de emisién continua equivalente (Lpa) en el puesto de trabajo:
Ruido Valor ponderado A de 80,0 dB (incluye Kpa = 2,5 dB); de acuerdo con ISO 10821-C.6.2 - ISO

11204 GR2 a 5.000 sti/min.

*1. No ajuste la escala del cuadrante de transporte para cambiar la magnitud de transporte de la aguja a 2,1 o

menos.

TONVdS3




(. INSTALACION (COMUN A AMBOS MODELOS) )

AVISOS :

- Ejecute la instalacion de la maquina de coser con ayuda del personal técnico que tenga experiencia.

+ Para evitar lesiones personales, pregunte a su distribuidor el modo o a un electricista sobre el modo de colocar
los cables.

Ejecute el trabajo con la ayuda de dos personas o mas cuando tenga que transportar la maquina de coser y use
un carrito para llevarla.

Para evitar lesiones personales debido a sacudidas eléctricas por un arranque brusco de la maquina de coser,
no conecte el enchufe eléctrico hasta que la maquina de coser esté completamente instalada.

Cerciorese de que el cable de puesta a tierra esta conectado para evitar lesiones personales

Cerciodrese de colocar la cubierta protectora de dedos, etc.

< Mesa >
Establezca la posicion correcta de instalacion de la mesa, el motor, los componentes neumaticos, etc., haciendo

referencia al dibujo de la mesa que se muestra abajo.

e I Dibujo de la mesa para referencia I ~
@ 4x ¢ 3,5 profundidad 10 < 830
(Posicién de instalacién de | 351 »ie 116 . Agujero taladrado de ¢ 18
la almohadilla de goma) 24 w0 580 / > 0 1 50 _;10»
\ » 240,5 49 " /
3 Agujero taladrado 4 [ s '59\
(S &, de @ 4020,5 g & <
A - I EN 5 1L 325
N v e —
&7 _Y
-n_‘ z z () A / 3
8 I
¥ g
‘—@“ - - 4 @® 2x ¢ 3,5 en superficie
o 303 - inferior profundidad 20
r\“ 2R 17 e ® 3x ¢ 3,5 jprofundidad 10
2 T AT S
ol 8 ! w 70y I
8 [ il \ Y @ 4x ¢ 3,5 en superficie
< 183 ol 5 inferior profundidad 20
Y Y Y . ~ (Para fijar la mesa/el 8
213 | o 28 R pedestal)
w0 o y
e /| | ® 8 48,3
~ - > <
5 \:{5“ r\ § E &
Y = —+— Y -
\ & \l‘/y Fany A
3 L Y
S ®4x ¢35 \ Y 8 %
@R[ ¥ q_‘!? en superficie inferior \ g)
\ rYYYY profundidad 20 \ YYy Y v U
<_ﬁ_,] \ Z-Z (3 lugares) Posicion del perno de fijacion del motor
298
» 393,3 \ o ® 2
- 414 \ " 30 -
-t > ] *
T 1=
Agujero taladrado de ¢ 35 I
| ¢85
Aguijero taladrado de ¢ 70 I
1
@ : Posicion de instalacion de la almohadilla de goma (4 lugares)
@ : Posicion de tornillo para madera para fijar la base de la bobinadora (3 lugares)
@ : Posicion de tornillo para madera para fijar la unidad de aire (superficie inferior) (2 lugares)
@ : Posicion de tornillo para madera para fijar la unidad elevadora de rodilla (superficie inferior) (4 lugares)
@ : Posicion de tornillo para madera para fijar la mesa/el pedestal (4 lugares)
S J




< Fijacion de almohadillas de goma e instalacion de la maquina de coser >

Fije las almohadillas de goma @ a los tornillos para madera después de fijar firmemente los collarines @ en la
superficie superior de la mesa @ con los tornillos para madera @ (en 4 lugares). (Para su posicion, vea el dibujo de

referencia de la mesa.)

Ajuste las concavidades (en 4 lugares) ubicadas en la superficie inferior de la maquina de coser @ a las almohadillas
de goma @ después de asegurar firmemente las almohadillas de goma @ a la mesa @ y cologue la maquina de

coser @ sobre la mesa.

4 2\
[ I Almohadilla de goma

Tornillo para madera

O Superficie superior de Collarin

la mesa \

(1. Modo de fijar la correa )

© Magquina de coser A
—>
n
% 7
S %

AVISO :

vestidos pueden quedar atrapados en la correa.

Cuando reemplace la correa, desconecte sin falta la corriente eléctrica del motor y cercidrese de que el motor se
para totalmente antes de iniciar el trabajo, porque se corre el peligro de lesiones debido a que las manos o los

s N

Flojedad de 10 a 15 mm

1) Acomode la correa @ en la polea @ de la maquina.

2) Girando la polea @ de la maquina, fije el otro lado de
la correa a la polea @ del motor.

3) Ajuste la tension de la correa de modo que la correa ceda
de 10 a 15 mm cuando el centro de la correa se presiona
con una carga de aproximadamente 10 N (1,02 kgf).

4) Fije con seguridad la correa con la contratuerca @ una
vez que se ha colocado la correa.

o ———— —— —————— — — —
| plecaioin Si la flexion de la correa es excesiva !
| @' cuando la maquina esta funcionando, |
| vuelva a comprobar la tension de la correa. ]
. — — — — — — — — — — — — — — —

* Al ejecutar la configuracion de DLN-6390, consulte
“2. Instalacion del motor”, p. 13.

* Después de finalizar la instalacion, coloque
la cubierta de la correa de la polea del motor
suministrada con el motor, de acuerdo con el
Manual de Instrucciones del motor.
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(2. Modo de instalar el pedestal de hilos )

/

Junta de la
< varilla de apoyo,

I

{ varilla de apoyo
del carrete

"{plx. 45°

J

1) Ensamble la unidad del pedestal de hilos, € insértela
en el agujero en la mesa de la maquina de coser.

2) Apriete la contratuerca @ para que quede fijo el
pedestal de hilos.

3) Para el alambrado en el techo, pase el cable de la
corriente eléctrica por la varilla de descanso @ del
carrete.

[ Ensamble la junta de la varilla de apoyo

| Precaucion  del carrete de tal manera que mire hacia
@ la direccion tal como se muestra en la

| figura.

\
I




(3. Instalacion de la cubierta de la correa, base de la bobinadora, y bobinadora )

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

~ Y\ <Procedimiento de instalacién>

1) Fije la base @ de la bobinadora a la mesa con los
tornillos para madera @.

(Tornillos para madera en 3 lugares.)
(Para la posicion de fijacidn, vea el dibujo de referencia
de la mesa.)

2) Coloque provisionalmente la bobinadora @ sobre la
base @ de la bobinadora.

(Tornillo + (mas) arandela en 2 lugares.)

3) Inserte el soporte @ de la cubierta de la correa en el
agujero roscado del brazo.

4) Pase el volante por el agujero en la cubierta A @ de
la correa, luego fije el volante en el brazo. Ahora,
usted puede instalar con facilidad la cubierta A @
inclinandola desde el lado posterior oblicuo como se
ilustra en la siguiente figura.

5) Coloque la cubierta B @ de la correa en los agujeros
taladrados @ y ®.

6) Fije la cubierta de la correa A @ al brazo usando los
tornillos @, @ y arandela @. En este punto, apriete el
tornillo @ con un par de apriete de 3 N-m y el tornillo
@ con un par de apriete de 2,5 N-m. Aun cuando
apriete estos tornillos con un par de apriete mayor, la
condicidn de sujecion de la cubierta de la correa no
variara.

7) Coloque la tapa @ a la cubierta de la correa A.

8) Mueva hacia atras la cubierta de la correa B @ hasta
que la seccion de goma de la cubierta B @ haga
contacto con la cubierta de la correa A @. Entonces,
mueva mas la cubierta de la correa B en la misma
direccion de 0,5 a 1 mm. Ahora, fije la cubierta de la
correa B en su posicion usando tornillos y arandelas.

9) Ajuste la posicion de la bobinadora () apropiadamente
moviendo hacia atras y hacia adelante la bobinadora
® que se instald provisionalmente. Luego, fijela.
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(4. Modo de instalar el ribeteador de dobladillado )

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

(S J
~

0,2a 0,8 mm

0,3a1,2mm

Instale el ribeteador de dobladillado @ en la maquina de
coser usando tornillos @ (par de torsién : 4 a 6 N-m).

Hl Posicion de instalacion estandar

+ Posicion vertical con separacion : entre la seccion de
la guia izquierda y la placa de agujas : 0,3 a 1,2 mm

+ Posicion longitudinal : con separacion entre el
ribeteador de dobladillado y prensatela : 0,3 a 1,2 mm

+ Guiaizquierda : 8 a 10 mm desde el extremo izquierdo
de la placa de agujas

+ Guia derecha : separacion entre la guia derechay el
extremo derecho del prensatela : 0,2 a 0,8 mm

+ Ensamble el ribeteador de dobladillo de modo que
quede casi en paralelo con la superficie superior de la
placa de agujas y la cara frontal de la placa de agujas.

e —— —— ——————— —— — —

1. La posicién de instalacion mencionada )
es la posicion estandar de instalacion.
Use la maquina de coser después de
ajustar la posicion de instalacion a la
posicion donde usted pueda manejar
con facilidad el ribeteador.

2. Cercidrese que la maquina de coser
y el ribeteador de dobladillado no
hacen contacto mutuamente al
tiempo de abrir/cerrar el ribeteador de
dobladillado.

— — — — — — — —

B Modo de ajustar la posicion entre el ribeteador de
dobladillo y el cilindro del aire (DLN-6390-7)

+  Afloje el tornillo @ y ajuste la posicion lateral del cilindro
del aire de modo que quede una separacion de 2 a 3 mm
entre el extremo superior @ del ribeteador de dobladillo y
el extremo superior €@ del cilindro del aire.

+ Haga el ajuste de modo que el extremo superior € del
cilindro de aire se ubique casi en el centro contra el
extremo superior @ del ribeteador de dobladillado.




(5. Aplicaén de grasa)

Aplicar la grasa que se suministra con la maquina como accesorio (JUKI GREASE A TUBE : 40006323) a las
porciones que se muestran en la siguiente ilustracion al tiempo de la instalacion.

+ En el caso de DLN-6390
Aplicar grasa a los tornillos de bisagra (*) de las seccionas @ a @ y a la periferia de los engranajes @ cuando se
haga el recambio de los engranajes de ajuste de transporte.

+ En el caso de DLN-6390-7
Aplicar grasa solamente a la seccion @ en la ilustracion caundo se haga el recambio de los engranajes ajuste de

transponte.

v

10

¥

* Aplicar grasa a la

J seccion de la linea
= inclinada.
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(. INSTALACION (DLN-6390-7)

Esta seccion es aplicable solamente en caso de que se utilice el modelo DLN-6390-7.

AVISO

el dispositivo de cierre.

Para evitar lesiones personales causados por un arranque brusco de la maquina de coser, ejecute el trabajo
después de posicionar en OFF y un lapso de tiempo de 5 minutos o mas.

» Para evitar danos causados por un mal funcionamiento o por usar especificaciones equivocadas, cercidrese
de insertar los cables en los lugares designados.

Para evitar lesiones personales causadas por un mal funcionamiento, cerciérese de bloquear el conector con

+ Para los detalles del manejo de los dispositivos respectivos, lea con detencién los Manuales de Instrucciones
que se suministran con los dispositivos antes de manipular los mismos.

(1. Instalacion y configuracion de SC-921 )

Realice la instalacion del motor y SC-921 haciendo referencia al Manual de Instrucciones de SC-921.
Para la correa en V y polea del motor, utilice aquellos suministradas con la maquina de coser.

Para utilizar el SC-921 con DLN-6390-7, es necesario hacer el siguiente ajuste después de instalar SC-921.

\

JAUIKI
CcP-18

;?9@

D ALK
CP-18

;&)@

D oALIKKE

Q @ﬁ) ®

1) Consulte el “Il-6. Modo de fijar las
funciones del SC-921” en la MANUAL DE
INSTRUCCIONES del SC-921, y consulte
el No. 95 de fijacion de funcion.

2) El tipo de cabezal de maquina puede

seleccionarse pulsando el interruptor @

@ (interruptor @ 0.

Para el tipo de cabezal de maquina,
consulte la “Lista de cabezales de
maquina” en hoja aparte o el Manual de
instrucciones para el cabezal de maquina
de su maquina de coser.

3) Después de seleccionar el tipo de
cabezal de maquina, cuando se pulsa el

(s
interruptor @ © (interruptor 0,
< >

el procedimiento prosigue con 96 6 94,
y el display automaticamente cambia
a los parametros de la configuracion
correspondiente al tipo de cabezal de
maquina.




(2. Cableado )

/

© CN30
@ CN38

© CN33

O CN37

© CN48

Conector de senales del motor

Panel de operacion : Pueden programarse
diversos tipos de costura. (Para los detalles de
otros paneles de operacion distintos del CP-18,
consulte el Manual de instrucciones del panel a
usar.)

Sincronizador: Detecta la posicion de la barra
de agujas.

Solenoide de elevacion del pie prensatelas
(s6lo para el tipo de elevador automatico del
pie prensatelas)

Interruptor de seguridad (estéandar): Cuando
se inclina la maquina de coser sin haber
desconectado la corriente eléctrica, se
inhabilita la operacidon de la maquina de coser
para protegerla contra danos.

Interruptor de opcion (OPTION): Se puede
cambiar la funcidn introducida cambiando
alternativamente la funcion interna con este
interruptor.

1)

2)

Después de colocar la maquina de coser sobre la
mesa, haga pasar los cables hacia la cara inferior de la
mesa a través del agujero @ de la mesa, tal como se
muestra en la figura.

Asimismo, haga pasar a través de @ el tubo de aire
que sera tendido posteriormente.

Inserte el extremo superior del cable a tierra (cjto.) @
y el del interruptor de rodilla (cjto.) @ en las posiciones
del conector @, tal como se muestra en la figura.

No hay designacion de color para el cable del extremo
superior del interruptor de rodilla (cjto.) @ cuando el
lugar de insercion es correcto.

Conecte los cables de la maquina de coser con los
cables que se suministran con la maquina como
accesorios debajo de la mesa en conformidad con el
diagrama de cosido en la pagina 11, e insértelos en los
conectores ubicados en el interior de la caja de control
del SC-921.

Para detalles, consulte el MANUAL DE
INSTRUCCIONES para SC-921.

@ CN42 Interruptor de seguridad de corte de hilo

@ CN39 Pedal de maquina para trabajar de pie: JUKI
PK70 estandar, etc. La maquina de coser
puede controlarse mediante sefales externas.

@ CN55 Fuente de alimentacién externa de +24 V

© CN57 Entrada del contador de control de produccion
simplificado

@ CN36 Solenoide de cabezal de maquina: Provisto
de solenoides para corte de hilo, pespunte de
transporte inverso, interruptor de transporte
inverso de un toque.

® CN54 Sensor de deteccidn de fin de material ED-5,
etc.

® CN51  Entrada/salida de funcién/dispositivo opcional

® CN56 Salida (de vélvula de solenoide) de funcién/
dispositivo opcional

® CN34 Sensor del pedal : El sensor del pedal que se

suministra con la SC-921 debe conectarse a
este conector para operar la maquina de coser.

9
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(3. Modo de instalar el interruptor de rodilla )

e 7\ 1) Fije el interruptor de rodilla @ que se suministra como
accesorio con la maquina de coser en la posicién que
usted quiera instalar en la superficie inferior de la mesa
de la maquina con los tornillos de madera @.

(Para el cableado, consulte el item “II-2. Modo de
colocar el corddn de cableado”.)

10



(4. Instalacion de tubos de componentes neumaticos y cableado de componentes electricos )

Ejecute la tuberia de los componentes neumaticos y el alambrado de los componentes eléctricos en conformidad con
el siguiente dibujo.

- I Diagrama de cableado de componentes neumaticos y eléctricos | ~
S T T T |
40033334 Accesorios SC_9 2 '|
I \ |
' |
Il onss [\ [ onss | | cna7 || onas |
l— . T\.n€“T,——T™T™ — — 7T — = — _]
- T T = —_
40106208 Opcional ‘@ )
= {1 8
1 i H 22051552 (Cable a tierra)
e S
N
l i | 5 PR, {%
TTES s DLN'6|33°'|7 Unidad ~~_
blanco]Tenga en cuenta Ios[ i principa eoa maquina
L3 LI colores al conectar
1 QL1 Lios conectores. _
) 0 )
I [/l 40003754 Accesorios
40004065 Ii] ; Tubo de aire (amarillo)
40004041 ! , Tubo de aire (azul) |
\ : Tubo de aire (verde e
(" Tubo de aire (rojo)
-
yAZ3E; Tubo de aire (blanco) S
0,5 MPa / ] |
PV150103000 Opcional e | L |
obh r_m = S
= -—I =
Tubo de aire (negro) ;“ J . =
0,15 M Tubo de aire (negro) |
Opcional 1,2M |
Tubo de aire (negr]o) l
_ 1,3M !
PC012401000 Opcional Opcional J
L\\ //
\ - - J
4 N N\
S 2N J
La presidn de aire requerida para esta maquina de Fije la unidad de aire sobre la mesa con los tornillos
coser es de 0,5 MPa. para madera. (Para la posicion de fijacidn, vea el

Gire el cuadrante para ajustar la presion a 0,5 MPa dibujo de referencia de la mesa.)
después de finalizar la instalacion de los tubos.
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(V. INSTALACION (DLN-6390) )

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

Esta seccion es aplicable solamente en caso de que se utilice el modelo DLN-6390.

(1. Seleccion de la polea del motor y correa )

La max. velocidad de cosido de esta maquina de coser es de 5.000 sti/min (velocidad normal : 4.500 sti/min). Sin
embargo, cuando la longitud de la puntada es de 3,6 mm o mayor, la max. velocidad de cosido es de 4.500 sti/min.
Seleccione la dptima polea del motor haciendo referencia a la tabla de abajo.

* Utilice la correa en V tipo HM.

1) Utilice un motor de embrague con potencia de salida de 400 W (1/2 HP) como estandar.
2) Larelacion entre la polea del motor, la longitud de la correa y la velocidad de cosido de la maquina de coser es tal
como se muestra en la tabla de abajo.

Diametro exterior de la N° de pieza de la Velocidad de cosido (sti/min) Longitud de correa N° de pieza de
polea del motor (mm) polea del motor 50 Hz 60 Hz mm (pulgada) la correa
125 MTSP0120000A 5,060 1321 (52) MTJVHO005200
120 MTSPO0115000A 4,850
115 MTSP0110000A 4,630 1295 (51) MTJVHO005100
110 MTSP0105000A 4,440
105 MTSP0100000A 4,250 5,040
100 MTSP0095000A 4,000 4,780 1270 (50) MTJVHO05000
95 MTSPO0090000A 3,820 4,540
90 MTSP0085000A 3,610 4,320
85 MTSP0080000A 3,390 4,000
80 MTSP0075000A 3,160 3,790 1245 (49) MTJVHO04900
75 MTSP0070000A 2,950 3,520
70 MTSP0065000A 2,740 3,260

+ El didmetro efectivo de la polea del motor se obtiene restando 5 mm del diametro exterior.

+ La direccidn de rotacion del motor es en sentido opuesto a las manecillas del reloj visto desde la polea. Tenga cuidado
para no permitir que la polea gire en direccion inversa.

+ Cuando se use la mencionada polea y la correa de motor, es posible que interfieran la cadena de conexion del pedal
y el mecanismo elevador del prensatela, dependiendo de la clase de motor. En este caso, cambie la longitud de la
mencionada corea y ajuste la posicion del motor a la posicion donde el motor no interfiera con la cadena.

12



(2. Modo de instalar el motor )

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

4 N\ 1) Lapolea del motor se desplaza hacia el lado izquierdo
"? cuando se presiona el pedal. En tal caso, instale el
motor de modo que los centros de la polea del motor y
de la polea de la maquina queden alineados.
* Para el procedimiento de instalacion de la polea
del motor, consulte el Manual de Instrucciones
para el motor.

Polea de la maquina

Polea de motor

A

N\ 2) Instale el motor de modo que la polea de la maquina
gire hacia la izquierda.

{ Si la polea de la maquina gira en

| Precaicion  direccion inversa, no se puede ejecutar la |
@ lubricaciéon normal. Como resultado, se

\ produciran problemas en la maquina. ]

* Para el ajuste de la correa, consulte “1. Ajuste de
la correa”, p. 3.

TONVdS3
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(3. Instalacion del mecanismo de apertura/cierre del ribeteador de dobladillo )

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

~

S /
4 2\
(D) ®
== Direccion A
Ajuste de la direccién lateral
- J

1)

Fije la unidad elevadora de rodilla @ sobre la
mesa con los tornillos para madera @ (4 pzas.).
(Para la posicion de los tornillos para madera,
vea el dibujo de referencia de la mesa.)

Fije el mecanismo de apertura/cierre del
ribeteador de dobladillado con el tornillo de
bisagra @ v la tuerca @, tal como se muestra en
(A )

(El par de apriete debe ser de 4,5 a 5,5 N'm.
Para asegurar la tuerca € desde abajo, apriétela
con una llave de 8 mm.)

Afloje el tornillo de fijacion @ y ajuste el angulo
del brazo @, de tal manera que el espacio

libre entre el extremo superior del ribeteador

de dobladillo en la seccién @ y el vastago de
accionamiento A @ del ribeteador de dobladillo
sea “0 mm”.

Coloque @ en el eje @ y fijelo en la posicién
Optima.

Empuje @ en direccion A y compruebe que el
ribeteador de dobladillo (cjto.) se abra/cierre

suavemente.
(De lo contrario, ajuste la direccion lateral de @®.)

* La cantidad max. de abertura/cierre del ribeteador del mecanismo de abertura/cierre es 13 mm.
Ajuste la cantidad saliente del tornillo retenedor @ vy fije la cantidad de abertura/cierre que usted desee obtener
dentro de la gama de la cantidad que no exceda la cantidad max. de abertura de 13 mm.

14



(4. Instalacion del mecanismo de elevacion del pie prensatelas )

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

4 N\ 1) Enganche en los agujeros de las secciones Ay B el
gancho en forma de S @ y la cadena @ suministrados
con la maquina como accesorios.

Verifique que el rodillo superior € no flote para evitar
que el pie quede lejos del pedal.

Cuando flote, ajuste la longitud de la cadena, de modo
que la cadena haga una comba ligera.

2) Ajuste la posicion de enganche del gancho en forma
de S, de tal manera que el pedal se posicione en el
punto en que el operador pueda usarlo con comodidad.
(Seccion A: @ a @; SeccionB: @y O)

* La cantidad de elevacion del rodillo de transporte
superior es de 14 mm. Ajuste la magnitud saliente
del tornillo retén @ v fije la magnitud de elevacion
que desee dentro de la gama en que la dimension del
rodillo de avance superior @ y el rodillo inferior @ no
exceda de 14 mm.

TONVdS3
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-

del ribeteador de dobladillado

(5. Operacidn simultanea de elevacién del prensatela y de abertura/cierre j

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

e

Lo

1

&
\
;
e
\
S

/

-

La elevacion del prensatela y la abertura/cierre

del ribeteador de dobladillado se pueden ejecutar
simultdneamente montando los componentes que se
suministran como accesorios con la maquina de coser.

1) Fije la varilla de conexion @ del ribeteador de
dobladillado a la palanca A @ del elevador de rodilla
mediante el tornillo de bisagra @.

(Par de apriete: 4,5 a 5,5 N-m.)

2) Fije la varilla de conexién @ del ribeteador de
dobladillado a la conexion de enganche @ de
elevacion del prensatelas mediante los tornillos de
bisagra @ y la tuerca @.

(El par de apriete debe ser de 4,5 a 5,5 N‘m. Para
asegurar la tuerca @desde abajo, apriétela con una
llave de 8 mm.)

* Cuando ejecute simultdaneamente la elevacion del
prensatela y la abertura/cierre del ribeteador de
dobladillado con la operacion de rodilla, quite la
cadema @ para el uso.

Cuando ejecute simultaneamente la elevacion del
prensatela y la abertura/cierre del ribeteador de
dobladillado con la operacion de pedal, desmonte el
(conjunto) de la placa de almohadilla de rodilla @ para
el uso.

* Cuando la cantidad de elevacién del rodillo de
transporte superior es insuficiente, mueva el tornillo
de bisagra de ® a . La cantidad de elevacion del
rodillos de transporte superior aumenta con la misma
cantidad de operacion.

* La cantidad maxima del rodillo de transporte superior
es 14 mm y la cantidad de abertura/cierre del
ribeteador de dobladillo es de 13 mm.

Ajuste el retenedor A @ u @ del elevador del
prénsatela de modo que tanto la cantidad de elevacion
del rodillo de transporte superior como la cantidad de
abertura/cierre del ribeteador de dobladillo no exceda
los respectivos valores maximos.
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(V. LUBRICACION Y DRENAJE )

(1. Lubricacion )

AVISO :

1. No conecte el enchufe eléctrico hasta que se haya completado la lubricacién para evitar accidentes causados

por un arranque brusco de la maquina de coser.
2. Para evitar inflamaciones o erupciones, lavese inmediatamente las partes afectadas si han llegado

salpicaduras a los ojos o a otras partes del cuerpo.
3. Si por equivocacion traga aceite, pueden producirse vomitos o diarreas. Ponga el aceite en un lugar
inaccesible a los nifos.

N (1) Informacidn sobre la lubricacion
1) Retire la tapa @ y llene el depdsito de aceite a través

3 @/u del orificio de aceite @ con el aceite JUKI New Defrix
I /9 QOil No. 1 (Pieza Ne: MDFRX1600C0) o JUKI MACHINE
23
S

OIL #7 (Pieza Ne: MMLO07600CA) hasta la marca H .
(Estandar: 500 cc)

2) Cuando el nivel de aceite disminuye por debajo de
la marca L @ durante la operacion de la maquina de
coser, rellene el depdsito con el aceite especificado.

3) Si el sistema de lubricacidn esta funcionando bien, al

N -.l._IK. hacer funcionar la maquina, puede verse salpicar el

aceite a través de la mirilla del aceite €.

4) Observe que la cantidad que salpica el aceite no tiene

M ﬂ_f—\@J%\)_k) — relacién con la cantidad de aceite lubricante
oJ 8 ’
- — ey — ———

|
[ vez después de su instalacién y |
| @' preparacion o después que no la |
| haya usado por mucho tiempo, haga |
| funcionar la maquina a una velocidad |
| de 3.000 sti/min a 3.500 sti/min durante |
| unos 10 minutos. |
| 2. En cuanto al aceite, adquiera el aceite |
B < | JUKI New Defrix Oil No. 1 (Pieza Ne: |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
\ ]

MDFRX1600C0) o JUKI MACHINE OIL
#7 (Pieza Ne: MML007600CA).

3. Asegurese de efectuar la lubricacion
con aceite limpio.

4. No haga funcionar la maquina de coser
con la tapa @ retirada. Ademas, tenga
cuidado para no perder la tapa.

— — — — — — — — — — — — — — — —

TONVdS3
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(2. Drenaje )

e

J

Retire con un destornillador el tornillo @ del agujero @ ubicado en la superficie inferior de la mesa, para drenar el
aceite existente dentro de la maquina de coser.
Es recomendable utilizar el embudo @ suministrado con la maquina de coser.

* Hay un anillo “O” @ entre el tornillo @ y el depdsito de aceite €. Tenga cuidado para no perderlo.

18



(3. Ajuste de la cantidad de aceite )

(1) Ajuste de la cantidad de aceite suministrada a los componentes de la placa frontal

AVISO :
A La maquina de coser funciona a alta velocidad. Tenga mucho cuidado con la operacion de la maquina cuando
ajuste la cantidad de aceite, para evitar lesiones corporales.

+ Comprobacion de la cantidad de aceite

Posicidn para confirmar la cantidad de aceite Papel de confirmacidn de cantidad de aceite
(manchas de aceite) (manchas de aceite)

Aprox. 25 mm

Aprox. 70 mm

* Use cualquier papel disponible sin que importe
el material del mismo.

. J
* Al realizar la operacion indicada en 2) abajo, retire el hilo de la aguja de la palanca tomahilos del hilo de la
bobina y de la aguja. Luego, tenga cuidado para comprobar la maquina con el pie prensatelas elevado.

1) En caso de que la maquina no haya sido calentada lo suficiente para su funcionamiento, haga que la maquina
marche en vacio durante aproximadamente tres minutos (operacion moderada intermitente).

2) Coloque el papel de confirmacion de la cantidad de aceite (salpicaduras de aceite) debajo del gancho mientras que
la maquina de coser estd en marcha. (La seccion @) en direccién indicada por la flecha (—).)

3) Confirme que el nivel del aceite en el depdsito de aceite se encuentre dentro de la gama entre “H” y “L”.

4) La confirmacion de la cantidad de aceite debe finalizar en diez segundos. (Controle el tiempo con un reloj.)

« llustracion que muestra la cantidad apropiada de aceite (salpicaduras de aceite) en las partes de la placa frontal

4 N\ 1) Elejemplo que se muestra en la figura del lado
3ad4 mm o . e

———— izquierdo es la cantidad de aceite ajustada al momento

de la entrega de la maquina. Compruebe la cantidad

de aceite antes de utilizar la maquina, y reajuste la

cantidad de aceite apropiadamente de acuerdo con

las condiciones de uso. (Si la cantidad de aceite es

1
|
|
| inadecuada, el marco puede agarrotarse (se recalienta
|
1

2t

}! £a g
RN

el marco). Si la cantidad de aceite es excesiva, la
prenda de cosido puede mancharse con aceite (fugas
de aceite).)

2) Haga el ajuste de la cantidad de aceite de tal manera
que la cantidad de aceite (salpicaduras de aceite) no
varie al comprobarla tres veces (en las tres hojas de
papel).

+ Ajuste de la cantidad de aceite (salpicaduras de aceite) en partes de la placa frontal

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente

eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estda completamente parado.

4 1) La cantidad de aceite suministrada a los componentes
recogedores del hilo y a la biela de la barra de la aguja
@ se ajusta girando el vastago de ajuste @.

2) La cantidad minima de aceite se logra cuando el
punto marcador €) se mueve hasta estar lo mas cerca
posible de la biela de la barra de la aguja @. Para ello,
es necesario girar el vastago de ajuste en la direccion
6.

3) La cantidad maxima de aceite se obtiene cuando el
punto marcador @) llega a la posicion exactamente
opuesta desde el cigliefal de la barra de aguja girando

\_ Y, el esparrago de ajuste en la direccion @.

maximo minimo

19
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(2) Ajuste de la cantidad de aceite en el gancho

AVISO :
Ponga sumo cuidado acerca de la operacion de la maquina de coser dado que la cantidad de aceite se debe
comprobar girando el gancho a alta velocidad.

4 N\
() Papel de confirmacion de cantidad de aceite (@ Posicion para confirmar la cantidad de aceite
(manchas de aceite) (manchas de aceite)

Aprox. 25 mm

Aprox. 70 mm

* Use cualquier papel disponible sin que importe el material del mismo.
. %

* Al realizar la operacion indicada en 2) abajo, retire el hilo de la aguja de la palanca tomahilos del hilo de la
bobina y de la aguja. Luego, tenga cuidado para comprobar la maquina con el pie prensatelas elevado. En
este punto, tenga cuidado para no permitir que sus dedos toquen el gancho.

1) En caso de que la maquina no haya sido calentada lo suficiente para su funcionamiento, haga que la maquina
marche en vacio durante aproximadamente tres minutos (operacion moderada intermitente).

2) Coloque el papel de confirmacion de la cantidad de aceite (salpicaduras de aceite) debajo del gancho mientras que
la maquina de coser esta en marcha. (La seccién @ en direccion indicada por la flecha (—).)

3) Confirme que el nivel del aceite en el depdsito de aceite se encuentre dentro de la gama entre “H” y “L".

4) La confirmacion de la cantidad de aceite debe finalizar en cinco segundos. (Controle el tiempo con un reloj.)

+ Ejemplo que muestra la cantidad de aceite apropiada

4 . . N\ 1) Elejemplo que se muestra en la figura de la izquierda
El aceite salpica desde el gancho ) jemp i q o 9 q
es la cantidad de aceite ajustada al momento de la

i / entrega de la méaquina.

i E Compruebe la cantidad de aceite antes de utilizar

5 i la maquina, y reajuste la cantidad de aceite

4a5mm apropiadamente de acuerdo con las condiciones de
3o mm

\ J uso.

(Si la cantidad de aceite es inadecuada, el gancho
puede agarrotarse (se recalienta el gancho). Si la
cantidad de aceite es excesiva, la prenda de cosido
puede mancharse con aceite (fugas de aceite).)

2) Ajuste la cantidad de aceite en el gancho de modo que
la cantidad de aceite (salpique de aceite) no debera
cambiar al comprobar tres veces la cantidad de aceite
(en las tres hojas de papel).

- Ajuste de la cantidad de aceite (manchas de aceite) en el gancho

4 7\ 1) Cuando se gira el tornillo de ajuste de la cantidad
de aceite en direccién “+” (direccion €)), aumenta la
cantidad de aceite (manchas de aceite) en el gancho,
mientras que en direccidn “=” (direccion @), dicha
cantidad disminuira.

2) Después que la cantidad de aceite en el gancho haya
sido ajustada apropiadamente con el tornillo de ajuste
de la cantidad de aceite, haga que la maquina de coser
marche en vacio durante aproximadamente 30 segundos
para chequear la cantidad de aceite en el gancho.
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(VI. OPERACION )

(1. Colocacion de la aguja )

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

7\ Debe utilizarse una aguja SCHMETZ UY180GVS.
Seleccione el tamafio de aguja apropiado de entre los
diferentes tamanos, de acuerdo con el grosor del hilo y el
tipo de tela que se utilice.

1) Gire el volante hasta que la aguja alcance el punto
mas alto de su carrera.

2) Afloje la tuerca de sujecién @ de la aguja y sostenga
la aguja @ con su parte indentada @) orientada
exactamente hacia la derecha en direccion @.

3) Inserte la aguja completamente en el agujero de la
barra de agujas en la direccion indicada por la flecha

— hasta que toque el fondo @ del agujero.

S _/  4) Apriete firmemente la tuerca de fijacion @ de la aguja.

5) Verifiqgue que la ranura larga @ de la aguja se oriente
exactamente hacia la izquierda en direccion @.

(2. Colocacion de la bobina dentro del portabobinas )

: " 1) Enhebre el hilo a través de la ranura @) del hilo y jale
el hilo en direccion @. Al hacer esto, el hilo pasara por
debajo del resorte de tension y saldra de la muesca @®.

2) Compruebe que la bobina gira en la direccion de la
marca de flecha @ cuando se tira del hilo de bobina @.

3) Inserte con seguridad la capsula de canilla en el
gancho hasta que llegue al extremo del gancho
en el estado en que el hilo de la bobina salga
aproximadamente 20 mm de la capsula de canilla.

TONVdS3

/% Cuando la magnitud de la marcha lenta de la bobina es
7\ excesiva al momento del corte del hilo, eleve el resorte
@ de proteccion de marcha lenta en el portabobinas

y ajuste la magnitud de la marcha lenta dentro de la
gama que no afecte el cosido.

( Cuando residuos de hilo o polvo de \

I telas penetran en la seccion @ (entre el |
portabobinas y la bobina), pueden surgir

| Precalcion problemas de cosido. Por lo tanto, limpie |

| @ periédicamente, al reemplazar la bobina |

| o actividad similar, todo residuo de hilo |
o polvo de tela que se haya acumulado

{ dentro de la bobina. )

[ Cuando ejecute el cosido en el estado en que la capsula de canilla no esté insertada con seguridad \

| Precaicion  en el gancho, se pueden producir problemas inesperados. Cuando fije la capsula de canilla en el |
@ gancho al tiempo de reemplazar la bobina o en casos semejantes, inserte con seguridad la capsula

l de canilla en el gancho hasta que llegue al extremo del gancho.




(3. Enhebrado de la maquina )

A

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estda completamente parado.
Si el enhebrado es incorrecto, se producira salto de puntadas, rotura del hilo o puntadas irregulares.

-

[

b
J
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(4. Modo de ajustar la longitud de puntada )

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

4 7\  Ejecute simultaneamente los procedimientos D)y ) que se

A‘ indican a continuacion, para modificar la longitud de puntada.

@ Modificacion de magnitud de transporte de la aguja :
Giro del cuadrante de transporte

(@ Modificacion de magnitud de transporte de la tela :
Reemplazo del engranaje de ajuste de la magnitud de transporte

Asegurese de ajustar la escala del cuadrante de transporte a

la longitud de puntada que se haya fijado con el engranaje de

ajuste de la magnitud de transporte de la tela para la operacion.

Ejecute el procedimiento indicado a continuacion para
modificar la longitud de puntada.

<Modificacion de la magnitud de transporte de la tela>
1) Retire el tornillo @ vy retire la cubierta @.

* Para quitar la cubierta @ en la direccion posterior.

2) Afloje el tornillo @ vy retire el engranaje en “U” @.

3) Afloje el tornillo @ y retire el engranaje en “L” @.

4) Seleccione de la tabla de abajo el “Engranaje”
correspondiente a la longitud de puntada que desee modificar.

* Hay un sello de indicacion de espaciado que muestra
la relacion entre el engranaje y la longitud de puntada
en la caja de accesorios. Péguelo en la posicion que
usted quiera y téngalo en cuenta cuando reemplace el
engranaje.

5) Empuje a fondo en la direccidn A el engranaje en “U”
O correspondiente a la longitud de puntada a modificar
hasta que alcance el extremo, y apriete el tornillo €.
(Par de apriete : 3 a 5 N-m)

6) Estando bajado el prensatela, ajuste el Engranaje-L @
correspondiente a la longitud de la puntada a la que
se va a cambiar al plano extremo del Engranaje-U @
para determinar la posicion, y apriete el tornillo @ para
fijarlo.

* La unidad de los (Par de apriete : 3 a5 N'm)
numerales de la

escala es mm.

o — — — — — — — — — — — — — — —

[ gy Cuando el engranaje en “L” @ se \
| Precilicion  desliza de su posicion en relacion con el

@ engranaje en “U” @, surgira un problema I

inesperado. Por lo que tenga cuidado.
O

& J

<Modificacion de la magnitud de transporte de la aguja>

7) Ajuste la escala del cuadrante de transporte @ ajustada a la longitud de puntada correspondiente al conjunto de engranajes
(engranaje en “U” y engranaje en “L”) que ha sido reemplazado en el punto @), grabado en la maquina de coser.

* Cuando la longitud de puntada se cambie a una pequena, el hilo se puede salir de la aguja al inicio del cosido. En
este caso, cambie la fijacion del SC-921 desde la “primera puntada” a la “segunda puntada” de arranque suave.
Para mas detalles, consulte el Manual de Instrucciones del SC-921.

| 1. Asegurese de ajustar la escala del cuadrante de transporte a la magnitud de transporte de la )

| aguja correspondiente a la magnitud de transporte de la tela de los engranajes seleccionados. |

I Precdicion Si la magnitud de transporte de la tela es diferente de la magnitud de transporte de la aguja, |
@' surgira un problema inesperado.

I 2. Por razones de conveniencia, la escala del cuadrante de la longitud de puntada esta indicada I

| hasta “0”. Sin embargo, la minima longitud de puntada de esta maquina de coser es de 2,1 mm.

| No ajuste la escala del cuadrante de transporte a menos de 2,1 mm. ]
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Paso Mar(_:a de N° de pieza Marcfa de N° de pieza Observaciones
engranaje en “U” de JUKI engranaje en “L” de JUKI

2,1 mm (12-puntadas/pulgada) 33 40068710 47 40068711 Opcional

2,3 mm (11-puntadas/pulgada) 36 40068709 44 40068708 Accesorios

2,5 mm (10-puntadas/pulgada) 37 40068712 43 40068713 | Opcional

2,8 mm (9-puntadas/pulgada) 39 40068706 41 40068707 ?;f;‘;icgfaﬂ a'f: gl_rzggﬁdgr
3,2 mm (8-puntadas/pulgada) 4 40068707 39 40068706 Estandar

3,6 mm (7-puntadas/pulgada) 44 40068708 36 40068709 Accesorios

4,2 mm (6-puntadas/pulgada) 47 40068711 33 40068710 Opcional

* Para los respectivos engranajes, es necesario un tornillo de fijacion (Pieza Ne: SM6050802TP), respectivamente.

(5. Modo de bobinar el hilo de bobina )

s N

\

Saliente de hilo

Realice el enhebrado de la bobinadora tal como se muestra en la figura.
1) Ajuste el tornillo @ de tal manera que la cantidad de bobinado del hilo en la bobina sea 80%.
(El porcentaje se considera 100% cuando el hilo se encuentra bobinado hasta el diametro exterior de la bobina.)
2) Cuando el bobinado del hilo en la bobina es desigual, afloje el tornillo @ y mueva @ en la direccién indicada por la
flecha para corregir el bobinado desigual.

( pecdown Cuando el bobinado del hilo en la bobina es excesivamente desigual y la bobina con hilo que )

3 sobresale del diametro exterior se coloca en la maquina de coser, puede surgir un problema |

| inesperado durante el cosido. )
T — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(‘6. Tension del hilo )

(1)

*

1)

2)

*

3)

4)

()
1)

2)

Ajuste de la tension del hilo de la aguja

Los pasos 1) y 2) son para la DLN-6390-7 solamente.
A medida que Ud. gira la tuerca del cabezal de tension
N°1 @ hacia la derecha (en la direccion @), el hilo que
queda en la aguja luego del corte disminuira.

A medida que Ud. gira la tuerca @ hacia la izquierda (en la
direccién @), el hilo que queda en la aguja sera mas largo.
Realice el ajuste de tal modo que la longitud del hilo
remanente en la aguja sea de 45 a 50 mm dentro de la
gama en que el hilo entre la tensién de hilo N° 1 @ y la
tension @ del hilo no se mueva violentamente.

A medida que Ud. gira la tuerca del cabezal de tension
@ hacia la derecha (en la direccion @), la tensién del
hilo de la aguja aumentara.

A medida que Ud. gira la tuerca @ hacia la izquierda
(en la direccion @), la tension de hilo de la aguja
disminuira.

Ajuste de la tension del hilo de la bobina

A medida que Ud. gira el tornillo de ajuste de la tension
@ hacia la derecha (en la direccion @), la tensién del
hilo de la bobina aumentara.

A medida que Ud. gira el tornillo € hacia la izquierda
(en la direccion @), la tension del hilo de la bobina
disminuira.

El valor recomendable para la tensidn del hilo de la
bobina es de 0,2N.

N

J

(2

Cambio del recorrido del resorte recogedor del hilo @
Afloje el tornillo @.

A medida que usted gira hacia la derecha el poste @
tensor (en la direccion @), aumentara el recorrido del
muelle del tirahilo.

A medida que usted gira hacia la izquierda la perilla (en
la direccidon @), disminuira el recorrido.

Cambio de la presion del resorte recogedor del hilo @
Afloje el tornillo @, y elimine la tension del hilo (conjunto) @.
Afloje el tornillo @.

A medida que usted gira hacia la derecha el poste
tensor @ (en la direccion @), aumentara la presion.

A medida que usted gira hacia la izquierda el poste
tensor @ (en la direccion @), disminuira la presion.

(8. Ajuste del recorrido del recogedor del hilo )

A

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente eléctrica
de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

~

1)

2)

3)

Si coser telas pesadas, mueva la guia del hilo @ hacia
la izquierda (en la direccion @)) para aumentar el largo
del hilo que tira el recogedor.

Al coser telas livianas, mueva la guia del hilo @ hacia
la derecha (en la direccion @) lo que disminuye el
largo del hilo tirado por el recogedor.

Normalemente, la guia del hilo @ esta posicionada

de manera tal que la linea demarcadora @ quede
alineada con el centro del tornillo.

25

TONVdS3




(VI. MODO DE AJUSTAR LA MAQUINA DE COSER )

(1. Ajuste de la altura de la barra de agujas )

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estda completamente parado.

4 N\ 1) Gire el volante para hacer que la barra de agujas
descienda hasta su posicion mas baja de su carrera,
y afloje el tornillo de fijacion @ en el sujetador de la
barra de agujas.

2) Fije el calibre para la altura de la barra de aguja @ que
se suministra como accesorio para instalar el plano @
de la placa de agujas como se muestra en la figura,
haga que el extremo inferior @ de la barra de aguja
haga contacto con el plano @) (seccién A del marcador
grabado) del calibre para la altura de la barra de aguja
@, y apriete el tornillo @ en el sujetador de la barra de
aguja.
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(2. Posicion de instalacion del gancho )

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

7\ 1) Retire los tornillos de fijacion @ vy retire la placa de
agujas @.

2) Quite la tapa @ y coloque un destornillador desde el
agujero @ para aflojar los tres tornillos de gancho.
Gire el volante en la direccion donde la barra de
aguja asciende, fije el calibre para la altura de la barra
de aguja @ suministrado como accesorio para la
instalacion del plano @ de la placa de agujas como
se muestra en la figura, y ajuste la posiciéon de modo
que el plano @ (seccién B del marcador grabado) del
calibre para la altura de la barra de aguja entre en el
extremo inferior @ de la barra de aguja.

3) En este punto, ajuste la punta de la hoja @ del gancho
© al centro de la aguja @. Luego, haga el ajuste de
tal modo que la separacion entre la aguja y el gancho
sea de 0 a 0,06 mm (estandar) y apriete firmemente
los tres tornillos de fijacion del gancho.

(Par de apriete : 2 a 4 N-m)

* En este punto, ajuste el gancho interior @ en la

posicidon mostrada en la figura.

4) Instale la tapa @ y la placa de agujas @, y apriete
firmemente los tornillos de fijacion @.
(Par de apriete : 1,5 a3 N'm)

* Ajuste la parte convexa del sujetador @ del
portabobinas a la parte concava del gancho interior
al instalar la placa de agujas.

* Apriete los tornillos de fijacion @ e instale la placa
de agujas @ mientras que empuja dicha placa con la
mano en la direccién indicada por la flecha @.

5) Ajuste la separacion @ entre la parte convexa del
sujetador del portabobinas y la parte concava del
gancho interior con la galga @ suministrada como
accesorio con la maquina de coser. (Estandar : 0,8
mm)

% Coloque la galga @ suministrada como accesorio
en la separacién @ y apriete el tornillo de fijacion @
mientras que empuija ligeramente el sujetador @ del
portabobinas en direccion @.

(Par de apriete : 1,5 a2 2,5 N-m)

* Verifique que la galga @ entre en la separacion @ y

pueda ser sacada de la misma con poca resistencia.

TONVdS3
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(3. Ajuste de la posicion de parada de la aguja )

A

AVISO :

Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

/

(1) Posicion de parada después de un corte del hilo

1) La posicion de parada de aguja estandar se obtiene
alineando el indicador € en el brazo del mecanismo
con el punto @ marcador blanco en el volante.

2) Detenga la aguja en su posicion mas alta y afloje el
tornillo @ para ejecutar el ajuste dentro de la ranura
del tornillo.

(@ El sincronismo de parada de la aguja avanza si
desplaza el tornillo en direccion @®.

(@ El sincronismo de parada de la aguja se retarda si
desplaza el tornillo en direccién @.

pfeciown  NO haga funcionar la maquina con el |

A tornillo @ aflojado. Simplemente afloje el |

\ tornillo y no lo retire. )
. — — S— S— S— S— S— S— S— — — — — — —

(2) Posicién de parada mas baja

1) La posicion mas baja de parada de la aguja cuando
el pedal regresa a la posicion neutral después que se
pisa la parte frontal del pedal puede ajustarse de la
siguiente forma : Detenga la aguja @ en su posicién
mas baja, afloje el tornillo @, y ejecute el ajuste dentro
de la ranura del tornillo. El sincronismo de parada
de la aguja avanza si desplaza el tornillo en direccion
0. El sincronismo de parada de la aguja se retarda si
desplaza el tornillo en direccion @.

( plecaorn  NO haga funcionar la maquina con el |
| @ tornillo @ aflojado. Simplemente afloje el |
\ tornillo y no lo retire. )
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(4. Explicacion y ajuste de componentes del pedal )

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estda completamente parado.

* Para el ajuste indicado a continuacion, asegurese de verificar que el pedal, tras ser pisado, regresa suavemente a la

posicion antes de su pisado.

Ajuste del pedal

J

(1) Instalacion de la biela

1) Mueva el brazo de conexién @ del pedal a la derecha
0 izquierda, segun lo ilustrado por la flecha, de tal
modo que la biela @ quede perpendicular.

(2) Ajuste de la angulo de pedal

1) Lainclinacion de pedal se puede ajustar libremente
cambiando la longitud de la biela €.

2) Afloje el tornillo de ajuste @, y ajuste la longitud de la
biela €.

Asegurese de confirmar que el pedal, |
tras ser pisado, regresa suavemente ala |
\ posicién antes de su pisado. )

|

VAl s
Precaucion

Presion de pedal y recorrido de pedal

Lado superior

Lado inferior

~

(1) Modo de ajustar la presion requerida para
presionar la parte delantera del pedal

1) Cuando el muelle @ de presidn del pedal estd engan-
chado al lado inferior, disminuira la presion del pedal, y
cuando esta enganchado al lado superior, aumentara
la presion del pedal.

(2) Modo de ajustar la presidn requerida para
presionar la parte posterior del pedal

1) La presidon aumenta a medida que usted gire hacia
la izquierda el tornillo @ regulador de presion, y
disminuye si usted tira el tornillo hacia fuera.

(3) Modo de ajustar el recorrido de pedal

1) La carrera del pedal disminuye cuando se inserta la
biela @ en el agujero izquierdo @.

29
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Operacion del pedal

/

(1) La operacion del pedal se lleva a cabo segun los
cuatro pasos siguientes :

1) La maquina de coser comienza a funcionar a velocidad
lenta de cosido tan protno usted presiona ligeramente
el pedal. @

2) La maquina de coser funciona a velocidad alta de
cosido cuando usted presona aun mas la parte frontal
del pedal. @

3) La maquina de coser se para (con la aguja arriba o
abajo) cuando usted reponga el pedal a su posicion
original. @

4) La maquina de coser corta el hilo cuando usted
presione completamente la parte trasera del pedal. @

5) El prensatelas sube cuando usted presiona ligeramente
la parte trasera del pedal @, y si usted presiona mas
aun la parte trasera del pedal, es actuada la accion de
corte de hilo.

» La maquina ejecutara el corte de hilo normal aunque
usted presione la parte posterior del pedal inmediatamente
después de cosido a alta o baja velocidad.

» La maquina ejecutara completamente el corte de
hilo aunque usted reponga el pedal a su posicion
neutral inmediatamente después que la maquina ha
comenzado la accidon de corte de hilo.

DL @ <—-m ©
S|
7 o s
o -
Y~y
e /)
(A JE

Ajuste el retirahilos de la siguiente manera cuando sea

necesario ajustarlo.

1) Gire el volante en la direccidn normal de rotacion para
alinear el punto @ marcador blanco grabado en el
volante con el indicador @ en el brazo de la maquina.

2) Afloje la tuerca @, mueva el retirahilos @, y ajuste la
distancia entre el retirahilos y la aguja @ a 0,5 a 0,5
mm para el ajuste de la direccién longitudinal €).

* Después del ajuste, apriete firmemente la tuerca €.
(Par de apriete : 3 a5 N'm)
(Tenga en cuenta que el tornillo debe dar al frente.)

3) Para el ajuste de direccion vertical @, afloje los
tornillos @ y ajuste la distancia desde el extremo
superior de la agujaa 1,5a 2,5 mm.

4) Para ajustar la cantidad saliente C, afloje el tornillo @
y ajuste la distancia desde la aguja a 0,5 a 1,5 mm.

* Después del ajuste, apriete firmemente los tornillos @.
(Par de apriete : 3a 4 N-m)

* Verifique que el extremo superior del retirahilos no
toque el prensatelas y el guardamano cuando el
retirahilos esta funcionando.
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(6. Elevador a mano )

N\ 1) Gire la palanca de elevacion @ del prensatelas en
S (/ direccion @) para que el pie prensatelas se detenga en

/
1 {. ‘] la posicion donde se eleva.
2) El pie prensatelas se eleva aproximadamente 4,5 mm
O (B
\@ / W L y se detiene.
<)) (A / El mismo regresa a su posicion inicial cuando la

2
J palanca de elevacion del prensatelas es bajada en
\ @ direccién @.
.

J

(7. Modo de ajustar la presion del prénsatela (rodillo de transporte superior) y

L la altura del prensatela (rodillo de transporte superior)

AVISO :
Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

Ajuste de la presion del pie prensatelas

1) Afloje la tuerca @. A medida que Ud. gire el regulador
@ del muelle de presion hacia la derecha (en la
direccion @), aumentara la presion.

2) A medida que usted presione el regulador del muelle
de presion hacia la izquierda (en la direccion @,
disminuira la presion.

3) Después del ajuste, apriete la tuerca @.

4) La altura estandar del regulador del resorte del
prensatelas es de 29 a 32 mm.

(El extremo superior de la tuerca @ se alinea con la
escala “2” del regulador @ del muelle del prénsatela.)

29 a32 mm

El ajuste del rodillo de avance superior @ puede realizarse ajustando la posicion del tornillo @ (en el caso del
modelo 6390-7) o tornillo retén @ del elevador del prensatelas (en el caso del modelo 6390). (Valor preajustado en
fabrica al momento de la entrega : 13 mm.)

* Ajuste la magnitud de elevacion del rodillo de avance superior @ dentro de la gama de 14 mm o menos.

-
G
€
3
B
\© =
E ]
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®
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(8. Modo de ajustar la presion del prénsatela (conjunto del pie prénsatela) y
L la altura del prensatela (conjunto del pie prénsatela.)
Ajuste de la presion del pie prensatelas
4 7\ Gire el cuadrante @ para ajustar la presion del prensatela
_»2 5a3,5mm (conjunto del pie prensatela) @ en la direccion de la
marca de flecha @) al tiempo del cosido.
=z i f (Valor preajustado en fabrica al momento de la entrega :
N — \EIE magnitud saliente del eje : 2,5 a 3,5 mm.)
T El giro del cuadrante @ en el sentido de las manecillas
del reloj aumenta la presion del pie prensatelas.
@ El giro del cuadrante @ en el sentido opuesto a las
O ‘ A manecillas del reloj disminuye la presion del pie prensatelas.
* Cuando la presion del pie prensatelas es excesivamente
alta, se deteriorara la fuerza de transporte. Cuando la
presion del pie prensatelas es excesivamente baja, no
- % habra estabilidad en la ejecucion del cosido.
Ajuste la magnitud saliente de 3 mm como estandar y
haga el ajuste fino dentro de la gama en que la ejecucion
del cosido o fuerza de transporte no se vea afectada.
* Después de ajustar el disco @, gire el disco € con el
disco @ fijo, y fije el pie prensatelas.
Ajuste de la altura del pie prensatelas
e "\ Ajuste la altura @ del prensatela (conjunto) cuando el

12,5 mm @

prensatela sube apretando el tornillo € y cambiando la

posicion @ de la base @ en la direccion vertical.

(Valor preajustado en fabrica al momento de la entrega :

12,5 mm.)

+ Cuando se eleva la posicion de fijacion de la base
@ del elevador a mano, aumenta la altura @ del pie
prensatelas.

Cuando se baja la posicién de fijacion de la base @
del elevador a mano, disminuye la altura @ del pie
prensatelas.

* El extremo superior de la aguja sobresale de la superficie
inferior del pie prensatelas aun cuando el pie prensatelas se
eleva cuando la méquina de coser se detiene en la posicion
UP (arriba) en el caso en que la altura del pie prensatelas es
mas de 12,5 mm. Como resultado, la tela puede ser dafiada
por el extremo superior de la aguja.
Cuando la altura del pie prensatelas es de 12,5 mm o menor,
la tela entra en contacto con el pie prensatelas al colocarla
o retirarla de la maquina de coser durante el cosido. Como
resultado, se deteriorara el rendimiento operativo.

* Ajuste la altura de la base @ del elevador a mano de tal
manera que la altura del pie prensatelas quede dentro de
la gama de 12 a 14 mm. Después de finalizar el ajuste,
apriete firmemente el tornillo de fijacién €.

(Par de apriete : 1,5 a 2,5 N-m)

32




(Vﬂ[. PROBLEMAS DURANTE EL COSIDO Y MEDIDAS CORRECTIVAS )

Causas de problemas durante el cosido y medidas correctivas

e . . Pégina de
Problemas Causas (ltems de verificacion) Medidas correctivas 9 .
referencia
Salto de puntada en | Verificar si la separacion entre la aguja y la Hacer que la separacion entre la aguja y la
seccion superpuesta | punta de la hoja del gancho es apropiada. punta de la hoja del gancho se aproxime a “0” 23
cuando se engancha el hilo.
Verificar si el tipo o tamafio de la aguja es Reemplazar la aguja con una apropiada.
apropiado. Se recomienda SCHMETZ UY180GVS.
(La eficiencia del cosido se estabiliza cuando se 17
usa un hilo grueso a ser posible.)
Verificar si la punta de la hoja del gancho Corregir la raspadura o reemplace el gancho 23
tiene alguna raspadura o esta embotada. con una nueva.
Verificar si la relacion de la posicion entre la Ajuste la posicion de la placa de agujas y del
aguja y el agujero de la aguja es apropiada. prensatela (conjunto) a la que sea mas adecuada.
(La posicion adecuada de la aguja en términos
de agujero de aguja en la placa de agujas es la -
central de ambos lados y en términos de agujero
de aguja en el prensatela (conjunto) es un poco
hacia el lado derecho.)
Verificar si la tension del resorte tirahilo es Ajustar la tensién al valor apropiado (se 21
demasiado fuerte. recomienda 0,2 N).
Verificar si la carrera del tirahilo es Ajustar la posicion de la guia del hilo del
demasiado corta. tomabhilo apropiadamente.
(La posicion de la linea demarcadora grabada es 21
la estandar. Si se la mueve hacia la izquierda,
aumenta la carrera del tomahilo.)
Verificar si la tensidn del hilo es demasiado Disminuir la tensidn del hilo. o1
apretada.
Verificar si la presion del aire del enfriador de | Ajustar la presion del aire al valor apropiado (es 38
la aguja es demasiado alta. mejor ajustarla a un valor bajo).
Verificar si la posicion del ribeteador de Ajustar la posicion apropiadamente.
dobladillo es apropiada. (Es facil que ocurra el salto de puntada cuando 5
la aguja penetra casi en el borde del pliegue.)
Verificar si la tela es enrollada apropiadamente. | Hacer el ajuste manipulando de tal manera
que el dobladillado de la parte inferior pueda
realizarse debidamente.
(La fuerza de transporte no se estabiliza cuando -
la tela deviene gruesa debido a defecto de
enrollamiento.)
Verificar si la aguja esta doblada o su punta Reemplazar la aguja con una nueva. 17
estd embotada.
Verificar si la aguja esta colocada debidamente. | Colocar la aguja debidamente. 17
(Direccidn, insercion insuficiente, etc.)
Verificar que el enhebrado no sea incorrecto. | Enhebrar el hilo debidamente. 18

Rotura de hilo en
seccion superpuesta

Ver el item “Salto de puntada en seccion
superpuesta”.

Ver el item “Salto de puntada en seccion
superpuesta”.

Carga en seccion
superpuesta

Verificar si la tela es enrollada apropiadamente.

Hacer el ajuste manipulando de tal manera que
el dobladillo de la parte inferior pueda realizarse
debidamente.

(La fuerza de transporte no se estabiliza cuando
la tela deviene gruesa debido a defecto de
enrollamiento.)
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Pagina de

Problemas Causas (ltems de verificacion) Medidas correctivas )
referencia
Carga en seccion | Verificar si la relacion de la posicion entre la Ajustar la posicion a la apropiada.
superpuesta aguja y el agujero de la aguja es apropiada. (Si la posicion no es la adecuada, el tubo del aire
interfiere con la prensatela (conjunto) y posiblemente 38
obstaculiza |a elevacion del prensatela (conjunto).)
Compruebe si la presion del prensatela Ajuste adecuadamente la presion del prensatela
(conjunto) esta demasiado alta. (conjunto).
(Si el regulador del muelle del prensatela esta 28
excesivamente apretado, disminuye la cantidad
de elevacion del prensatela (conjunto.)
Rotura de aguja Verificar si la tela es enrollada apropiadamente. | Hacer el ajuste manipulando de tal manera que
el dobladillo de la parte inferior pueda realizarse
debidamente. _
(La fuerza de transporte no se estabiliza cuando
la tela deviene gruesa debido a defecto de
enrollamiento.)
Verificar si la relacion de la posicidn entre la Ajustar la posicion de la placa de agujas y del
aguja y el agujero de la aguja es apropiada. pie prensatelas a la adecuada.
(La posicion apropiada de la aguja en términos
de agujero de aguja en la placa de agujas esta -
en el centro de ambos lados y la de en términos
de agujero de aguja en el prensatela esta un
poco al lado derecho.)
Verificar si la posicion del ribeteador de Ajustar la posicion apropiadamente.
dobladillo es apropiada. (Es facil que la aguja se rompa cuando la aguja 5
penetra el limite del borde del doblado.)
Salto de puntada Verificar si la separacion entre la aguja y la Hacer que la separacion entre la aguja y la
punta de la hoja del gancho es apropiada. punta de la hoja del gancho se aproxime a “0” 23
cuando se engancha el hilo.
Verificar si la punta de la hoja del gancho Corregir la raspadura o reemplace el gancho 23
tiene alguna raspadura o esta embotada. con una nueva.
Verificar si la tension del hilo es demasiado fuerte. | Disminuir la tension del hilo. 21
Verificar si la posicion del ribeteador de Ajustar la posicién apropiadamente.
dobladillo es apropiada. (Cuando el ribeteador de dobladillo interfiere con el 5
(Compruebe si el ribeteador de dobladillo prensatela (conjunto), el prensatela (conjunto) sube
interfiere con el prensatela (conjunto.).) desde la placa de agujas, o se limita el movimiento.)
Rotura de hilo Verificar si la separacion entre la aguja y la Hacer que la separacion entre la aguja y la
punta de la hoja del gancho es apropiada. punta de la hoja del gancho se aproxime a “0” 23
cuando se engancha el hilo.
Verificar si la punta de la hoja del gancho Corregir la raspadura o reemplazar el gancho 03
tiene alguna raspadura o esta embotada. con una nueva.
Verificar si la tension del hilo es demasiado fuerte. | Disminuir la tensién del hilo. 21
Verificar si la posicion del ribeteador de Ajustar la posicién apropiadamente.
dobladillo es apropiada. (Cuando el ribeteador de dobladillo interfiere con el
(Compruebe si el ribeteador de dobladillo prensatela (conjunto), el prensatela (conjunto) sube 5
interfiere con el prensatela (conjunto.).) desde la placa de agujas, o se limita el movimiento.)
Verificar si la aguja estd colocada debidamente. | Colocar la aguja debidamente. 17
(Direccidn, insercion insuficiente, etc.)
Compruebe si la tensién del tensor de hilo | Ajuste la tension hasta el punto de que no se 21
No.1 esta baja. (En el caso del cortahilo) produzca inestabilidad del hilo.
Verificar si la calidad del hilo no es buena. Utilizar un hilo de buena calidad. -
Verificar si la tela se corta por calor. Aumentar la cantidad de aceite en el gancho. 16
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Problemas Causas (ltems de verificacion) Medidas correctivas .
referencia
Enlazado Verificar si el tipo o tamario de la aguja es Reemplazar la aguja con una apropiada.
(puntada baldn) apropiado. Se recomienda SCHMETZ UY180GVS.
(La eficiencia del cosido se estabiliza cuando se 17
usa un hilo grueso a ser posible.)
Verificar si la relacion de la posicion entre la Ajuste la posicion de la placa de agujas y del
aguja y el agujero de la aguja es apropiada. prensatela (conjunto) a la que sea mas adecuada.
(La posicion adecuada de la aguja en términos
de agujero de aguja en la placa de agujas es la -
central de ambos lados y en términos de agujero
de aguja en el prensatela (conjunto) es un poco
hacia el lado derecho.)
Verificar si la presion del aire del enfriador Ajuste la presion del aire al valor adecuado (es 38
de la aguja es demasiado alta. mejor ajustarla a un valor bajo).
Verificar si la tension del hilo es demasiado baja. | Aumentar la tension del hilo. 21
Compruebe si la tension del muelle del tirahilo | Ajuste la tension o el recorrido al valor adecuado. 21
esta baja o si el recorrido es pequeno. (Se recomiendan 0,2 Ny 8 mm.)
Compruebe si la tensién del hilo es la adecuada. Reajuste la tension del hilo al valor adecuado.
(Si la tension del hilo esta demasiado baja, el
hilo de aguja no se puede sacar completamente, 21
y si esta demasiado alta, se aprieta el trenzado
y se produce formacion de bucle.
Compruebe si hay algo equivocado en el Reemplace el gancho por otro nuevo.
gancho.
(Si el huelgo del gancho interior es excesivo 23
o si la rotacion es normal.)
Tension irregular Verificar si la tensidn del hilo es demasiado baja. Aumentar la tensidn del hilo. 21
del hilo Verificar si el enhebrado es erréneo. Enhebrar el hilo debidamente. 18
Compruebe si el muelle esta débil para Levante el muelle o reempldacelo por otro nuevo. 17
evitar ralenti.
Perforacion de la Verificar si la tela es enrollada apropiadamente. | Hacer el ajuste manipulando de tal manera
tela por el ribeteador que el dobladillado de la parte inferior pueda -
de dobladillo realizarse debidamente.
Transporte Verificar si la tela es enrollada apropiadamente. | Hacer el ajuste manipulando de tal manera
desigual de la tela que el dobladillado de la parte inferior pueda
al inicio y término realizarse debidamente.
del cosido (Es importante que la tela sea enrollada -
debidamente por el ribeteador de dobladillo al
inicio del cosido.)
Verificar si la posicion del ribeteador de | Ajustar la posicién a la apropiada.
dobladillo es apropiada. (El rodaje se estabiliza cuando la regla ubicada
en el lado derecho del ribeteador de dobladillo
5

esta fija en la posicion donde la superficie
inferior es dificil que haga contacto con la placa
de agujas y el lado apenas hace contacto con el
prensatela (conjunto.).)
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(IX. COMPONENTES DEL CORTAHILOS )

( 1. Chequeo de la posicidn de retroceso de la cuchilla mévil y método de correccion )

==/

. W A

~

s

Posicion de
espera de
cuchilla movil

Posicion correcta en
que la cuchilla mévil ha
retrocedido completamente

1) Asegurese de apagar la maquina de coser.

2) Retire los tornillos de fijacion @, tornillos de fijacién @
y tornillos de fijacion €. Luego, retire el ribeteador de
dobladillo @, placa de agujas auxiliar @ y placa de agujas @.

3) Reemplace los conectores.
- Desconecte el conector @ de SC-921.
+ Desconecte el conector @9 y conéctelo al detector de

SC-921 al que el conector @ se encuentra conectado.
- Extraiga el conector € para conectar el motor del
SC-921 y la caja de control.

(Vea el “Diagrama de cableado de componentes
neumaticos y eléctricos” en la siguiente pagina.)

4) Encienda la maquina de coser.

5) Gire el volante @ con la mano en la direccién normal
de rotacion de la maquina de coser @).
(La direccidon normal de rotacion de la maquina de
coser @) es en el sentido opuesto a las manecillas del
reloj vista desde el lado del volante.)

6) Cuando la barra de agujas se eleva y el extremo superior
de la aguja se posiciona mas arriba que la cuchilla mavil,
presione la parte posterior del pedal @ en direccién (.

e > N T
[ precdidon En este punto, nunca presione la parte )
‘ frontal del pedal @ en direcciéon @®. ,

(En caso de que se presione la parte frontal del pedal, se
activa el electroiman del cortahilos y el rodillo ingresa a la
leva del cortahilos en la maquina de coser.)

7) Gire el volante @ con la mano en la direccion normal
de rotacion de la maquina de coser.

8) La palanca @ de la cuchilla mévil gira en el sentido
opuesto a las manecillas del reloj en direccion @ vy la
cuchilla mévil @ empieza a retroceder en direccion @.

9) Cuando la cuchilla mévil @ haya retrocedido
completamente, la posicidn en que la parte convexa @
de la cuchilla mévil @ se alinea con el extremo @ de
la placa tirahilo es la posicion correcta de la posicion
de retroceso de la cuchilla movil.

( El interruptor de la corriente eléctrica se )

| Precalicion  encuentra activado durante la ejecucion |
de los pasos 4) a 9). Nunca presione la

{ parte frontal del pedal @ en direccion @. |

— — — — — — — — — — — — — — — —

10) En este punto, si la magnitud de retroceso no es apropiada,
asegurese de desconectar el interruptor de la corriente
eléctrica de la maquina de coser, afloje el tornillo de apriete
@ de la cuchilla mévil, y apriete el tornillo de apriete
de la cuchilla mévil (par de apriete : 3 a 4 N-m) de tal
manera que la parte convexa @ de la cuchilla mévil (O se
alinee con el extremo @ de la placa tirahilo, para ajustar la
cuchilla mdvil a la posicion de retroceso correcta.

*  El chequeo de la posicidn de la cuchilla mdvil completamente
retrocedida y el procedimiento para su correccion se han realizado
en los pasos del 1) al 10). Asegurese de que los conectores
reemplazados en el paso 3) sean colocados en su posicion
original, asi como también los componentes retirados en los pasos
1)y 2). Luego, apriete firmemente los tornillos de fijacion.

*  Alinstalar la placa de agujas, empujela en la direccion indicada
por la flecha @ y apriete los tornillos de fijacion 3 en el punto
en que el retén @ entre en contacto con el marco.
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(2. Chequeo de la sincronizacion de la leva del cortahilos )

~
(M}
Qo (L]
A 1} A
£ €l |E
£ g |E
@ — I
S S |S
Y y y
J

El procedimiento de los pasos 1) al 8) es igual que en

la seccidon “Chequeo de la posicion de retroceso de la

cuchilla movil”. Ejecute los pasos del 1) al 8).

9) Luego, gire el volante @ en la direccion normal de
rotacion de la maquina de coser @ mientras que
presiona la parte posterior del pedal @ en direccién @.
(La palanca @ de la cuchilla movil gira en el sentido
de las manecillas del reloj en direcciéon @, y la cuchilla
movil ® empieza a moverse en direccion @) después
que la cuchilla movil haya retrocedido completamente,
y la cuchilla movil regresa a la posicion de espera.)

10) Gire el volante @ en la direccion inversa @ de rotacion
de la maquina de coser después que la cuchilla mavil
haya regresado a su posicion de espera, y el volante
cesa de girar en un determinado angulo.

| _—+. Asegurese de desconectar el interruptor \

| Precaicion  de la corriente eléctrica de la maquina |
@ de coser después de finalizar el

l procedimiento de los pasos 4) a 10). ]

11) En este punto, la sincronizacion de la leva del
cortahilos es normal si la altura de la barra de agujas
desde la superficie superior de la placa de agujas es
de 46,8 a 47,4 mm.

* La sincronizacion puede verificarse facilmente usando
la galga suministrada como accesorio con la maquina.
Cuando la seccion (@ de la galga entra entre la placa
de agujas y el extremo inferior de la barra de agujas y
la seccion @ no entra, la altura de la barra de agujas
se encuentra dentro de la gama de 46,8 a 47,4 mm.
Asi, la sincronizacion de la leva del cortahilos es
normal.

* Al insertar la galga debajo del extremo inferior de
la barra de agujas, afloje el tornillo de fijacion @ y
retire el pie prensatelas @®. Después de finalizar el
procedimiento, haga que el pie prensatelas ® regrese
a su posicion inicial y apriete firmemente el tornillo de
fijacion @.

(Par de apriete : 1,5 a2 N'm)
12) Cuando la altura de la barra de agujas desde la
superficie superior de la placa de agujas no sea
de 46,8 a 47,4 mm, la sincronizacion de la leva del
cortahilos no es apropiada. Corrija la sincronizacion
de la leva del cortahilos de acuerdo con el Manual de
Ingenieria.
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/—| Diagrama de cableado de componentes neumaticos y eléctricos i ~

Cableado normal |

-

’ Unldad prlnmpal de la ~~
/ maquina de coser modelo
DLN-6390-7

\_ Gris

]
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Negro b J
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»~ Unidad principal de la
. / maquina de coser modelo \
Gris DLN-6390-7

> - Y

(3. Contracuchilla )

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

4 N\ Cuando se ha deteriorado el filo de la cuchilla, vuelva a
afilar la contracuchilla @ como se ilustra en @, y vuelva a
instalarla debidamente.

1) Sila posicién de montaje de la contracuchilla se
mueve en la direccién ) desde la posicién de montaje
estandar, la longitud de hilo después de cortado el hilo
aumentara en proporcionalmente.

2) Sila posicion de montaje se mueve en la direccién @,
la longitud de hilo disminuira proporcionalmente.

© Coltello mobile > -
Centro dell ‘ Pfecauc'O" Al reafilar la contracuchilla, tenga cundado\
® Centro dell'ago ‘ al manipularla. ,

N J — e o — — — — — — — — — — —
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(X. INSTALACION Y PREPARACION DE COMPONENTES OPCIONALES)

(1. Enfriador de la aguja )

+ El enfriador de la aguja puede reducir roturas del hilo causadas por el calor de la aguja cuando la maquina de coser
funciona a una velocidad de 4.000 sti/min o mayor.

+ El enfriador de la aguja utiliza aire. Vea la tabla de abajo y seleccione la pieza utilizada, dado que los componentes
varian de acuerdo con el cabezal de la maquina (con cortahilos o sin cortahilos).

Cabezal de la maquina Pieza utilizada
DLN-6390-7 (con cortahilos) Enfriador de aguja 40070354 (DLN-6390-7)
DLN-6390 (sin cortahilos) Enfriador de aguja 40070355 (DLN-6390)

(1) Instalacidn de la unidad del interruptor de aire de accion superior (sin cortahilos)

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor esta completamente parado.

/ N\

M i

V> : Retiro
ad

I
l
I
I
-—— o~ d
‘oo
[ |
Retiro

(S /

1) Retire la tuerca @ que conecta el brazo de conexién @ del pedal y el pedal @ de la mesa y del pedestal, y retire la
biela (cjto.) @.

2) Instale la unidad de interruptor de aire de accion superior @ y fijela con la tuerca @ suministrada con la unidad.

3) Conecte la manguera de aire @ a la junta de aire @ e instale el controlador de velocidad @ en el extremo superior
de la manguera de aire.

B R R I ——————..s,

[ plecaicion  Aseglirese de confirmar que el pedal, tras ser pisado, regresa suavemente a la posicion antes de su ]

l pisado. ,
—
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(2) Instalacién de la unidad de aire

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estda completamente parado.

/ N\

& J

[En el caso de maquina de coser con cortahilo]

1) Saque el tornillo @ y desmonte la placa @ y la empaquetadura €.

2) Saque el enchufe @.

3) Instale la valvula de solenoide @ y la empaquetadura @ en el enfriador de aguja para la maquina de coser con
cortahilo usando los tornillos @.

( O Cuando apriete los tornillos @ :

| + Cuando apriete los tornillos se escapa aire si quedan flojos.

| _—~~, * Elenroscado del tornillo se rompe cuando aprieta los tornillos excesivamente.

| @‘ Ponga cuidado cuando apriete los tornillos dado que pueden ocurrir los problemas indicados.
| El par de torsion de apriete estandar es 0,17 N-m.

| O Cuando instale la valvula @ de solenoide, ponga cuidado para que la empaquetadura @ no se
| deslice a fuera de posicion.

-]

=

@

Q

Y

2}

(=3

3
——— — — — —

4) Conecte el tubo del aire @ en el enfriador de aguja al agujero @.

* Para la posicion de instalacion, consulte para referencia el plano de la mesa.
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7\ [En el caso de maquina de coser sin cortahilo]

1) Instale el cjto. de aire @ sobre la superficie inferior de
la mesa con los dos tornillos @ suministrados con la
unidad, en la posicion que se muestra en la figura.

2) Tire de la perilla ascendente @ ubicada en la parte
superior del cjto. de aire y girela hacia la derecha
0 izquierda para ajustar la presion a 0,5 MPa

aproximadamente.

e ——— ————————— — — —

[ s, Después de ajustar la presion, empuje )

completamente hacia abajo la perilla |

| hasta que llegue a la posicién original. )
" — — — — — — — — — — — — — — —
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(3) Instalacién del tubo (cjto.) del enfriador de la aguja

AVISO :
A Para evitar posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de la maquina, desconecte la corriente
eléctrica de la maquina y compruebe de antemano para mayor seguridad que el motor estda completamente parado.

/ N\

1) Instale el tubo (cjto.) @ del enfriador de la aguja sobre la base @ del prensatelas con el tornillo €.

2) Haga el ajuste de tal modo que el extremo superior del tubo del enfriador de aceite quede frente al agujero de la
aguja ubicado 10 mm abajo desde la posicion de punto muerto superior de la barra de agujas.

3) Haga pasar la manguera de aire @ del tubo del enfriador de la aguja a través del agujero A en la mesa y conéctela al
controlador de velocidad.

| Después de instalar el tubo del enfriador de la aguja, asegurese de verificar lo siguiente. )
| P@én 1. Gire el volante con la mano y verifique que la aguja no interfiera con el tubo. |
| @ 2. Verifique que el pie prensatelas no interfiera con el tubo cuando el pie prensatelas pasa por |
| encima de la seccidn superpuesta. )
. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

(4) Ajuste del controlador de velocidad

4 N\ 1) Afloje la contratuerca @ vy gire la perilla @ para ajustar
la presion del aire del enfriador de la aguja.
Alta presion del aire Baja presion del aire Ajuste la presion del aire de tal modo que no afecte el
< > cosido.
——————’— ————— i — — — — —
.u ‘ precalicion Después del ajuste, asegurese de apretar \
? {1
{ la contratuerca @. )
( La perilla se ha girado hacia atras 4,5 )
| desde el cierre completo al tiempo dela |
I entrega. |
—# . o :
| /& Cuando la presion del aire esta demasiado |
q P eery — baja, no es efectivo el enfriamiento de la |
aguja. Cuando la presion del aire esta
| . . |
demasiado alta, el hilo se sale de la aguja
| al inicio del cosido no se logra un cosido
\ estabilizado.
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(5) Conexion y ajuste de la caja de control

Conecte al conector CN56 de SC-921 el cable de la valvula de solenoide del enfriador de aguja con el cortahilos.
Abra la tapa de la caja de control de SC-921 y realice la conexidn y cambio, consultando la Fig. 1.

. N
Fig. 1
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(X. MODO DE FIJAR EL SC-921 )

( 1. Modo de fijar la funcion del elevador automatico )

AVISO :
A Cuando se utiliza el solenoide con la fijacion de accionamiento neumatico, puede quemarse el
solenoide. Por consiguiente, tenga cuidado para no confundir la fijacion.

Cuando esté montado el dispositivo elevador automatico (AK), esta funcidn realiza el trabajo de elevacion
automatica.

1) Active (ON) el interruptor de la corriente

eléctrica mientras mantiene pulsado el
A B C D JALIKCE interruptor@ (5}
w |

cP-18 2) Se visualiza “FL ON” en los indicadores
® y ® con un pitido confirmando que
se ha habilitado la funcidn del elevado
automatico.

3) Desconecte el interruptor de la corriente
eléctrica, y vuelva a conectar el interruptor
de la corriente eléctrica para volver a la
modalidad normal.

4) Repita las operaciones 1) a 3), y la visualizacion del LED vuelve a (FL OFF). Entonces, no trabaja la funcion de

elevacion automatica.
FLON : El dispositivo elevador automatico es operante. La seleccidn del dispositivo elevador automatico del
accionamiento por solenoide (+33V) o accionamiento neumatico (+24V) puede seleccionarse con el

interruptor @ 0. (El cambio se efectua en la potencia de accionamiento +33V 6 +24V de CN37.)

LA lal] 5] L FI lnlnl A

Display de accionamiento Display de accionamiento
por solenoide (+33V) neumatico (+24V)

FLOFF : La funcidn del elevador automatico es inoperante. (Igualmente, el pie prensatelas no se eleva
automaticamente al término de la costura programada.)

(Precauciones) 1. Para volver a conectar la corriente eléctrica, cerciérese conectarla después de que pase
un segundo o mas.
(Si la operacion ON/OFF se ejecuta demasiado rapidamente, es posible que la fijacion no
cambie bien.)

2. El elevador automatico no queda actuado a no ser que esta funcion esté bien
seleccionada.

3. Cuando se seleccione "FL ON" sin instalar el dispositivo elevador automatico, el arranque
momentaneamente al inicio del cosido. Ademas, cerciorese de seleccionar "FL OFF"
cuando no esté instalado el elevador automatico dado que es posible que no trabaje el
interruptor a simple tacto.
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PER GARANTIRE L'USO SICURO DELLA MACCHINA PER CUCIRE

Per la macchina per cucire, la macchina automatica ed i dispositivi ausiliari (di seguito denominati collettivamente
come "macchina"), € inevitabile condurre lavori di cucitura vicino a parti in movimento della macchina. Cio
significa che c'é sempre una possibilita di venire accidentalmente a contatto con parti in movimento. Si consiglia
vivamente, agli operatori che azionano effettivamente la macchina e al personale di manutenzione coinvolto nella
manutenzione e riparazione della macchina, di leggere con attenzione per comprendere appieno le seguenti

| Precauzioni di sicurezza |prima di utilizzare la macchina/effettuare la manutenzione della macchina. Il contenuto
delle | Precauzioni di sicurezza | comprende gli articoli che non sono contenuti nelle specifiche del prodotto.

Le indicazioni di rischio sono classificate nelle seguenti tre diverse categorie per aiutare a capire il significato delle
etichette. Assicurarsi di comprendere pienamente la seguente descrizione e di rispettare rigorosamente le istruzioni.

(I) Spiegazione dei livelli di rischio

A Questa indicazione € presente dove vi & un immediato pericolo di gravi lesioni o morte se la persona incaricata o terzi manovrano
male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effettua la manutenzione della macchina.

é Questa indicazione é presente dove vi & un potenziale pericolo di gravi lesioni 0 morte se la persona incaricata o terzi manovrano
male la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effettua la manutenzione della macchina.

é Questa indicazione é presente dove vi & un pericolo di lesioni leggere o medie se la persona incaricata o terzi manovrano male
la macchina o non evitano la situazione pericolosa quando si aziona la macchina o si effettua la manutenzione della macchina.

A Articoli che richiedono particolare attenzione

(I) Spiegazione delle icone di avvertimento e delle etichette di indicazione

Vi & un pericolo di lesioni
se si viene a contatto
con una sezione in
movimento.

A

N

Vi é un pericolo di
intrappolamenti nella
cinghia con conseguenti
lesioni.

Icona di
avverti-

Vi & un pericolo di
scosse elettriche se si
viene a contatto con una

scottature se si viene a
contatto con una sezione
ad alta temperatura.

)

Il corretto senso é
indicato.

mento sezione ad alta tensione. | Etichetta
di indica-
Vi & un pericolo di zione Il collegamento di un

filo di messa aterra é
indicato.

--— 0 i'

-— 0 A A

.
2| 1| by [Pl A 3

@ - C’é la possibilita che ferimenti da leggeri a gravi oppure morte vengano causati.
- C’é la possibilita che ferimenti vengano causati se si toccano elementi mobili.
@ - Effettuare il lavoro di cucitura con il riparo di sicurezza.
« Effettuare il lavoro di cucitura con il coperchio di sicurezza.
« Effettuare il lavoro di cucitura con il dispositivo protettivo di sicurezza.
© - Assicurarsi di spegnere la macchina prima di effettuare "infilatura della testa della macchina", "sostituzione
dell'ago", "sostituzione della bobina" o "lubrificazione e pulizia".
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AVVERTENZE PER LA SICUREZZA ' \incidente significa |

|
1 "causare lesioni |
I personali o morteo !

|

| danni alla proprieta." '
é PERICOLO

1. Quando é necessario aprire la centralina di controllo contenente parti elettriche, assicurarsi di disatti-
vare I'alimentazione e di attendere cinque minuti o piu prima di aprire il coperchio al fine di evitare gli
incidenti causati da scosse elettriche.

AATTENZIONE
| Precauzioni di base |

1. Assicurarsi di leggere il manuale d'istruzioni e altri documenti esplicativi in dotazione con la macchina
prima di utilizzare la macchina. Conservare il presente manuale ed i documenti esplicativi in un luogo
sicuro affinché possano essere sempre disponibili.

2. ll contenuto di questa sezione include gli articoli che non sono contenuti nelle specifiche del prodotto.

3. Assicurarsi di indossare occhiali di sicurezza per la protezione contro gli incidenti causati dalla rottura dell'ago.

4. Coloro che utilizzano uno stimolatore cardiaco devono usare la macchina, previa consultazione con un medico specialista.

| Dispositivi di sicurezza ed etichette di avvertimento |

1. Assicurarsi di azionare la macchina dopo aver controllato che i dispositivi di sicurezza siano installa-
ti correttamente ai posti giusti e funzionino regolarmente al fine di prevenire gli incidenti causati dalla
mancanza dei dispositivi.

2. Se uno qualsiasi dei dispositivi di sicurezza viene rimosso, assicurarsi di rimetterlo a posto e controllare
che funzioni regolarmente al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

3. Assicurarsi di mantenere le etichette di avvertimento aderite sulla macchina chiaramente visibili al fine
di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte. Se una qualsiasi delle etichette
@ macchiata o scollata, assicurarsi di cambiarla con una nuova.

| Scopi e modifica |
1. Non utilizzare mai la macchina per altri scopi all'infuori di quelli indicati né in altri modi all'infuori di quello pre-
scritto nel manuale d'istruzioni al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.
La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali danni o lesioni personali o morte cau-
sati dall'uso della macchina per altri scopi all'infuori di quelli indicati.
2. Mai modificare né alterare la macchina al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali danni o lesioni personali o morte cau-
sati dalla modifica o alterazione della macchina stessa.

| Istruzione e addestramento |

1. Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina, la macchina deve es-
sere utilizzata unicamente da un operatore che sia stato addestrato/istruito dal datore di lavoro per quanto
riguarda il funzionamento della macchina e su come far funzionare la macchina in sicurezza per acquisire
adeguate conoscenze e abilita di operazione. Al fine di garantire quanto sopra, il datore di lavoro deve sta-
bilire un piano di istruzione/addestramento per gli operatori e deve istruire/addestrarli in anticipo.

| Articoli per i quali la macchina deve essere disattivata |

 Disattivazione: Spegnimento dell'interruttore dell'alimentazione, quindi disinserimento della spina dalla )
! presa di corrente. Questo vale per i seguenti articoli. !

1. Assicurarsi di disattivare immediatamente la macchina quando si constatano anomalie o guasti o in caso di
mancanza di corrente per la protezione contro gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.
2. Per la protezione contro gli incidenti causati dall'avvio improvviso della macchina, assicurarsi di disatti-
vare la macchina prima di effettuare le seguenti operazioni. Per la macchina che incorpora un motore a
frizione, in particolare, assicurarsi di disattivare la macchina e controllare che la macchina sia completa-
mente ferma prima di effettuare le seguenti operazioni.
2-1. Ad esempio, quando si infilano le parti come I'ago, il crochet, lo stendifilo, ecc che devono essere
infilati, 0 quando si cambia la bobina.
2-2. Per esempio, quando si cambia o si regola un componente qualsiasi della macchina.
2-3. Ad esempio, quando si ispeziona, si ripara o si pulisce la macchina o si lascia il posto di lavoro.
3. Assicurarsi di disinserire la spina di alimentazione tenendo la spina invece del cavo al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi.
4. Assicurarsi di disattivare la macchina ogni volta che la macchina é lasciata incustodita durante la pausa lavoro.
5. Assicurarsi di disattivare la macchina in caso di mancanza di corrente al fine di prevenire gli incidenti
causati dalla rottura di componenti elettrici.

PRECAUZIONI DA PRENDERE IN VARIE FASI OPERATIVE

1. Assicurarsi di sollevare e spostare la macchina in modo sicuro tenendo in considerazione il peso della
macchina. Fare riferimento al testo del manuale d'istruzioni per la massa della macchina.

2. Assicurarsi di adottare misure di sicurezza sufficienti per evitare la caduta e cose simili prima di solleva-
re o spostare la macchina per la protezione contro gli incidenti che possono causare lesioni personali o
morte.




3. Una volta che la macchina é stata sballata, mai riimballarla per il trasporto per proteggere la macchina
contro la rottura causata da incidenti imprevisti o cadute.

Sballatura

1. Assicurarsi di sballare la macchina nell'ordine prescritto al fine di prevenire gli incidenti che possono
causare lesioni personali o morte. Quando la macchina é imballata in cassa di legno, in particolare, assi-
curarsi di controllare attentamente i chiodi. | chiodi devono essere rimossi.

2. Assicurarsi di controllare la macchina per la posizione del suo centro di gravita e di tirarla fuori dall'im-
ballo attentamente al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o0 morte.

| Installazione

(I) Tavolo e supporto del tavolo

1. Assicurarsi di utilizzare il tavolo e il supporto del tavolo originali JUKI al fine di prevenire gli incidenti
che possono causare lesioni personali o morte. Se é inevitabile usare un tavolo e un supporto del tavolo
che non sono quelli originali JUKI, selezionare un tavolo e un supporto del tavolo che siano in grado di
sostenere il peso della macchina e la forza di reazione durante il funzionamento.
2. Se si montano le rotelle sul supporto del tavolo, assicurarsi di utilizzare le rotelle con un meccanismo di
bloccaggio e di bloccarle per fissare la macchina durante il funzionamento, la manutenzione, l'ispezione
e la riparazione al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.
(II) Cavi e cablaggio
1. Assicurarsi di evitare che una forza eccessiva venga applicata al cavo durante l'uso al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi. Inoltre, se & necessario cablare vicino alla sezione
di funzionamento come la cinghia a V, assicurarsi di lasciare uno spazio di 30 mm o piu tra la sezione di
funzionamento e il cavo.
2. Assicurarsi di evitare l'inserimento di troppe spine su una stessa presa di corrente al fine di evitare
scosse elettriche, dispersione verso terra o incendi.
3. Assicurarsi di collegare i connettori in modo sicuro al fine di evitare scosse elettriche, dispersione verso
terra o incendi. Inoltre, assicurarsi di disinserire il connettore tenendo la sezione di connettore.
(IT) Messa a terra

1. E necessario che una spina appropriata di alimentazione sia installata da parte di un perito elettrico al
fine di prevenire gli incidenti causati da dispersione verso terra o rigidita dielettrica. Inoltre, assicurarsi
di collegare la spina di alimentazione alla presa di corrente completa di terra.

2. Assicurarsi di mettere a terra il filo di messa a terra al fine di prevenire gli incidenti causati da dispersio-
he verso terra.

(V) Motore

1. Assicurarsi di utilizzare il motore nominale specificato (prodotto originale JUKI) al fine di prevenire gli
incidenti causati dalla bruciatura.

2. Se un motore a frizione disponibile in commercio € usato con la macchina, assicurarsi di selezionare
uno con un copripuleggia anti-intrappolamenti per la protezione contro intrappolamenti nella cinghia a V.

| Prima della messa in funzione |

1. Assicurarsi che i connettori e cavi siano esenti da danni, perdita di parti e allentamento prima di attivare
I'alimentazione al fine di prevenire gli incidenti con conseguenti lesioni personali o morte.

2. Mai mettere la mano nelle sezioni in movimento della macchina al fine di prevenire gli incidenti che posso-
no causare lesioni personali o morte.
Inoltre, controllare che il senso di rotazione della puleggia corrisponda alla freccia indicata sulla puleggia.

3. Se il supporto del tavolo con le rotelle é utilizzato, assicurarsi di fissare il supporto del tavolo bloccando
le rotelle o con i regolatori, se dotato di regolatori, per la protezione contro gli incidenti causati dall'av-
vio improvviso della macchina.

| Durante il funzionamento |

1. Assicurarsi di non avvicinare dita, capelli, lembi di vestiario o oggetti alle sezioni in movimento come il
volantino, la puleggia a mano e il motore quando la macchina é in funzione al fine di prevenire gli inci-
denti causati da intrappolamenti che possono causare lesioni personali 0 morte.

2. Assicurarsi di non mettere le dita vicino alle aree circostanti dell'ago o all'interno del coperchio della
leva tirafilo quando si attiva I'alimentazione o quando la macchina é in funzione al fine di prevenire gli
incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

3. La macchina gira ad una velocita elevata. Non avvicinare mai le mani alle sezioni in movimento come
il crochet, lo stendifilo, la barra dell'ago e il coltello tagliatessuto durante il funzionamento al fine di
proteggere le mani contro le lesioni. Inoltre, assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la
macchina sia completamente ferma prima di cambiare il filo.

4. Fare attenzione che le dita o altre parti del corpo non vengano intrappolate tra la macchina e il tavolo
quando si rimuove la macchina dal tavolo o la si rimette sul tavolo al fine di prevenire gli incidenti che
possono causare lesioni personali o morte.

5. Assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente
fermi prima di rimuovere il copricinghia e la cinghia a V al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio
improvviso della macchina o del motore.

6. Se un servomotore é utilizzato con la macchina, il motore non & rumoroso quando la macchina é in stato
di riposo. Assicurarsi di non dimenticare di disattivare I'alimentazione al fine di prevenire gli incidenti
causati dall'avvio improvviso del motore.

7. Non utilizzare mai la macchina se I'apertura di raffreddamento della centralina di alimentazione del mo-
tore é otturata al fine di prevenire gli incendi causati da surriscaldamenti.

| Lubrificazione |

1. Assicurarsi di utilizzare I'olio originale JUKI e il grasso originale JUKI per le parti da lubrificare.

2. Nel caso in cui I'olio venisse a contatto con gli occhi o con il corpo, assicurarsi di lavare via immediata-
mente al fine di prevenire I'inflammazione o l'irritazione.
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3. Nel caso in cui I'olio venisse ingerito involontariamente, assicurarsi di consultare immediatamente un
medico al fine di prevenire la diarrea o il vomito.

Manutenzione

1. Al fine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina, la riparazione e la
regolazione deve essere effettuata da un tecnico di manutenzione che conosca bene la macchina nei li-
miti definiti nel manuale d'istruzioni. Assicurarsi di utilizzare le parti originali JUKI quando si sostituisco-
no le parti della macchina. La societa JUKI non si assume responsabilita alcuna per eventuali incidenti
causati dalla riparazione o regolazione inadeguata o dall'uso di altre parti all'infuori di quelle originali
JUKI.

2. Alfine di prevenire gli incidenti causati dalla mancanza di familiarita con la macchina o da scosse elettri-
che, assicurarsi di affidare la riparazione e la manutenzione (compreso il cablaggio) dei componenti elettri-
ci ad un tecnico elettrico della vostra azienda, della JUKI o dei distributori nella vostra zona.

3. Quando si effettua la riparazione o la manutenzione della macchina che usa le parti ad azionamento
pneumatico come un cilindro pneumatico, assicurarsi di rimuovere il tubo di alimentazione dell'aria per
eliminare I'aria che rimane nella macchina in anticipo al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio
improvviso delle parti ad azionamento pneumatico.

4. Assicurarsi di controllare che le viti ed i dadi siano esenti da allentamento dopo il completamento della
riparazione, regolazione e sostituzione delle parti.

5. Assicurarsi di pulire periodicamente la macchina durante il periodo di utilizzo. Assicurarsi di disattivare
I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente fermi prima di pulire la
macchina al fine di prevenire gli incidenti causati dall'avvio improvviso della macchina o del motore.

6. Assicurarsi di disattivare I'alimentazione e controllare che la macchina e il motore siano completamente
fermi prima di effettuare la manutenzione, l'ispezione o la riparazione della macchina. (Per la macchina
con un motore a frizione, il motore continuera a girare per un po' per inerzia anche dopo aver disattivato
I'alimentazione. E necessario percio fare attenzione.)

7. Nel caso in cui la macchina non potesse essere azionata regolarmente dopo la riparazione o la regola-
zione, interrompere immediatamente il lavoro e contattare la JUKI o i distributori nella vostra zona per la
riparazione al fine di prevenire gli incidenti che possono causare lesioni personali o morte.

8. Nel caso in cui il fusibile fosse bruciato, assicurarsi di disattivare I'alimentazione ed eliminare la causa
della bruciatura del fusibile e di sostituire il fusibile bruciato con uno nuovo al fine di prevenire gli inci-
denti che possono causare lesioni personali o morte.

9. Assicurarsi di pulire periodicamente la presa d'aria del ventilatore e di ispezionare I'area intorno al ca-
blaggio al fine di prevenire gli incendi del motore.

Ambiente operativo |

1. Assicurarsi di utilizzare la macchina in un ambiente che non sia influenzata dalla forte sorgente di
rumore (onde elettromagnetiche) come una saldatrice ad alta frequenza al fine di prevenire gli incidenti
causati da malfunzionamenti della macchina.

2. Non utilizzare mai la macchina in un luogo in cui la fluttuazione della tensione di alimentazione supera
"tensione nominale + 10%" al fine di prevenire gli incidenti causati da malfunzionamenti della macchina.

3. Per quanto riguarda i dispositivi ad azionamento pneumatico come un cilindro pneumatico, assicurarsi
di controllare che sia ottenuta la pressione specificata dell'aria per questi dispositivi prima di utilizzarli
al fine di prevenire gli incidenti causati da malfunzionamenti della macchina.

4. Al fine di utilizzare la macchina in sicurezza, assicurarsi di usarla in un ambiente che soddisfi le seguen-
ti condizioni:

Temperatura dell'ambiente operativo dai 5 °C ai 35 °C
Umidita relativa dell'ambiente operativo  dal 35% all'85%

5. Se la macchina viene spostata da un luogo fresco a un luogo caldo, potrebbero verificarsi fenomeni di
condensa. In questo caso, attivare I'alimentazione dopo essersi accertati che non siano presenti gocce
di acqua all'interno della macchina al fine di prevenire gli incidenti causati dalla rottura o malfunziona-
menti dei componenti elettrici.

6. Durante temporali con fulmini e tuoni, assicurarsi di interrompere il lavoro per motivi di sicurezza e di
disinserire la spina di alimentazione al fine di prevenire gli incidenti causati dalla rottura o malfunziona-
menti dei componenti elettrici.

7. A seconda delle condizioni delle onde radio, la macchina potrebbe generare rumore nella ricezione TV o
radio. In questo caso, usare la TV o la radio posizionandole ben lontano dalla macchina.

8. Per il lavoratore coinvolto nei lavori da eseguire nell'ambiente relativo a "il livello del rumore nell'am-
biente lavorativo € non inferiore a 85 dB e inferiore a 90 dB", assicurarsi di adottare misure adeguate,
quanto occorre, come l'uso di protezioni per le orecchie e cose simili per la protezione contro il rischio
per la salute. Inoltre, per il lavoratore coinvolto nei lavori da eseguire nell'ambiente relativo a "il livello
del rumore nell'ambiente lavorativo é non inferiore a 90 dB," assicurarsi di incaricargli/le di indossare
protezioni per le orecchie senza eccezioni per la rotezione contro il rischio per la salute, e di esporre un
cartello che spiega come usare protezioni per le orecchie in un luogo facilmente visibile per i lavoratori.




PER UN UTILIZZO SICURO

. Al fine di evitare ferimenti, non mettere mai le dita sotto I’'ago quando I’interruttore

dell’alimentazione viene acceso o la macchina per cucire viene messa in funzione.

. Al fine di evitare ferimenti, non mettere mai le dita nel carter tirafilo a macchina per

cucire in funzione.

. Al fine di evitare ferimenti, spegnere I'interruttore dell’alimentazione quando la testa

della macchina viene inclinata.

. Al fine di prevenire possibili ferimenti causati da intrappolamento nella macchina,

non avvicinare dita, testa e lembi di vestiario al volantino e al tirafilo quando la
macchina per cucire € in funzione. Inoltre, non mettere alcun oggetto vicino a questi
componenti.

. Al fine di evitare ferimenti, non azionare mai la macchina per cucire se é sprovvista

di salvadita.

. Al fine di evitare ferimenti, fare attenzione a non mettere le dita nella macchina

quando la testa della macchina viene inclinata.

. Al fine di evitare pericoli di scosse elettriche, non aprire il coperchio della

morsettiera elettrica del motore, né toccare i componenti montati all’interno della
morsettiera stessa a macchina accesa.

10.

. Per garantire le condizioni di sicurezza, non azionare mai la macchina per cucire con

il cavo dell’alimentazione sprovvisto di terra.

. Spegnere l'interruttore dell’alimentazione prima di collegare/staccare la spina dalla

presa di corrente.

. Durante temporali con fulmini e tuoni, interrompere il lavoro e staccare la spina dalla

presa di corrente per garantire le condizioni di sicurezza.

. Se la macchina viene spostata da un luogo fresco a un luogo caldo, potrebbero

verificarsi fenomeni di condensa. In questo caso avviare la macchina dopo essersi
accertati che non siano presenti gocce di acqua.

. Al fine di prevenire gli incendi, estrarre periodicamente la spina dalla presa di

corrente e pulire la base dei spilli e lo spazio tra i spilli.

. Il crochet gira ad alta velocita con macchina in funzione. Al fine di evitare rischi di

ferimento alle mani, aver cura di tenere le stesse lontano dall’area in prossimita del
crochet durante il funzionamento della macchina. Inoltre, aver cura di spegnere la
macchina in fase di sostituzione della bobina.

. Non azionare mai la macchina se & sprovvista di copricinghia, salvadita o altri

dispositivi di sicurezza come protezione occhi, ecc.

. Fare attenzione alla manipolazione di questo prodotto in modo da non versare acqua

od olio, da non sottoporre a urti con caduta, e cose simili poiché questo prodotto é
uno strumento di precisione.

. Quando si inclina o si riporta la macchina per cucire alla posizione d’origine, tenere

il lato superiore della testa della macchina con ambedue le mani ed eseguire il
lavoro con calma in modo che le dita o qualcosa di simile non vengano intrappolate
nella macchina.

In caso di manutenzione, ispezione, o riparazione, non mancare di spegnere I’
interruttore dell’alimentazione e controllare che la macchina per cucire e il motore
siano completamente fermi prima di iniziare il lavoro. (In caso di motore a frizione,
il motore continua a girare per un momento per inerzia anche dopo aver spento I’
interruttore dell’alimentazione. Percio, fare attenzione.)
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MISURE DI SICUREZZA DA ADOTTARE PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

ATTENZIONE :
— Controllare quanto segue per impedire eventuali malfunzionamenti o danni alla macchina per —
cucire.

* Non mancare di riempire il foro dell’olio con I'olio prima di usare la macchina.

+ Pulire a fondo la macchina per cucire prima di usarla per la prima volta.

+ Pulire completamente la polvere accumulatasi sulla macchina per cuciredurante il trasporto.

+ Assicurarsi che la tensione e la fase siano corrette.

+ Controllare che la spina dell’alimentazione sia inserita correttamente alla presa di corrente.

+ Non usare mai la macchina per cucire nei casi in cui la tensione di rete sia diversa da quella
specificata.

Il corretto senso di rotazione della macchina per cucire & antiorario, visto dal lato del volantino.
Fare attenzione che la macchina per cucire non pnt nel senso opposto.

+ Quando si aziona la macchina per cucire, accendere
'interruttore dell’alimentazione dopo aver posizionato correttamente la testa sul tavolo.

+ Per il primo mese dopo l'installazione azionare la macchina ad una velocita di cucitura ridotta di
4.000 sti/min o meno.

- Azionare il volantino dopo che la macchina per cucire si é fermata completamente.

* Non inclinare la testa della macchina verso questo lato in quanto la perdita dell’olio o la rottura
delle parti si verificano.

+ Prima di effettuare un’operazione di prova rimuovere la capsula della bobina ed il filo dell’ago
dalla macchina.

Vi
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(I . CARATTERISTICHE TECNICHE

DLN-6390-7 | DLN-6390

Applicazione

Orlatura dei pantaloni, attacco della cintura (tipo punto annodato), orlatura (tipo punto annodato)

Velocita di cucitura max.

Quando la lunghezza del punto € minore di 3,6 mm : 5.000 sti/min

Quando la lunghezza del punto non € minore di 3,6 mm : 4.500 sti/min

Lunghezza del punto *1

2,1 * mm, 2,3 mm, 2,5 * mm, 2,8 mm, 3,2 mm, (standard), 3,6 mm, 4,2* mm * : Optional

SCHMETZ UY180GVS Nm140 (diametro del codolo ¢ 1,84)

Ago

9 Campo di uso : da Nm90 a #150 (equivalente al campo da #14 a #22,5)
Corsa barra ago 35 mm
Corsa tirafilo 123 mm

Crochet

Crochet esclusivo autolubrificante completamente rotativo a capacita maggiorata per 1,7 volte

Alzata piedino premistoffa
(Tra il rullo di trasporto superiore
e il rullo inferiore)

Leva di sollevamento del pressore : 4,5 mm

Alzapiedino automatico : 13 mm

Alzapiedino a ginocchio (manuale) : 13 mm (14 mm max.)
(14 mm max.)

Metodo di trasporto

Trasporto continuo a rullo superiore/inferiore

Metodo di apertura/chiusura del
bordatore per orlatura

Movimentazione a cilindro
Manuale

pneumatico

Olio lubrificante

JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 o JUKI MACHINE OIL #7

Metodo di regolazione della
lunghezza del punto

Regolazione a sostituzione dell'ingranaggio

Metodo di fissaggio dell’ago

Fissaggio con dado

Motore SC-921/M51N Un motore a frizione di 400W o di potenza superiore puo essere usato
- Livello di pressione acustica (Lpa) dell'emissione continua equivalente dell'ambiente lavorativo :
Rumorosita Valore ponderato A di 80,0 dB ; (Include Kpa = 2,5 dB); secondo la norma ISO 10821- C.6.2

-1ISO 11204 GR2 a 5.000 sti/min.

*1. Non impostare la scala della manopola del trasporto per cambiare la quantita di trasporto punta d'ago a 2,1 o

meno.
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(]I . INSTALLAZIONE (COMUNE A TUTTI E DUE | MODELLI) )

AVVERTIMENTO :

+ L’installazione della macchina per cucire deve essere effettuata unicamente da tecnici specificamente addestrati.
Al fine di evitare ferimenti, affidare il cablaggio elettrico ai nostri rivenditori o elettrocisti.

Non mancare di effettuare il lavoro con due persone o piu quando si trasporta la macchina per cucire e di usare
un carrello quando la si sposta.

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, non collegare la spina prima
che l'installazione della macchina per cucire sia completata.

Non mancare di collegare a terra il cavo di massa per evitare ferimenti causati dalla dispersione elettrica.

Non mancare di attaccare il coperchio di protezione di sicurezza, il salvadita, ecc.

< Tavolo >
Sistemare la relazione di posizione tra il tavolo, il motore, i componenti pneumatici, ecc. facendo riferimento al
disegno del tavolo sottostante.

e | Disegno di riferimento del tavolo | ~
@ 4x ¢ 3,5 profondita 10 - 830
(Posizione di montaggio P 351 i 116 @ 18 foro trapanato
del tampone di supporto) 24 5 580 — / > -0 150 Bk
\ P 240,5 49 " /
) @ 4020,5 foro b [ < .50/7\
e &, trapanato = K <
0 § .€_
A - 159 NN A 325
T - v | —
0 b2z (Y A A
gl =2
Y : y -
- @® 2x ¢ 3,5 sulla superficie
. 303 - inferiore profondita 10
f\‘ 2R 175 e @ 3x ¢ 35 [profondita 10
2 N TR 2N
® y 4 AY
2 ] AR A
- 183 ol 2 5 @ 4x ¢ 3,5 sulla superficie
Y Y « inferiore profondita 20 a
- 213 v o 28 9+,90 (Per fissare il tavolo/sostegno) | ~
o n =]
- 278 / - ¥ 48,3
~ - =~ » =
8 o r 8 ISE
Y = e — Y -
. ="l NIPEPN b
3 L Y
2 o ) ®4x 935 4 8 Py
@Rl £ sulla superficie T &
\ rYYYY inferiore profondit.‘)‘ 20 v { {' '
DECEN \ \ Z-Z (3 posti) Posizione del bullone di fissaggio del motore
- 3933 e _ 26
»l 414 \ \ 30 -
-t > ] *
: I
35 foro t t
(] oro trapanato | p8s
¢ 70 foro trapanato I
1
0 : Posizione di montaggio del tampone di supporto (4 posti)
@ : Posizione della vite per legno per fissare la base dell’avvolgibobina (3 posti)
@ : Posizione della vite per legno per fissare I'unita pneumatica (superficie inferiore) (2 posti)
@ : Posizione della vite per legno per fissare I’'unita alzapiedino a ginocchio (superficie inferiore) (4 posti)
@ : Posizione della vite per legno per fissare il tavolo/sostegno (4 posti)




< Fissaggio del tampone di supporto ed installazione della macchina per cucire >
Incastrare i tamponi di supporto @ alle viti per legno dopo aver fissato i collari € saldamente sulla superficie superiore del
tavolo @ con le viti per legno @ (4 posti). (Per la posizione, fare riferimento al disegno di riferimento del tavolo.)
Regolare i concavi (4 posti) posti sulla superficie inferiore della macchina per cucire @ ai tamponi di supporto @ dopo
aver fissato i tamponi di supporto @ saldamente sul tavolo @ e posizionare la macchina per cucire @ sul tavolo.

/ N\ 4 N\

@ Macchina per cucire

I @ Tampone di supporto
' !

Vite per legno
O Superficie _>
superiore del tavolo © Collare
\ li
S J S J

(1. Posizionamento della cinghia )

AVVERTIMENTO :

Quando si sostituisce la cinghia, non mancare di spegnere il motore e assicurarsi che il motore abbia
completamente cessato di ruotare prima di eseguire il lavoro. C’¢ il pericolo di ferimenti poiché mani o lembi di
vestiario potrebbero essere intrappolati nella cinghia.

4 N\ 1) Adattare la cinghia @ alla puleggia macchina @.

2) Girando la puleggia della macchina @, mettere I'altro
lato della cinghia alla puleggia del motore @.

3) Regolare la tensione della cinghia in modo che la cinghia
si incurvi di 10 a 15 mm quando il centro della cinghia
viene premuto con un carico di circa 10 N (1,02 kgf).

4) Fissare saldamente la cinghia con il controdado @
quando la cinghia € stata posizionata.

Lentezza da 10 a 15 mm

( Se la deformazione della cinghia & 1
| Mtenziole eccessiva quando la macchina per cucire |

@ ¢ in funzione, controllare nuovamente la |

tensione della cinghia. )

* Nell'effettuare la messa a punto della DLN-6390,
consultare "2. Installazione del motore", p.13.

* Dopo il completamento della messa a punto,

\_ Y, installare il copricinghia per la puleggia del motore
in dotazione con il motore secondo il Manuale d’
Istruzioni per il motore.

ONVYITVLI




(2. Installazione del portafilo )

4 N 1) Montare I'insieme del portafilo, e inserirlo nel foro nel

© tavolo della macchina.
i

@b\@ 1 2) Stringere il controdado @ per fissare il portafilo.
// 3) Per il cablaggio ad una presa di alimentazione aerea,
Giunto dell’asta ﬂ far passare il cavo di alimentazione attraverso I'asta
porta rocchetto @.

e —— ————————— —— — —

[ =& Montare il giunto dell’asta portarocchetto |

| 3 in modo che esso sia rivolto verso la |

\ direzione mostrata nella figura. )
— — — — — — — — — — — — — — — —

S -
‘:& —— Giunto dell’asta

{ portarocchetto
mirca

g J




(3. Installazione del copricinghia, della base dell’avvolgibobina e dell’avvolgibobina)

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

~ 7\ <Procedimento di installazione>

1) Fissare la base dell’avvolgibobina @ sul tavolo con le
viti per legno @. (Viti per legno in 3 posti)

(Per la posizione di fissaggio, fare riferimento al
disegno di riferimento del tavolo.)

2) Fissare temporaneamente I'avvolgibobina @ sulla
base dell’avvolgibobina @. (Vite + (piu) rondella in 2
posti)

3) Inserire il supporto @ del copricinghia nel foro
maschiato nel braccio della macchina.

4) Fare passare il volantino attraverso il foro nel
copricinghia A @, quindi posizionare il volantino
sul braccio. Allora, si puo installare in modo liscio
il copricinghia A @ inclinandolo dal lato posteriore
obliqguo come illustrato nella figura.

5) Mettere il copricinghia B @ sui fori di spillatura @ e @®.
6) Fissare il copricinghia A @ sul braccio tramite le viti @,
@ e larondella @. A questo punto, stringere la vite
@ con una coppia di serraggio di 3 N-m e la vite @
con una coppia di serraggio di 2,5 N-m. Se queste viti
vengono avvitate ulteriormente, lo stato di fissaggio del

copricinghia non cambiera.

7) Adattare il tappo @ al copricinghia A.

8) Spostare il copricinghia B @ indietro finché la sezione
gomma del copricinghia B @ venga a contatto con il
copricinghia A @. Quindi, spostare ulteriormente il
copricinghia B nello stesso senso di 0,5 a 1 mm. Ora,
fissare il copricinghia B in posizione usando le viti e le
rondelle.

9) Regolare la posizione dell’avvolgibobina @ a quella
corretta spostando in avanti e indietro I'avvolgibobina
® che é stato fissato temporaneamente. Quindi
fissarlo.
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(4. Installazione del bordatore per orlatura )

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in

anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
4 2\
R
R for= o=
- J
4 0,2a 0,8 mm )
—
0,3a1,2mm
-
4 2\
2a3 mm
N 1 g
{
J GB —
0]
TR [® A
TN
/

Installare il bordatore per orlatura @ sulla macchina per
cucire usando le viti di fissaggio @ (coppia di serraggio :
da4 a6 Nm).

B Standard della posizione di montaggio

+ Posizione verticale : spazio tra la sezione guida sinistra
e la placcaago : 0,3 a 1,2mm

» Posizione longitudinale : spazio tra il bordatore per
orlatura e il pressore : 0,3 a 1,2 mm

+ Guida sinistra : 8 a 10 mm dall'estremita sinistra della
placca ago

» Guida destra : spazio tra la guida destra e I'estremita
destra del pressore : 0,2 a 0,8 mm

* Montare il bordatore per orlatura in modo che esso sia
quasi parallelo alla superficie superiore della placca
ago e alla faccia anteriore della placca ago.

1. La posizione di montaggio soprastante |
¢ la posizione di montaggio standard. |
Usare la macchina per cucire dopo |
aver regolato la posizione di montaggio
PN alla posizione in cui si pué maneggiare

|

I

I

I

| @ il bordatore con facilita. |
| 2. Assicurarsi che la macchina per cucire |
| e il bordatore per orlatura non vengano |
| a contatto I'uno con I'altro al momento

\

di apertura/chiusura del bordatore per I
orlatura. ]

Bl Regolazione della posizione tra il bordatore per
orlatura e il cilindro pneumatico (DLN-6390-7)

+ Allentare la vite di fissaggio @ e regolare la posizione
laterale del cilindro pneumatico in modo che lo spazio
tra I'estremita @ del bordatore per orlatura e I'estremita
© del cilindro pneumatico sia da 2 a 3 mm.

+ Regolare in modo che I'estremita € del cilindro
dell'aria sia quasi nel centro rispetto all'estremita @
dell'orlatore.




(5. Applicazione del grasso )

Applicare il grasso in dotazione con la macchina come accessori (JUKI GREASE A TUBE : 40006323) alle parti
mostrate nell’illustrazione sottostante al momento della messa a pento.

* In caso della DLN-6390
Applicare il grasso alle viti di giuntura (*) delle sezioni da @ a @ e alla periferia degli ingranaggi della sezione ®
quando si sostituiscono gli ingranaggi di regolazione del trasporto.

* In caso della DLN-6390-7
Applicare il grasso soltanto alle sezione @ nell'illustrazione quando si sostituiscono gli ingranaggi di regolazione del
trasporto.

D

i

o =}
{e) l@ * Applicare il grasso

f@ alla sezione di linea
= - @/@:‘ \\@ inclinata.
- /
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(. INSTALLAZIONE (DLN-6390-7) )

Questo articolo € applicato solo al caso in cui DLN-6390-7 sia usata.

AVVERTIMENTO
Per evitare ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchina per cucire, prima di effettuare le seguenti
operazioni spegnere l'interruttore dell'alimentazione ed assicurarsi che siano passati 5 minuti o piu.

A » Per evitare danni al dispositivo causati da malfunzionamenti e caratteristiche tecniche inadatte, assicurarsi di

inserire i cavi ai posti specificati.

+ Per evitare ferimenti causati da malfunzionamenti, assicurarsi di bloccare il connettore con fermo.

+ Per quanto riguarda il dettaglio relativo al maneggio di rispettivi dispositivi, leggere attentamente i Manuali
d'Istruzioni in dotazione con i dispositivi prima di maneggiare i dispositivi.

(1. Installazione e impostazione del SC-921 )

Installare il motore e il SC-921 consultando il Manuale d’Istruzioni per il SC-921.
Per quanto riguarda la cinghia a V e la puleggia del motore, usare quelle fornite con la macchina per cucire.

Per usare il SC-921 con la DLN-6390-7, € necessario effettuare le seguenti impostazioni dopo la messa a punto del
SC-921.

1) Consultare “I-6. Impostazione delle
\ funzioni del SC-921” nel MANUALE D’

D 2LALIKKE ISTRUZIONI per il SC-921, e chiamare I

-- CP-18 impostazione della funzione No. 95.
O-E ﬁfr) ®

\

D oALIKKE

CP-18 (l'interruttore @ 0.
* Fare riferimento a "Elenco delle teste della

macchina" sul foglio separato o al Manuale
Q @ d'Istruzioni per la testa della macchina
della macchina per cucire per il tipo di testa
della macchina.

3) Dopo aver selezionato il tipo di testa

\ della macchina, premendo l'interruttore
D @ © (l'interruttore 0). il passo
uiLIKE & ’

- »>
cp-18 procede a 96 0 94, e lindicazione
cambia automaticamente al contenuto

dell'impostazione corrispondente al tipo di

Q . @_9_) @ testa della macchina.
ABCD

2) Il tipo di testa della macchina pud essere

selezionato premendo l'interruttore @ (5)




(2. Cablaggio dei fili )

J

|

/1
N
e N
. J

O 9

coss00allg
B

© CN30
@ CN38

© CN33
O CN37
O CN48

Connettore del segnale del motore

Pannello operativo: Vari tipi di cuciture posso-
no essere programmate. (Per ulteriori dettagli
sul pannello operativo tranne il CP-18, fare
riferimento al Manuale d'Istruzioni per il pan-
nello da utilizzare.)

Sincronizzatore: Rileva la posizione della
barra ago.

Solenoide di sollevamento del piedino premi-
stoffa (Solo per il tipo alzapiedino automatico)
Interruttore di sicurezza (standard): Quando
si inclina la macchina per cucire senza disat-
tivare l'alimentazione, il funzionamento della
macchina per cucire € proibito in modo da
proteggere contro le situazioni di pericolo.
Interruttore OPTION : La funzione di ingresso
puo essere cambiata commutando la funzio-
ne interna con questo interruttore.

1) Dopo linstallazione della macchina per cucire sul
tavolo, fare passare i fili al lato inferiore del tavolo
attraverso il foro @ nel tavolo come mostrato nella
figura.

Inoltre, fare passare il tubo dell’aria che sara posto
dopo attraverso @.

2) Inserire I'estremita del filo di massa (asm.) @ e quella
dell'interruttore a ginocchio (asm.) @ nelle posizioni
del connettore @ mostrate nella figura.

* Non c’e designazione del colore per il filo dell’estremita
dell’interruttore a ginocchio (asm.) @ quando il luogo di
inserimento é corretto.

3) Collegare i cavi della macchina per cucire con i cavi
forniti con la macchina per cucire come accessori
sotto il tavolo secondo il diagramma di cablaggio sulla
pagina 11, e inserirli nei connettori posti allinterno
della centralina di controllo del SC-921.

Per ulteriori dettagli, consultare il MANUALE D’
ISTRUZIONI per il SC-921.

@ CN42 Interruttore di sicurezza del taglio del filo

@ CN39  Pedale della macchina per lavoro in piedi:
PK70 standard JUKI, ecc. La macchina per
cucire puo essere controllata con segnali
esterni.

O CN55  Sorgente di alimentazione esterna +24V

© CN57 Ingresso contatore semplificato di controllo
della produzione

@® CN36  Solenoide della testa della macchina: Provvi-
sto di solenoidi per taglio del filo, affrancatura,
interruttore di trasporto inverso tipo con un
semplice tocco.

® CN54 Sensore del bordo del materiale ED-5, ecc.

@ CN51 Ingresso/uscita funzione/dispositivo opzionale

® CN56 Uscita funzione/dispositivo opzionale (uscita
valvola a solenoide)

@ CN34  Sensore del pedale: Il sensore del pedale in

dotazione con la SC-921 deve essere colle-
gato a questo connettore per far funzionare la
macchina per cucire.

9
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(3. Installazione dell’interruttore a ginocchio )

e 7\ 1) Fissare l'interruttore a ginocchio @ in dotazione con

la macchina per cucire come accessori alla posizione
dove si desidera installarlo sulla superficie inferiore del
tavolo della macchina con le viti per legno @.

(Per il cablaggio, consultare “I[-2. Cablaggio del filo”.)

10



(4. Tubazioni dei componenti pneumatici e cablaggio dei componenti elettrici )

Effettuare la tubazione dei componenti pneumatici e il cablaggio dei componenti elettrici secondo il disegno sottostante.

/—| Diagramma di tubazioni e cablaggio dei componenti pneumatici ed elettrici |—\

- - - T T l
40033334 Accesson: \ S C _ 9 2 -l |

i|_CN56| |CN36| | CN37 | | CN.’33_|JI

R VU R e

1 .
)

40106208 Optional

- {1 It

I | ] 7 22951552 (Filo di massa)

A e ==

i ey =)

id = J \
:E_ o T " DLN 6390-7 Unita principale della ~

ImT
]_ [ BiancolFare attenzione al | macchina 5
L colore quando si

40003754 Accessori
Tubo dell’aria (Giall: )
1

40004065

7

0
40004041 T

R

Tubo dell’aria (Blu) |
Tubo dell’aria (Verde)

[ Tubo dell’aria (Rosso)
-

0,5 MPa j ‘

I
PV150103000 Optional weforel | == —= !
P OTe=
e NN
Tubo dell’aria (Nero) ————————— Tubo dell’aria (Nero) |
0,15 M
s 1,2|M
Optional l |
Tubo dell’aria (Nero) l
1,3M !
PC012401000 Optional Optional J
\ /

\ AN )
Pressione d’aria richiesta per questa macchina per Fissare I'unita pneumatica sul tavolo con le viti per
cucire € 0,5 MPa. legno. (Per la posizione di fissaggio, fare riferimento al
Girare la manopola per regolare la pressione a 0,5 disegno di riferimento del tavolo.)

MPa dopo il completamento delle tubazioni.

11
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(IV. INSTALLAZIONE (DLN-6390)

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

Questo articolo € applicato solo al caso in cui DLN-6390 sia usata.

(1. Selezione della puleggia del motore e della cinghia

)

La velocita di cucitura max. di questa macchina per cucire & 5.000 sti/min (velocita normale : 4.500 sti/min). Tuttavia,
quando la lunghezza del punto € di 3,6 mm o piu, la velocita di cucitura max. & 4.500 sti/min. Selezionare la puleggia

del motore ottimale facendo riferimento alla tabella sottostante.

* Usare la cinghia a V tipo HM.

1) Usare un motore a frizione con la potenza di 400W (1/2 HP) come lo standard.

2) Larelazione tra la puleggia del motore, la lunghezza della cinghia e la velocita di cucitura della macchina per cucire
come mostrata nella tabella sottostante.

Diametro esterno della No. di parte della Velocita di cucitura (sti/min) | Lunghezza della cinghia No. di parte

puleggia del motore (mm) | puleggia del motore 50 Hz 60 Hz mm (pollice) della cinghia
125 MTSP0120000A 5,060 1321 (52) MTJVH005200
120 MTSP0115000A 4,850
115 MTSP0110000A 4,630 1295 (51) MTJVH005100
110 MTSP0105000A 4,440
105 MTSP0100000A 4,250 5,040
100 MTSP0095000A 4,000 4,780 1270 (50) MTJVH005000
95 MTSP0090000A 3,820 4,540
90 MTSP0085000A 3,610 4,320
85 MTSP0080000A 3,390 4,000
80 MTSP0075000A 3,160 3,790 1245 (49) MTJVH004900
75 MTSP0070000A 2,950 3,520
70 MTSP0065000A 2,740 3,260

+ |l diametro valido della puleggia del motore si ottiene sottraendo 5 mm dal diametro esterno.

+ Il senso di rotazione del motore € antiorario, visto dal lato della puleggia. Fare attenzione che la puleggia non giri in senso inverso.

+ Quando la suddetta puleggia del motore e cinghia sono usate, € possibile che la catena che collega il pedale e |l
meccanismo di sollevamento del piedino premistoffa intralci il motore a seconda del tipo di motore. In questo caso,
cambiare la lunghezza della suddetta puleggia e regolare la posizione del motore alla posizione in cui il motore non

intralcia la catena.

12




(2. Installazione del motore )

A

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

e

7\ 1) La puleggia motore si sposta verso il lato sinistro

"? quando il pedale viene premuto. A questo punto,
installare il motore in modo che il centro della puleggia
motore e quello della puleggia macchina siano allineati
I'uno all’altro.

f * Per quanto riguarda la procedura di installazione

; della puleggia motore, fare riferimento al Manuale d’
@L Istruzioni per il motore.

Puleggia macchina

Puleggia motore

7\ 2) Installare il motore in modo che la puleggia macchina
giri in senso antiorario.

T-—— - -
Puleggia macchina ( Se la puleggia macchina gira nel senso

Attenzions  jnyerso, la lubricazione regolare non |
| U puo essere effettuata. Di conseguenza, |
| saranno causati guasti alla macchina. ]

* Per il posizionamento della cinghia, consultare "1.
Posizionamento della cinghia", p.3.

ONVYITVLI
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(3. Messa a punto del meccanismo di apertura/chiusura del bordatore per orlatura )

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in

2 AVVERTIMENTO :
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.
4 2\
O)
8
e
(o]
3
- J
4 2\

N

Regolazione della
direzione laterale

J

1) Fissare 'unita alzapiedino a ginocchio @ sul
tavolo con le viti per legno @ (4 pezzi).

(Per la posizione della vite per legno, fare
riferimento al disegno di riferimento del tavolo).

2) Fissare il meccanismo di apertura/chiusura del
bordatore per orlatura con la vite perno @ ed il
dado @ come mostrato in ).

(La coppia di serraggio deve essere da 4,5 a
5,5 N-m. Per fissare il dado € sul lato opposto,
stringerlo con una chiave da 8 mm.)

3) Allentare la vite di fissaggio @ e regolare I’
angolo del braccio @ in modo che lo spazio tra I
estremita del bordatore per orlatura in sezione @
e l'asta di azionamento del bordatore per orlatura
A © sia “0 mm”.

4) Posizionare @ all’albero @ e fissarlo alla
posizione ottimale.
Spingere @ in senso A e controllare che il
bordatore per orlatura (asm.) venga aperto/chiuso
in modo liscio.
(In caso contrario, regolare la direzione laterale di

o)

* La quantita di apertura/chiusura max. del meccanismo di apertura/chiusura del bordatore per orlatura & di 13 mm.

Regolare la quantita di sporgenza della vite d’arresto @ e impostare la quantita di apertura/chiusura che si desidera
ottenere entro la gamma di quantita che non superi la quantita di apertura/chiusura max. di 13 mm.

14



(4. Messa a punto del meccanismo di sollevamento del piedino premistoffa )

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

~ N\ 1) Agganciare il gancio a forma di S @ e la catena @

in dotazione con la macchina come accessori nei fori
delle sezioni A e B.

Controllare che il rullo superiore @ non sia galleggiato
nello stato in cui il piede € tenuto lontano dal pedale.
Quando esso € galleggiato, regolare la lunghezza della
catena, e fare incurvare leggermente la catena.

2) Regolare la posizione di agganciamento del gancio a
forma di S in modo che il pedale sia posizionato alla
posizione in cui I'operatore puo usarlo agevolmente.
(Sezione A:da @ a @, SezioneB: @ e @)

* La quantita di sollevamento del rullo di trasporto
superiore € di 14 mm. Regolare la quantita di
sporgenza della vite d’arresto @ ed impostare la
quantita di sollevamento che si desidera entro il campo
in cui la dimensione dal rullo di trasporto superiore @
al rullo inferiore @ non supera 14 mm.

14 mm

ONVYITVLI
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.

(‘5. Operazione simultanea di sollevamento del piedino premistoffa e

apertura/chiusura del bordatore per orlatura

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

2 AVVERTIMENTO :

/

| I
5]
£
==
|
7 I

Il sollevamento del piedino premistoffa e apertura/chiusura
del bordatore per orlatura possono essere effettuati
simultaneamente attaccando i componenti in dotazione
con la macchina per cucire come accessori.

1) Fissare l'asta di collegamento @ del bordatore per
orlatura alla leva di sollevamento A @ usando la vite
perno @.

(Coppia di serraggio: da 4,5 a 5,5 N-m)

2) Fissare l'asta di collegamento @ del bordatore per
orlatura al collegamento @ dell'articolazione di
sollevamento del pressore usando la vite perno @ ed il
dado @.

(La coppia di serraggio deve essere da 4,5 a 5,5 N'm.
Per fissare il dado @ sul lato opposto, stringerlo con
una chiave da 8 mm.)

* Quando si eseguono simultaneamente il sollevamento
del piedino premistoffa e apertura/chiusura del
bordatore per orlatura con I'operazione a ginocchio,
rimuovere la catena @ per 'uso.

Quando si eseguono simultaneamente il sollevamento
del piedino premistoffa e apertura/chiusura del
bordatore per orlatura con I'operazione a pedale,
rimuovere la piastra cuscinetto a ginocchio (asm.) @
per l'uso.

* Quando la quantita di sollevamento del rullo di
trasporto superiore € insufficiente, spostare la vite
perno @ a @. La quantita di sollevamento del rullo
di trasporto superiore viene aumentata con la stessa
quantita operativa.

* La quantita di sollevamento del rullo di trasporto
superiore & di 14 mm max. e la quantita di apertura/
chiusura del bordatore per orlatura € di 13 mm max.
Regolare il fermo di sollevamento del pressore A @ o
@ per I'uso in modo che né la quantita di sollevamento
del rullo di trasporto superiore né la quantita di
apertura/chiusura del bordatore per orlatura non
superino i rispettivi valori massimi.

16



(V. LUBRIFICAZIONE E SCARICO DELL’OLIO )

(1. Lubrificazione )

AVVERTIMENTO :

1. Al fine di evitare incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina per cucire, non collegare la spina

elettrica prima che la lubrificazione sia stata completata.
2. Al fine di evitare un’infiammazione o un esantema, lavare immediatamente le parti relativi se I'olio aderisce

agli occhi o alle altre parti del corpo.
3. Se I'olio viene ingoiato erroneamente, diarrea o vomito pud essere provocato. Mettere I’olio in un luogo dove i
bambini non possono raggiungere.

4 N\ (1) Informazioni relative alla lubrificazione

1) Rimuovere il tappo @ e riempire la vaschetta dell'olio
attraverso l'ingresso @ dell'olio con olio JUKI New
Defrix Oil No. 1 (No. di parte: MDFRX1600C0) o JUKI

l /e MACHINE OIL #7 (No. di parte: MML0O07600CA) fino
A QI_Q,/ alla tacca di riferimento H €.

@ (Standard: 500 cc)

2) Quando il livello dell'olio si abbassa sotto la tacca
di riferimento L @ durante il funzionamento della
macchina per cucire, riempire di nuovo la vaschetta
dell'olio con I'clio specificato.

3) Ad azionamento della macchina dopo le operazioni
di lubrificazione, si vedranno spruzzi di olio attraverso
P'indicatore visivo del livello dell’olio @ se la
lubrificazione & adeguata.

4) Sitenga presente che la quantita di spruzzi di olio
non € proporzionale alla quantita di olio lubrificante
presente nella vaschetta.

1. Prima di attivare la macchina per cucire )
per la prima volta dopo l'installazione |
o dopo un lungo periodo di inattivita, |
fare girare la macchina ad una velocita |
compresa tra 3.000 sti/min e 3.500 |
sti/min per 10 minuti circa a scopodi |
rodaggio. |

. Per I'olio, acquistare olio JUKI |

New Defrix Oil No. 1 (No. di parte: |

I
I
I
I
I
)

=
2
N
o
3,
D

B

©

MDFRX1600C0) o JUKI MACHINE OIL
#7 (No. di parte: MML007600CA).

3. Assicurarsi di versare I'olio pulito.

4. Non fare funzionare la macchina per
cucire con il tappo @ rimosso. In piu,
stare attento a non perdere il tappo.

o —— — — — — — — — — — — — —
N

ONVYITVLI
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(2. Scarico dellolio )

J

Rimuovere la vite @ dal foro @ posto alla superficie inferiore del tavolo usando un cacciavite per scaricare olio che si

trova all’interno della macchina per cucire.
E conveniente usare I'imbuto @ in dotazione con la macchina.

* C’é guarnizione ad “O” @ tra la vite @ e il serbatoio dell’olio €. Fare attenzione a non perderla.

18



(‘3. Regolazione della quantita di olio )

(1) Regolazione della quantita di olio fornito ai componenti della piastra frontale

AVVERTIMENTO :
La macchina per cucire gira ad alta velocita. Prestare molta attenzione nell’effettuare la regolazione della quantita
di olio al fine di evitare possibili ferimenti.

«+ Controllo della quantita di olio

Foglio di carta utilizzato per il controllo della quantita’ Posizione per verificare la quantita di olio
di olio (spruzzi di olio) (spruzzi di olio)

25 mm circa

70 mm circa

* Utilizzare qualsiasi foglio di carta disponibile, senza
tener conto del tipo di materiale.

* Nell'effettuare I'operazione di 2) qui sotto, rimuovere il filo dell'ago dalla leva tirafilo all'ago e il filo della
bobina. Quindi effettuare il controllo con il piedino premistoffa sollevato facendo attenzione.

1) Se la macchina non € stata fatta scaldare sufficientemente prima di questa operazione, fare girare la macchina al
minimo per tre minuti circa. (Funzionamento intermittente moderato)

2) Posizionare il foglio di carta di controllo della quantita di olio (spruzzi di olio) sotto il crochet mentre la macchina per
cucire e in funzione. (Sezione @ nel senso indicato dalla freccia ( — ).)

3) Verificare che il livello dell’olio nel serbatoio dell’olio sia compreso entro il campo tra “H” e “L”.

4) 1l controllo della quantita di olio deve essere completato in dieci secondi. (Controllare il tempo con I'orologio.)

- Esempio indicante la giusta quantita di olio (spruzzi di olio) nelle parti della piastra frontale
/ ~N 1) L’esempio mostrato nella figura sul lato sinistro € la

Da3a4mm quantita di olio regolata al momento della consegna.
Controllare la quantita di olio prima di utilizzare la
macchina e regolare di nuovo la quantita di olio

T & 5 ! adeguatamente secondo le condizioni d'uso. (Se

: :,;,5 § : la quantita di olio & troppo piccola, le parti della

: g; :5; | piastra frontale corrono il rischio di gripparsi (le parti
I I si riscaldano). Se la quantita di olio & eccessiva, il

1 £ I materiale da cucire rischiera di macchiarsi di olio

- / (perdite di olio).)
2) Regolare la quantita di olio in modo che la quantita di
olio (spruzzi di olio) non cambi controllando la quantita
di olio tre volte (sui tre fogli di carta).

- Regolazione della quantita di olio (spruzzi di olio) nelle parti della piastra frontale

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

ONVYITVLI

4 1) Regolare la quantita di olio fornito al tirafilo e alla
manovella della barra ago @ girando il perno di
regolazione @.

2) La quantita di olio diventa minima quando il punto di
riferimento @ viene portato vicino alla manovella della
barra ago @ girando il perno di regolazione nel senso
0.

3) La quantita di olio diventa massima quando il punto
di riferimento @) viene portato alla posizione proprio
opposta alla manovella della barra ago girando il perno
di regolazione nel senso @.

massimo minimo
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(2) Regolazione della quantita di olio nel crochet

AVVERTIMENTO :
Prestare molta attenzione nell’effettuare questa operazione poiché la quantita di olio deve essere controllata
facendo girare il crochet ad alta velocita.
- - TH - .. gn - - - \
(@ Foglio di carta utilizzato per il controllo della (2 Posizione per verificare la quantita di olio
quantita‘ di olio (spruzzi di olio) (spruzzi di olio)
g A
'S
£
S
&)
70 mm circa
* Utilizzare qualsiasi foglio di carta disponibile, senza tener conto del tipo di materiale.
- J

* Nell'effettuare I'operazione di 2) qui sotto, rimuovere il filo dell'ago dalla leva tirafilo all'ago e il filo della bobina.
Quindi effettuare il controllo con il piedino premistoffa sollevato. In questo momento, fare attenzione che le dita
non vengano a contatto con il crochet.

1) Se la macchina non € stata fatta scaldare sufficientemente prima di questa operazione, fare girare la macchina al
minimo per tre minuti circa. (Funzionamento intermittente moderato)

2) Posizionare il foglio di carta di controllo della quantita di olio (spruzzi di olio) sotto il crochet mentre la macchina per
cucire e in funzione. (Sezione @ nel senso indicato dalla freccia ( — ).)

3) Verificare che il livello dell’olio nel serbatoio dell’olio sia compreso entro il campo tra “H” e “L".

4) I controllo della quantita di olio deve essere completato in cinque secondi. (Controllare il tempo con l'orologio.)

- Esempio indicante la giusta quantita di olio
4 ™ 1) L'esempio mostrato nella figura a sinistra é la quantita
Spruzzi di olio dal crochet di olio regolata al momento della consegna.

Controllare la quantita di olio prima di utilizzare la

macchina e regolare di nuovo la quantita di olio

adeguatamente secondo le condizioni d'uso.

Dadasmm (Se la quantita di olio & troppo piccola, il crochet corre il

> rischio di gripparsi (il crochet si riscalda). Se la quantita
di olio € eccessiva, il materiale da cucire rischiera di
macchiarsi di olio (perdite di olio).)

2) Regolare la quantita di olio nel crochet in modo che la
quantita di olio (spruzzi di olio) non cambi controllando
la quantita di olio tre volte (sui tre fogli di carta).

- Regolazione della quantita di olio (spruzzi di olio) nel crochet

4 ™ 1) Girare la vite di regolazione della quantita di olio nel
senso “+” (nel senso @) per aumentare la quantita di
olio (spruzzi di olio) nel crochet, o nel senso “~” (nel
senso @) per diminuirla.

2) Dopo che la quantita di olio nel crochet e stata
correttamente regolata con la vite di regolazione della
quantita di olio, fare girare la macchina a vuoto per
30 secondi circa per controllare la quantita di olio nel
crochet.
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(VI. FUNZIONAMENTO )

( 1. Posizionamento ago )

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

7\  Usare un ago SCHMETZ UY180GVS.

Selezionare una corretta misura dell’ago tra le varie misure

a seconda del titolo del filo e del tipo di materiale usato.

1) Girare il volantino finché I'ago raggiunga il punto piu
alto della sua corsa.

2) Allentare il dado di fissaggio @, e tenere I'ago @ con
la parte intaccata @) rivolta esattamente verso destra,
nel senso @.

3) Inserire 'ago completamente nel foro nella barra ago
nel senso indicato dalla freccia finché il fondo @ del
foro venga raggiunto.

4) Serrare saldamente il dado di fissaggio @.

_/ 5) Controllare che la scanalatura lunga @ dell’ago sia

rivolta esattamente verso sinistra, nel senso @.

(2. Inserimento della bobina nella capsula della bobina )

4 N 1) Far passare il filo attraverso la fenditura del filo @, e
tirare il filo nel senso @. Con questa operazione, il filo
passera sotto la molla di tensione e verra fuori dalla
tacca @.

2) Controllare che la bobina giri nel senso indicato dalla
freccia @ quando il filo della bobina @ viene tirato.

3) Inserire sicuramente la capsula della bobina nel
crochet finché I'estremita del crochet sia raggiunta
nello stato in cui il filo della bobina € estratto per 20
mm circa dalla capsula della bobina.

* Quando la quantita di funzionamento a vuoto della
bobina é eccessiva al momento del taglio del filo,
sollevare la molla di protezione dal funzionamento
a vuoto @ nella capsula della bobina e regolare la
quantita di funzionamento a vuoto entro il campo in cui
la regolazione non incide sulla cucitura.

—_
Quando filo di scarto o polvere del \
tessuto si infiltra nella sezione @ (tra

la bobina e la capsula della bobina),

Attenzione  jnconveniente di cucitura imprevisto

(

| |
| |
: @ sara causato. Rimuovere filo di scarto o :
| |
\ )
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polvere del tessuto accumulatosi all’interno

\ = della bobina periodicamente quando si
sostituisce la bobina o qualcosa di simile.
T — — — — — — — — — — — — — — —
U S S S S S S S S SIS SEII SIS SEII S SEIID SEEE SEI SEEE SEE SEEE SEEE GEIE SN GEEE SEEE SIS SIS S S S— — —
| . Quando la cucitura viene eseguita nello stato in cui la capsula della bobina non & inserita sicuramente )
| Attenzione  nel crochet, & possibile che inconvenienti imprevisti vengano causati. Quando si posiziona la capsula |
@ della bobina al crochet al momento della sostituzione della bobina o qualcosa di simile, inserire
| sicuramente la capsula della bobina nel crochet finché I’estremita del crochet sia raggiunta. j
. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —




(3. Infilatura del filo nella testa della macchina )

A

AVVERTIMENTO :

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi
in anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare. Se l'infilatura non viene effettuata in modo
corretto, saranno causati salti di punto, rottura del filo o punti irregolari.

-

~

[

b
J
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(4. Regolazione della lunghezza del punto )

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

~ 7\ Effettuare simultaneamente le operazioni 1) e 2)

A| sottostanti per cambiare la lunghezza del punto.
(@ Modifica della quantita di trasporto a punta d’ago :
Giro della manopola di regolazione del trasporto
(@ Modifica della quantita di trasporto del tessuto :
Sostituzione dell'ingranaggio di regolazione della
quantita di trasporto
Aver cura di regolare sempre la scala della manopola di
regolazione del trasporto alla lunghezza del punto che e stata
impostata con l'ingranaggio di regolazione della quantita di
trasporto del tessuto prima di usare la macchina.

Effettuare le operazioni sottostanti per cambiare la lunghezza del punto.
<Modifica della quantita di trasporto del tessuto>

1) Rimuovere la vite @ e rimuovere il coperchio @.

* Rimuovere il coperchio @ in senso posteriore.

2) Allentare la vite @ e rimuovere Ingranaggio U @.

3) Allentare la vite @ e rimuovere Ingranaggio L @.

4) Selezionare dalla tabella sottostante “Ingranaggio” che
corrisponde alla lunghezza del punto da cambiare.

* (C’¢ un adesivo di indicazione del passo che mostra la
relazione tra I'ingranaggio e la lunghezza del punto nella
scatola degli accessori. Incollarlo alla posizione dove si
desidera e consultarlo quando si sostituisce I'ingranaggio.

5) Spingere completamente Ingranaggio U @ che
corrisponde alla lunghezza del punto da cambiare nel
senso A finché il fondo venga raggiunto, e serrare la
vite €. (Coppia di serraggio : da3 a5 N-m)

6) Nello stato in cui il piedino premistoffa & abbassato,
regolare Ingranaggio L @ che corrisponde alla lunghezza
del punto da cambiare al piano terminale di Ingranaggio U
O per determinare la posizione, e serrare la vite @ per

* I'numeri sulla fissarlo. (Coppia di serraggio : da 3 a 5 N-m)
scala indicano il
millimetro. | . Quando la posizione di Ingranaggio L
| Altenzioe @ rispetto a Ingranaggio U @ é slittata,
@ inconveniente imprevisto sara causato.
O} | Percio, fare attenzione.

& J

<Modifica della quantita di trasporto a punta d’ago>

7) Regolare la scala della manopola di regolazione del trasporto @ regolata alla lunghezza del punto che corrisponde ad una
serie di ingranaggi (Ingranaggio U e Ingranaggio L) che sono stati sostituiti al punto @ inciso sulla macchina per cucire.

* Quando la lunghezza del punto viene cambiata a una piccola, € possibile che il filo scivoli via dall’ago all’inizio della
cucitura. In questo caso, cambiare I'impostazione di SC-921 da “partenza dolce primo punto” a “secondo punto”. Per
ulteriori dettagli, consultare il Manuale d’Istruzioni per SC-921.

{F 1. Aver cura di regolare sempre la scala della manopola di regolazione del trasporto alla quantita

| di trasporto a punta d’ago che corrisponde alla quantita di trasporto del tessuto degli ingranaggi |

selezionati. Se la quantita di trasporto del tessuto é differente dalla quantita di trasporto a

| Aftendione punta d’ago, inconveniente imprevisto sara causato.

| @ 2. Per una questione di convenienza, la scala della manopola di regolazione della lunghezza del |
punto é indicata fino a “0”. Tuttavia, la lunghezza del punto minima di questa macchina per

I cucire € di 2,1 mm. Non impostare la scala della manopola di regolazione del trasporto ad un

| valore minore di 2,1 mm. )
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P Marcatura No. di Marcatura No. di Ob i
asso Ingranaggio U | parte JUKI | Ingranaggio L | parte JUKI servations

2,1 mm (12 punti/pollice) 33 40068710 47 40068711 Optional

2,3 mm (11 punti/pollice) 36 40068709 44 40068708 | Accessori

2,5 mm (10 punti/pollice) 37 40068712 43 40068713 | Optional

. . Sostituire Ingranaggio U standard con

2,8 mm (9 punti/pollice) 39 40068706 41 40068707 | | " i il

3,2 mm (8 punti/pollice) 41 40068707 39 40068706 | Standard

3,6 mm (7 punti/pollice) 44 40068708 36 40068709 | Accessori

4,2 mm (6 punti/pollice) 47 40068711 33 40068710 | Optional

* Per i rispettivi ingranaggi, una vite di fissaggio (No. di parte : SM6050802TP) € necessaria rispettivamente.

(‘5. Avvolgimento del filo della bobina )

e N
. /
Effettuare l'infilatura del filo nell’avvolgibobina come mostrato nella figura.
1) Regolare la vite @ in modo che la quantita di avvolgimento della bobina sia 1'80%.
(La percentuale é considerata come il 100% quando il filo € avvolto fino al diametro esterno della bobina.)
2) Quando si presenta avvolgimento della bobina irregolare, allentare la vite @ e spostare € nel senso indicato dalla
freccia per regolare in modo che non si verifichi avvolgimento irregolare.
| femime Quando avvolgimento della bobina irregolare é particolarmente eccessivo, la bobina con il filo \
| 5 sporto dal diametro esterno viene posizionato sulla macchina per cucire ed inconveniente di |
| cucitura imprevisto sara causato. )
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(‘6. Tensione del filo )

(1) Regolazione della tensione del filo dell’ago

* 1) e 2) sono soltanto per la DLN-6390-7.

1) Girare il dado di tensione del filo No.1 @ in senso
orario (nel senso @) per diminuire la lunghezza del filo
rimanente sull’ago dopo il taglio del filo.

2) Girare il dado @ in senso antiorario (nel senso @) per
aumentare la lunghezza del filo.

% Regolare in modo che la lunghezza del filo rimanente
sull’ago sia da 45 a 50 mm entro il campo in cui il filo
tra la tensione del filo No. 1 @ e la tensione del filo @
non si muove violentamente.

3) Girare il dado di tensione del filo @ in senso orario (nel
senso @) per aumentare la tensione del filo dell’ago.

4) Girare il dado @ in senso antiorario (nel senso ®) per
diminuire la tensione del filo dell’ago.

(2) Regolazione della tensione del filo della bobina

1) Girare la vite di regolazione della tensione @ in senso
orario (nel senso @) per aumentare la tensione del filo
della bobina.

. / 2) Girare la vite di regolazione @ in senso antiorario
(nel senso @) per diminuire la tensione del filo della
bobina.

% |l valore consigliato di tensione del filo della bobina &
0,2N.

(7. Molla tirafilo )

(1) Modifica della corsa della molla tirafilo @

1) Allentare la vite di fissaggio @.

2) Girare il palo di tensione @ in senso orario (nel senso
@) per aumentare la corsa della molla tirafilo.

3) Girare il palo in senso antiorario (nel senso @) per
diminuire la corsa.

(2) Modifica della pressione della molla tirafilo @

1) Allentare la vite di fissaggio @, e rimuovere il
regolatore di tensione del filo (asm.) @.

2) Allentare la vite di fissaggio @.

3) Girare il palo di tensione @ in senso orario (nel senso
@) per aumentare la pressione.

4) Girare il palo in senso antiorario (nel senso @) per
diminuire la pressione.

(8. Regolazione della corsa del tirafilo )

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

ONVYITVLI

4 N 1) Percucire i materiali pesanti, spostare il guidafilo
@ verso sinistra (nel senso @) per aumentare la
lunghezza del filo estratto dal tirafilo.

2) Per cucire i materiali leggeri, spostare il guidafilo @
verso destra (nel senso @) per diminuire la lunghezza
del filo estratto dal tirafilo.

3) Solitamente il guidafilo @ viene posizionato in maniera
tale che la linea di riferimento @ sia allineata al centro
della vite.
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(V]I. REGOLAZIONE DELLA MACCHINA PER CUCIRE )

(1. Regolazione dell’altezza della barra ago )

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

4 7\ 1) Girare il volantino per portare la barra ago alla
posizione piu bassa della sua corsa, e allentare la vite
di fissaggio @ nel morsetto della barra ago.

4 N 2) Posizionare il calibro per I'altezza della barra ago @

: in dotazione con la macchina come accessori al piano
di montaggio @ della placca ago come mostrato nella
figura, mettere I'estremita inferiore @ della barra ago a
contatto con il piano @) (sezione A del segno inciso) del
calibro per I'altezza della barra ago @, e serrare la vite
di fissaggio @ nel morsetto della barra ago.
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(2. Posizione di montaggio del crochet

)

AVVERTIMENTO :

A

Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

~

1)

2)

3)

4)

5)

Rimuovere le viti di fissaggio @ e rimuovere la placca
ago @.

Rimuovere il tappo @ e mettere un cacciavite dal

foro @ per allentare le tre viti di fissaggio del crochet.
Girare il volantino nel senso in cui la barra ago si
solleva, posizionare il calibro per I'altezza della barra
ago @ in dotazione con la macchina come accessori al
piano di montaggio @ della placca ago come mostrato
nella figura, e regolare la posizione in modo che il
piano @ (sezione B del segno inciso) del calibro per I
altezza della barra ago entri nell’estremita inferiore @
della barra ago.

In questo stato, regolare la punta della lama @ del
crochet @ al centro dell’ago @. Quindi regolare in
modo che lo spazio lasciato tra I'ago e il crochet sia da
0 a 0,06 mm (standard) e serrare saldamente le tre viti
di fissaggio del crochet. (Coppia di serraggio :da2 a
4 N-m)

Allora, regolare il crochet interno @ alla posizione
mostrata nella figura.

Installare il tappo € e la placca ago @, e serrare
saldamente le viti di fissaggio @.

(Coppia di serraggio : da 1,5 a 3 N-m)

Regolare la convessita del sostegno della capsula della
bobina @ al concavo del crochet interno @ quando si
installa la placca ago.

Serrare le viti di fissaggio @ ed installare la placca ago
@ spingendo la placca ago @ con la mano nel senso
indicato dalla freccia @ quando si installa la placca

ago @.

Regolare lo spazio @ lasciato tra la convessita del
sostegno della capsula della bobina e il concavo del
crochet interno con il calibro @ in dotazione con la
macchina per cucire come accessori.

(Standard : 0,8 mm)

Mettere il calibro @ in dotazione con la macchina come
accessori nello spazio @ e serrare la vite di fissaggio
® spingendo leggermente il sostegno della capsula
della bobina @ nel senso @.

(Coppia di serraggio : da 1,5a 2,5 N-m)

Controllare che il calibro (B possa andare nello spazio
® e uscirne con leggera resistenza.

27
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(3. Regolazione della posizione di stop dell’ago )

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

/

(1) Posizione di stop dopo il taglio del filo

1) La posizione d’arresto standard dell’ago si ottiene
allineando il punto di riferimento @ sul braccio
della macchina al punto di riferimento bianco @ sul
volantino.

2) Arrestare il movimento dell’ago nella sua posizione piu
elevata, allentare la vite @ per effettuare la regolazione
all’interno dell’alloggiamento della vite.

(@ L’arresto dell’ago viene anticipato se la vite viene
spostata nel senso @®.

(@ L’arresto dell’ago viene ritardato se la vite viene
spostata nel senso @®.

e —— —— ——————— —— — —

( AloriNe Non fare funzionare la macchinaconla \

| 3 vite @ allentata. Solo allentare la vite, |

\ senza rimuoverla. )
— — — — — — — — — — — — — — — —

(2) Posizione di stop inferiore

1) La posizione di stop inferiore dell’ago quando il pedale
e ritornato nella posizione di folle dopo che la parte
anteriore di esso é stata premuta puo essere regolata
come segue : Arrestare il movimento dell’ago @
nella sua posizione piu bassa, allentare la vite @, ed
effettuare la regolazione all'interno dell’alloggiamento
della vite. Spostando la vite nel senso @), si anticipa
I'arresto dell’ago. Spostando la vite nel senso @, si
ritarda 'arresto dell’ago.

e —— —— ——————— —— — —

( sfemioye  Non fare funzionare la macchina con la \

| 5 vite @ allentata. Solo allentare la vite, |

\ senza rimuoverla. )
. — — — — — — — — — — — — — — —
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(4. Descrizione e regolazione dei componenti del pedale )

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

*  Per la regolazione qui sotto, assicurarsi di controllare che il pedale ritorni in modo liscio alla posizione prima della
pressione dello stesso quando lo si preme.

Regolazione del pedale

7\ (1) Installazione del tirante a snodo

1) Spostare il braccio di collegamento del pedale @ verso
destra o sinistra come mostrato dalla freccia in modo
che il tirante @ sia perpendicolare.

(2) Regolazione dell’angolo del pedale

1) L’inclinazione del pedale puo essere regolata in modo
libero modificando la lunghezza del tirante a snodo @.

2) Allentare la vite di regolazione @, e regolare la
lunghezza del tirante a snodo €.

Assicurarsi di controllare che il pedale \
Attenzione  ritorni in modo liscio alla posizione prima |

|

| fent

| @ della pressione dello stesso quando lo si |
l

preme. ,
— — — — — — — — — — — — — — — —
. J
La pressione del pedale e la corsa del pedale
4 7\ (1) Regolazione della pressione necessaria per
premere la parte anteriore del pedale
Parte superiore 1) Se la molla @ di pressione del pedale & agganciata
alla parte inferiore, la pressione del pedale diminuira,
Parte inferiore e quando agganciata alla parte superiore, la pressione

del pedale aumentera.

(2) Regolazione della pressione necessaria per
premere la parte posteriore del pedale

1) La pressione aumenta avvitando la vite di regolazione
della pressione inversa @, e diminuisce svitando la vite.

(3) Regolazione della corsa del pedale

1) La corsa del pedale diminuisce quando si inserisce il
tirante a snodo @ nel foro sinistro @.

ONVYITVLI
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Funzionamento del pedale

e

(1) 1l funzionamento del pedale é a seguenti quattro
posizioni :

1) La macchina funziona a bassa velocita di cucitura
quando la parte anteriore del pedale viene premuta
leggermente. @

2) La macchina funziona ad alta velocita di cucitura
quando la parte anteriore del pedale viene premuta
ulteriormente. @

3) La macchina si arresta (con I'ago in posizione sollevata
0 abbassata) quando il pedale viene riportato alla sua
posizione di partenza. @

4) La macchina provvede al taglio del filo quando la parte
posteriore del pedale viene premuta a fondo. @

5) Il piedino premistoffa si solleva quando la parte
posteriore del pedale viene premuta leggermente @,

e se la parte posteriore viene premuta ulteriormente, il
rasafilo si attiva.

+ L’operazione di taglio del filo ha luogo regolarmente
anche se la parte posteriore del pedale viene premuta
subito dopo la cucitura a alta o bassa velocita.

+ L’operazione di taglio del filo ha luogo completamente
anche se il pedale viene riportato alla sua posizione
di partenza subito dopo che la macchina ha iniziato I
operazione di taglio del filo.

\\a :’ y ) N
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Regolare lo scartafilo come segue quando € necessario

regolarlo.

1) Girare il volantino nel senso di rotazione normale per
allineare il punto di riferimento bianco @ inciso sul
volantino al punto di riferimento @ sul braccio della
macchina.

2) Allentare il dado @), spostare lo scartafilo @ e regolare
la distanza tra lo scartafilo e 'ago @ a da 0,5 a 0,5
mm per la regolazione del senso longitudinale .

* Al termine della regolazione, serrare saldamente il dado
©. (Coppia di serraggio : da 3 a5 N-m)
(Tenere presente che la vite deve essere rivolta verso il
davanti.)

3) Perregolare il senso verticale @, allentare le viti @ e
regolare la distanza dall’estremita dellago ada 1,5 a 2,5
mm.

4) Per regolare la quantita di sporgenza @, allentare la vite
@ e regolare la distanza dall’ago a da 0,5 a 1,5 mm.

* Al termine della regolazione, serrare saldamente le viti @.
(Coppia di serraggio : da 3 a 4 N-m)

* Controllare che I'estremita dello scartafilo non sia a
contatto con il pressore e con il salvadita quando lo
scartafilo € in funzione.
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(6. Alzapiedino manuale )

N\ 1) Girare laleva di sollevamento del pressore @ nel
(/ senso @) per arrestare il piedino premistoffa alla

posizione in cui esso é sollevato.
® 2) Il piedino premistoffa si solleva di 4,5 mm circa e si
/ g arresta.

/
D . 0 (4] i
O
i N
) (A % Il piedino premistoffa ritorna alla posizione d’origine
J abbassando la leva di sollevamento del pressore nel
\ @ senso @.

& J

p
7. Regolazione della pressione del piedino premistoffa (rullo di trasporto

L superiore) e dell’altezza del piedino premistoffa (rullo di trasporto superiore)

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

Regolazione della pressione del piedino premistoffa

4 7 1) Allentare il dado @. Quando il regolatore della molla
del piedino @ viene girato in senso orario (nel senso @),
la pressione del piedino premistoffa sara aumentata.

2) Quando il regolatore della molla del piedino @ viene
girato in senso antiorario (nel senso @), la pressione
sara diminuita.

3) Al termine della regolazione, stringere il dado @.

4) L’altezza standard del regolatore della molla del

da 29 a32 mm

pressore é da 29 a 32 mm.
(L’estremita superiore del dado @ ¢ allineata alla scala
“2” del regolatore della molla del pressore @.)

"

]’Tﬁ,,',(.[, i’|/\

Regolazione dell’altezza del rullo di trasporto superiore

d

13 mm (14 mm max.)

& J
La regolazione dell’altezza del rullo di trasporto superiore @ puo essere effettuata regolando la posizione della vite
@ (in caso di 6390-7) o la posizione della vite d’arresto dell’alzapiedino €@ (in caso di 6390). (Valore di regolazione al
momento della consegna : 13 mm)

* Regolare la quantita di sollevamento del rullo di trasporto superiore @ entro il campo di 14 mm o meno.
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(8. Regolazione della pressione del piedino premistoffa (piedino premistoffa
(asm.)) e dell’altezza del piedino premistoffa (piedino premistoffa (asm.))

N\
Regolazione della pressione del piedino premistoffa
~ A
da2,5a3,5mm

-

2= o

N =—=\ElE

(3]
O\ Jo
g {

. /

Girare la manopola @ per regolare la pressione del
piedino premistoffa del piedino premistoffa (asm.) @ nel
senso indicato dalla freccia @ al momento della cucitura.
(Valore di regolazione al momento della consegna :
quantita di sporgenza dell’albero : da 2,5 a 3,5 mm)
- Awvitare la manopola @ in senso orario per aumentare
la pressione del piedino premistoffa.
Avvitare la manopola @ in senso antiorario per
diminuire la pressione del piedino premistoffa.

* Quando la pressione del piedino premistoffa e
eccessivamente alta, la forza di trasporto si riduce. Quando
la pressione del piedino premistoffa € eccessivamente bassa,
la prestazione di cucitura non sara stabilizzata.

Impostare la quantita di sporgenza di 3 mm come
lo standard ed effettuare la regolazione fine entro
il campo in cui la regolazione non incide sulla
prestazione di cucitura o sulla forza di trasporto.

* Dopo la regolazione della manopola @, girare la
manopola @ con la manopola @ fissata e fissare il
piedino premistoffa.

Regolazione dell’altezza del piedino premistoffa

(S J

Regolare I'altezza @ del piedino premistoffa (asm.)
quando il piedino premistoffa si solleva allentando la vite
di fissaggio @ e cambiando la posizione @ della base
dell’alzapiedino manuale @ in senso verticale. (Valore di
regolazione al momento della consegna : 12,5 mm)

+ Sollevare la posizione di fissaggio della base dell’
alzapiedino manuale @ per aumentare I'altezza @ del
piedino premistoffa.

+ Abbassare la posizione di fissaggio della base dell’
alzapiedino manuale @ per diminuire I'altezza @ del
piedino premistoffa.

* L'estremita dell’ago si sporge dalla superficie inferiore del piedino premistoffa anche quando il piedino premistoffa e sollevato
quando la macchina per cucire si ferma alla posizione superiore nel caso in cui I'altezza del piedino premistoffa sia maggiore
di 12,5 mm. Di conseguenza, e possibile che il tessuto venga danneggiato con I'estremita dell’ago.
Quando l'altezza del piedino premistoffa € di 12,5 mm o meno, il tessuto tocca il piedino premistoffa quando si posiziona il
tessuto sulla macchina per cucire o quando lo si rimuove dalla macchina per cucire al momento di cucire. Di conseguenza, I

efficienza operativa sara ridotta.

* Regolare I'altezza della base dell’alzapiedino manuale @ in modo che l'altezza del piedino premistoffa sia entro il
campo da 12 a 14 mm. Al termine della regolazione, serrare saldamente la vite di fissaggio ©.

(Coppia di serraggio : da 1,5 a 2,5 N-m)
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(VllI. INCONVENIENTI IN CUCITURA E RIMEDI

Cause degli inconvenienti in cucitura e rimedi

I . . . Vedere
Inconvenienti Cause (Articolo da controllare) Rimedi .
pagina
Salti di punto Controllare se lo spazio tra I'ago e la punta Avvicinare lo spazio tra I'ago e la punta della lama 23
alla parte della lama del crochet € opportuno. del crochet a “0” quando il filo viene catturato.
sovrapposta Controllare se il tipo di ago o la misura dell’ | Sostituire 'ago con quello opportuno.
ago é opportuno. Si consiglia SCHMETZ UY180GVS.
(La prestazione di cucitura € stabilizzata quando si 17
usa quello spesso se possibile.)
Controllare se la punta della lama del Rimuovere i graffi o sostituire il crochet con quello 23
crochet ha dei graffi oppure & smussata. nuovo.
Controllare se la relazione di posizione tra I Regolare la posizione della placca ago e del
ago e il foro dell’ago € opportuna. piedino premistoffa (asm.) a quella corretta.
(La posizione corretta dell’ago rispetto al foro dell’
ago nella placca ago é nel centro di tutti e due i
lati e quella rispetto al foro dell’ago nel piedino
premistoffa (asm.) € leggermente a destra.)
Controllare se la tensione della molla tirafilo Regolare la tensione a quella opportuna. 21
e troppo alta. (Si consiglia 0,2 N.)
Controllare se la corsa del tirafilo & troppo Regolare la posizione del guidafilo del tirafilo a
piccola. quella opportuna.
(La posizione della linea di riferimento incisa € lo 21
standard. Spostarlo verso sinistra per aumentare
la corsa del tirafilo.)
Controllare se la tensione del filo € troppo alta. | Diminuire la tensione del filo. 21
Controllare se la pressione d’aria del Impostare la pressione d’aria a quella opportuna. 38
raffreddaago e troppo alta. (E meglio impostarla a quella piuttosto bassa.)
Controllare se la posizione del bordatore per | Regolare la posizione a quella opportuna.
orlatura e opportuna. | salti di punto si presentano facilmente quando I’ 5
ago trapassa quasi il bordo della piega.
Controllare se il tessuto € arrotolato in modo | Regolare con maneggio in modo che l'orlatura dei
opportuno. pantaloni possa essere eseguita in modo opportuno.
(La forza di trasporto non é stabilizzata quando il tessuto
diventa spesso a causa dell’arrotolamento anomalo.)
Controllare se I'ago e piegato o la punta dell’ | Sostituire 'ago con quello nuovo. 17
ago € smussata.
Controllare se il posizionamento dell’ago Posizionare I'ago in modo opportuno.
opportuno. 17
(Direzione, inserimento insufficiente, ecc.)
Controllare se l'infilatura del filo non € sbagliata. | Fare passare il filo in modo opportuno. 18
Rottura delfilo alla | Fare riferimento all’articolo “Salti di punto Fare riferimento all’articolo “Salti di punto alla parte
parte sovrapposta || alla parte sovrapposta”. sovrapposta”.
Variazione della || Controllare se il tessuto & arrotolato in modo | Regolare con maneggio in modo che l'orlatura dei
lunghezza dei opportuno. pantaloni possa essere eseguita in modo opportuno.
punti alla parte (La forza di trasporto non & stabilizzata quando il -
sovrapposta tessuto diventa spesso a causa dell’arrotolamento
anomalo.)
Controllare se la posizione di montaggio del Regolare la posizione a quella opportuna.
tubo dell’aria del raffreddaago € opportuna. (Se la posizione e scorretta, il tubo dell’aria
intralcia il piedino premistoffa (asm.) ed é possibile 38

che ostacoli il sollevamento del piedino premistoffa
(asm.).)
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Vedere

(punto a pallone)

(La prestazione di cucitura é stabilizzata quando si
usa quello spesso se possibile.)

Inconvenienti Cause (Articolo da controllare) Rimedi .
pagina
Variazione della Controllare se la pressione del piedino Regolare correttamente la pressione del piedino
lunghezza dei premistoffa (asm.) € troppo alta. premistoffa (asm.).
punti alla parte (Se il regolatore della molla del pressore 28
sovrapposta eccessivamente serrato, la quantita di sollevamento
del piedino premistoffa (asm.) diminuisce.)
Rottura dell’ago Controllare se il tessuto € arrotolato in modo Regolare con maneggio in modo che l'orlatura dei
opportuno. pantaloni possa essere eseguita in modo opportuno.
(La forza di trasporto non é stabilizzata quando il -
tessuto diventa spesso a causa dell’arrotolamento
anomalo.)
Controllare se la relazione di posizione tra I Regolare la posizione della placca ago e del
ago e il foro dell’ago € opportuna. piedino premistoffa (asm.) a quella corretta.
(La posizione corretta dell’ago rispetto al foro dell’
ago nella placca ago é nel centro di tutti e due i B
lati e quella rispetto al foro dell’ago nel piedino
premistoffa (asm.) € leggermente a destra.)
Controllare se la posizione del bordatore per | Regolare la posizione a quella opportuna.
orlatura € opportuna. (L’ago si rompe facilmente quando I'ago trapassa il 5
limite del bordo della piegatura.)
Salti di punto Controllare se lo spazio tra I'ago e la punta Avvicinare lo spazio tra I'ago e la punta della lama 23
della lama del crochet & opportuno. del crochet a “0” quando il filo viene catturato.
Controllare se la punta della lama del crochet | Rimuovere i graffi o sostituire il crochet con quello 23
ha dei graffi oppure &€ smussata. nuovo.
Controllare se la tensione del filo & troppo alta. | Diminuire la tensione del filo. 21
Controllare se la posizione del bordatore per | Regolare la posizione a quella opportuna.
orlatura e opportuna. (Quando il bordatore per orlatura intralcia il piedino
(Controllare se il bordatore per orlatura premistoffa (asm.), il piedino premistoffa (asm.) 5
intralcia il piedino premistoffa (asm.).) si solleva dalla placca ago, o il movimento viene
limitato.)
Rottura del filo Controllare se lo spazio tra I'ago e la punta Avvicinare lo spazio tra I'ago e la punta della lama 23
della lama del crochet € opportuno. del crochet a “0” quando il filo viene catturato.
Controllare se la punta della lama del crochet | Rimuovere i graffi o sostituire il crochet con quello 23
ha dei graffi oppure & smussata. nuovo.
Controllare se la tensione del filo € troppo alta. | Diminuire la tensione del filo. 21
Controllare se la posizione del bordatore per | Regolare la posizione a quella opportuna.
orlatura & opportuna. (Quando il bordatore per orlatura intralcia il piedino
(Controllare se il bordatore per orlatura premistoffa (asm.), il piedino premistoffa (asm.) 5
intralcia il piedino premistoffa (asm.).) si solleva dalla placca ago, o il movimento viene
limitato.)
Controllare se il posizionamento dell’ago Posizionare I'ago in modo opportuno.
opportuno. 17
(Direzione, inserimento insufficiente, ecc.)
Controllare se la tensione della tensione del Regolare la tensione a tal punto che l'instabilita del
filo No.1 & bassa. filo non si presenti. 21
(In caso del taglio del filo)
Controllare se la qualita del filo non € buona. | Usare un filo di qualita. -
Controllare se il filo & tagliato dal calore. Aumentare la quantita di olio nel crochet. 16
Formazione dei Controllare se il tipo di ago o la misura dell’ | Sostituire I'ago con quello opportuno.
cappi ago & opportuno. Si consiglia SCHMETZ UY180GVS. 17

34




Vedere

Inconvenienti Cause (Articolo da controllare) Rimedi .
pagina
Formazione dei Controllare se la relazione di posizione tra I Regolare la posizione della placca ago e del
cappi ago e il foro dell’ago € opportuna. piedino premistoffa (asm.) a quella corretta.
(La posizione corretta dell’ago rispetto al foro dell’ _
ago nella placca ago € nel centro di tutti e due i
lati e quella rispetto al foro dell’ago nel piedino
premistoffa (asm.) € leggermente a destra.)
Controllare se la pressione d’aria del Impostare la pressione d’aria a quella opportuna.
. . o . 38
raffreddaago € troppo alta. (E meglio impostarla a quella piuttosto bassa.)
Controllare se la tensione del filo € troppo bassa. Aumentare la tensione del filo. 21
Controllare se la tensione della molla tirafilo Regolare la tensione o la corsa ad un valore corretto. o1
€ bassa o la corsa € piccola. (Si consiglia 0,2 N e 8 mm.)
Controllare se la tensione del filo & corretta. Regolare di nuovo la tensione del filo a quella
corretta.
(Se la tensione del filo € troppo bassa, il filo dell’ 21
ago non viene tirato su completamente, e se essa
€ troppo alta, il torcimento € stretto e si formano
facilmente i cappi.
Controllare se ¢’ qualcosa che non va con il | Sostituire il crochet con uno nuovo.
crochet. 23
(I gioco del crochet interno & grande o la
rotazione non é liscia.)
Tensione del filo Controllare se la tensione del filo € troppo bassa. | Aumentare la tensione del filo. 21
irregolare Controllare se l'infilatura del filo & sbagliata. Fare passare il filo in modo opportuno. 18
Controllare se la molla per prevenzione del Sollevare la molla o sostituirla con una nuova. 17
giro a vuoto é debole.
Smontaggio del Controllare se il tessuto é arrotolato in modo | Regolare con maneggio in modo che l'orlatura dei
tessuto dal opportuno. pantaloni possa essere eseguita in modo opportuno.
bordatore per
orlatura
Irregolarita nel Controllare se il tessuto € arrotolato in modo Regolare con maneggio in modo che l'orlatura dei
trasporto del opportuno. pantaloni possa essere eseguita in modo opportuno.
materiale all’'inizio (E importante che il tessuto sia arrotolato in modo -
e alla fine della opportuno dal bordatore per orlatura all'inizio della
cucitura cucitura.)
Controllare se la posizione del bordatore per | Regolare la posizione a quella opportuna.
orlatura & opportuna. (L’arrotolamento viene stabilizzato quando il regolo
posto sul lato destro del bordatore per orlatura
€ posizionato alla posizione in cui la superficie 5

inferiore viene appena a contatto con la placca
ago e il lato viene appena a contatto con il piedino
premistoffa (asm.).)

35

ONVITVLI




(]X. COMPONENTI DEL RASAFILO

)

(1. Controllo e metodo di correzione della posizione di ritiro del coltello mobile )

~

==/

. W A

Posizione corretta in
cui il coltello mobile si &
ritirato completamente

Posizione
di attesa del
coltello mobile

-

1) Assicurarsi che la macchina per cucire sia spenta.

2) Rimuovere le viti di fissaggio @, le viti di fissaggio @ e
le viti di fissaggio €. Rimuovere quindi il bordatore per
orlatura @, la placca ago ausiliaria @ e la placca ago @.

3) Sostituire i connettori.

+ Scollegare il connettore @ da SC-921.

« Scollegare il connettore @ e collegare il connettore
QO al rilevatore di SC-921 al quale il connettore @
era collegato.

- Rimuovere il connettore € per collegare il motore
del SC-921 e la centralina di controllo.

(Fare riferimento a “Diagramma di tubazioni e cablaggio dei
componenti pneumatici ed elettrici” sulla prossima pagina.)

4) Accendere la macchina per cucire.

5) Girare il volantino @ manualmente nel senso di
rotazione normale della macchina per cucire @).

(Il senso di rotazione normale della macchina per

cucire @) é antiorario, visto dal lato del volantino.)

6) Quando la barra ago si solleva e I'estremita dell’ago
sale al di sopra del coltello mobile, premere la parte
posteriore del pedale @ nel senso @®.

‘ A@io\ne Allora, non premere mai la parte anteriore \
‘ del pedale @ nel senso ®. ,

(Premendo la parte anteriore del pedale, il magnete del
rasafilo viene acceso e il rullo entra nella camma del
rasafilo nella macchina per cucire.)
7) Girare il volantino @ manualmente nel senso di
rotazione normale della macchina per cucire.
8) La leva del coltello mobile @ gira in senso antiorario, nel
senso @ e il coltello mobile @ comincia a ritirarsi nel senso @.
9) Quando il coltello mobile O si & ritirato completamente,
la posizione in cui la convessita @ del coltello mobile {9
é allineata all’'estremita @ della piastra trascinafilo € la
posizione corretta della posizione di ritiro del coltello mobile.

( L’interruttore dell’alimentazione & stato |
| A@io\ne acceso durante I'operazione dei passi |
| @ da 4) a 9). Non premere mai la parte |
\ anteriore del pedale @ nel senso ®. )

10) Allora, se la quantita di ritiro non € opportuna, aver cura
di spegnere sempre l'interruttore dell’alimentazione
della macchina per cucire, allentare la vite di serraggio
del coltello mobile @, e serrare la vite di serraggio del
coltello mobile @ (coppia di serraggio : da 3 a 4 N-m)
in modo che la convessita @ del coltello mobile @ sia
allineata all’estremita @ della piastra trascinafilo per
regolare il coltello mobile alla corretta posizione di ritiro.

* |l controllo e I'operazione di correzione della posizione
di completo ritiro del coltello mobile sono stati completati
nei passi da 1) a 10). Aver cura di rimettere a posto
sempre i connettori sostituiti nel passo 3) e di rimettere a
posto sempre anche i componenti rimossi nei passi 1) e
2). Quindi serrare saldamente le viti di fissaggio.

* Quando si installa la placca ago, spingerla nel senso
indicato dalla freccia @ e serrare le viti di fissaggio @
nello stato in cui il fermo @ & a contatto con il telaio.
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(2. Controllo del tempismo della camma del rasafilo )

4 Y\ L'operazione dei passi da 1) a 8) & la stessa di quella
di “Controllo della posizione di ritiro del coltello mobile”.
Effettuare i passi da 1) a 8).

9) Girare quindi il volantino @ nel senso di rotazione
normale della macchina per cucire @) premendo la
parte posteriore del pedale @ nel senso @.

(La leva del coltello mobile @ gira in senso orario, nel

Q senso @ e il coltello mobile ® comincia a spostarsi

_\ nel senso @ dopo che il coltello mobile si € ritirato

completamente, e il coltello mobile ritorna alla

e 'S

>
.

posizione di attesa.)

10) Girare il volantino @ nel senso di rotazione inverso @
della macchina per cucire dopo che il coltello mobile &
ritornato alla posizione di attesa, e il volantino cessa
di girare ad un certo angolo.

46,8 mm
47,1 mm
47,4 mm

[ I~ Aver cura di spegnere sempre l'interruttore \
| Attenzione  dell’alimentazione della macchina per |
@ cucire dopo che I'operazione nei passi da 4)
| a 10) é stata completata. ]

11) Allora, il tempismo della camma del rasafilo € normale
se l'altezza della barra ago dalla superficie superiore
della placca ago e da 46,8 a 47,4 mm.

* Il tempismo pud essere controllato con facilita usando
il calibro in dotazione con la macchina come accessori.
Quando la sezione @ del calibro entra tra la placca

| Camma del rasafilo | ago e I'estremita inferiore della barra ago e la sezione

\_ Y, ® non c'entra, l'altezza della barra ago é entro il
campo da 46,8 a 47,4 mm. Quindi il tempismo della
camma del rasafilo &€ normale.

% Quando si inserisce il calibro sotto I'estremita inferiore
della barra ago, allentare la vite di fissaggio @ e
rimuovere il piedino premistoffa ®. Al termine dell’
operazione, rimettere il piedino premistoffa @ alla
posizione d’origine e serrare saldamente la vite di
fissaggio @. (Coppia di serraggio : da 1,5 a 2 N-m)

12) Quando l'altezza della barra ago dalla superficie
superiore della placca ago non é da 46,8 a 47,4 mm,
il tempismo della camma del rasafilo non & opportuno.
Correggere il tempismo della camma del rasafilo
secondo il Manuale di Manutenzione.

ONVYITVLI
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/—| Diagramma di tubazioni e cablaggio dei componenti pneumatici ed elettrici i ~

| Cablaggio normale
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(3. Contro-lama )

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

e 7\ Quando il coltello non é piu tagliente, riaffilare la contro-

lama @ come illustrato nel dettaglio @, e rimontarla in
modo appropriato.

1) Se la posizione di montaggio della contro-lama
viene spostata nel senso @) rispetto alla posizione di
montaggio standard, di conseguenza, la lunghezza del
filo rimanente dopo il taglio del filo sara aumentata.

2) Se la posizione di montaggio viene spostata nel senso @,
di conseguenza, la lunghezza del filo sara diminuita.

© Cuchilla mévil ———————————— ——— —

[ =~ Quando si effettua la riaffilatura della )
. Attenzione
@ Centro de aguja I
\

@ controlama, fare attenzione alla sua |
manipolazione.

— — — — — — — — — — — — — — — —

. J
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(X. MESSA A PUNTO DEI COMPONENTI OPTIONAL )

(1. Raffreddaago )

+ Il raffreddaago pud ridurre il presentarsi della rottura del filo a causa del calore del’ago quando la macchina per cucire
gira ad una velocita di 4.000 sti/min. o piu.

+ Il raffreddaago usa l'aria. Fare riferimento alla tabella sottostante e selezionare la parte usata poiché i componenti
variano secondo la testa della macchina (con il rasafilo o senza il rasafilo).

Testa della macchina Parte usata
DLN-6390-7 (con il rasafilo) 40070354 Raffreddaago (DLN-6390-7)
DLN-6390 (senza il rasafilo) 40070355 Raffreddaago (DLN-6390)

(1) Installazione dell’unita di interruttore dell’aria dell’azione superiore (senza il rasafilo)

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

/ N\

[

[ 5 | Rimuovere
| *

|

|

|

A 9\/
[ |
Rimuovere

(S /

1) Rimuovere il dado € che collega il braccio di collegamento del pedale @ e il pedale @ del sostegno del tavolo, e
rimuovere il tirante (asm.) @.

2) Installare I'unita di interruttore dell’aria dell’azione superiore @ e fissarla con il dado @ in dotazione con l'unita.

3) Collegare il tubo dell’aria @ al giunto dell’aria @ e installare il regolatore di velocita @ all’estremita del tubo dell’aria.

o —————— —— — S S —— — — — — —
|‘ A@io\ne Assicurarsi di controllare che il pedale ritorni in modo liscio alla posizione prima della pressione\
l dello stesso quando lo si preme. |

. — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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(2) Installazione dell’unita pneumatica

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

/ N\

& J

[In caso della macchina con il rasafilo]

1) Rimuovere la vite @ e rimuovere la piastra @ e la guarnizione @.

2) Estrarre il tappo @.

3) Installare la valvola solenoide @ e la guarnizione @ nel raffreddaago per la macchina con il rasafilo usando le viti @.

| O Quando si stringono le viti @ : )
| + L’aria fuoriesce quando si stringono le viti eccessivamente lente. |
| - La filettatura della vite si rompe quando si stringono le viti eccessivamente strette. |
| Afedtione Fare attenzione quando si stringono le viti dato che & possible che le materie sopraccitate si |
| @ verifichino. |
| Lo standard della coppia di serraggio € 0,17 N-m. |
| O Quando si installa la valvola solenoide @, fare attenzione che la guarnizione @ non scivoli fuori |
| di posizione. ]

4) Collegare il tubo dell’aria @ nel raffreddaago al foro @.

* Per la posizione di montaggio, consultare il disegno del tavolo per riferimento.

40



7\ [In caso della macchina senza il rasafilo]

1) Installare I'aria (asm.) @ sulla superficie inferiore del
tavolo con le due viti @ in dotazione con I'unita alla
posizione mostrata mella figura.

2) Tirare verso l'alto la manopola € posta alla parte
superiore dell’aria (asm.) e girarla verso destra o
sinistra per regolare la pression a 0,5 MPa circa.

Tavolo

| Al termine della regolazione della )

| Atenzione  pressione, spingere verso il basso la |
@ manopola completamente finché essa si

| abbassi fino alla sua posizione d’origine. |

— — — — — — — — — — — — — — — —

ONVYITVLI

41



(3) Installazione del tubo del raffreddaago (asm.)

AVVERTIMENTO :
Al fine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, spegnere la macchina ed assicurarsi in
anticipo che il motore abbia completamente cessato di ruotare.

/ N\

:f@%/a

& J

1) Installare il tubo del raffreddaago (asm.) @ sulla base del pressore @ con la vite @.

2) Regolare in modo che I'estremita del tubo del raffreddaago sia rivolta verso la cruna dell’ago che & posta 10 mm sotto
dal punto morto superiore della barra ago.

3) Fare passare il tubo dell’aria @ del tubo del raffreddaago attraverso il foro A nel tavolo e collegarlo al regolatore di
velocita.

( I~ Al termine dell’installazione del tubo del raffreddaago, controllare quanto segue. |
| Atenziole 1 Girare il volantino manualmente e controllare che I'ago e il tubo non si intralcino. |
| @ 2. Controllare che il piedino premistoffa e il tubo non si intralcino quando il piedino premistoffa |
| scavalca la parte sovrapposta. )

(4) Regolazione del regolatore di velocita

Ve ~ 1) Allentare il controdato @ e girare la manopola @ per
regolare la pressione d’aria per il raffreddaago.
Pressione d’aria < > Pressione d’aria Regolare la pressione d’aria a tal punto che la
alta bassa regolazione non incida sulla cucitura.

Attenzione Al termine della regolazione, aver cura di |
\ serrare sempre il controdado @. ]

La manopola é stata fatta tornare indietro
di 4,5 giri dalla chiusura completa al
momento della consegna.

Quando la pressione d’aria é troppo
bassa, non c’é effetto di raffreddamento
dell’ago. Quando la pressione d’aria &
troppo alta, il filo scivola via dall’ago all’
inizio della cucitura o la prestazione di
cucitura non é stabilizzata.
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(5) Collegamento e impostazione della centralina di controllo

Collegare il cavo dell’elettrovalvola a solenoide del raffreddaago con il rasafilo al connettore CN56 del SC-921.
Aprire il coperchio della centralina di controllo del SC-921 ed effettuare il collegamento ed il cambiamento,
consultando la Fig. 1.

~ N
Fig. 1
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(X. IMPOSTAZIONE DI SC-921

(1. Impostazione della funzione dell’alzapiedino automatico)

A

AVVERTIMENTO:

Quando I'elettrovalvola viene usata con I'impostazione dell’azionamento ad aria, I'elettrovalvola
potrebbe bruciare. Percid, non sbagliare I'impostazione.

Quando il dispositivo alzapiedino automatico (AK) é attaccato, questa funzione fa lavorare la funzione di sollevamento
automatico del piedino premistoffa.

1) Accendere l'interruttore dell'alimentazione

tenendo premuto l'interruttore @ (5}
A B C D
w W

2) "FL ON" e visualizzato sugli indicatori

d;:.a(. ® e ® con il suono "pio", e la funzione
di sollevamento automatico del piedino
premistoffa € resa valida.

3) Spegnere l'interruttore dell'alimentazione,
accendere di nuovo l'interruttore
dell'alimentazione per ritornare al modo
operativo normale.

4) Ripetere I'operazione da 1) a 3), e il LED visualizza l'indicazione (FL OFF). Quindi, la funzione di sollevamento
automatico del piedino premistoffa non lavora.

(Attenzione)

FLON:

FL OFF :

L’alzapiedino automatico diventa valido. La selezione dell’alzapiedino automatico azionato da
elettrovalvola (+33V) o azionato da aria (+24V) puo essere effettuata con l'interruttore @ 0.

(La commutazione viene effettuata all’alimentazione di azionamento +33V o +24V del CN37.)

L LIFIE llnlJ5 LIFT lalnll )

Indicazione dell’azionamento a Indicazione dell’
elettrovalvola (+33V) azionamento ad aria (+24V)

La funzione di alzapiedino automatico non lavora.
(Allo stesso modo, il piedino premistoffa non viene sollevato automaticamente quando la cucitura
programmata &€ completata.)

-

. Aver cura di accendere di nuovo l'int erruttore dell'alimentazione dopo che un secondo o
piu é passato. (Se la macchina per cucire viene accesa immediatamente dopo averla spenta,
I'impostazione potrebbe non essere commutata bene.)

2. L'alzapiedino automatico non viene azionato tranne che questa funzione venga selezionata

correttamente.

3. Quando "FL ON" é selezionato senza installare il dispositivo alzapiedino automatico, I'avvio

€ momentaneamente ritardato a inizio cucitura. Inoltre, aver cura di selezionare "FL OFF"

quando l'alzapiedino automatico non é installato poiché I'interruttore di inversione del
trasporto potrebbe non funzionare.
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